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CAPITOLUL |
GENERALITATI

SECTIUNEA 1
Scop

Art. 1 (1) Prezenta prescriptie tehnica stabileste cerintele obligatorii pentru proiectarea,
fabricarea, montarea, instalarea, modificarea, repararea, exploatarea, testarea, examinarea,
inspectarea, verificarea si alte activitati legate de sistemele tehnologice sub presiune de securitate
nucleara si de componentele care retin presiunea si suporturile lor aferente acestor sisteme, din
instalatii nucleare.
(2) Sistemele tehnologice sub presiune de securitate nucleara, componentele care retin

presiunea si suporturile lor aferente acestor sisteme, care intra sub incidenta prezentei prescriptii
tehnice, vor fi denumite in continuare ,,sisteme / componente care retin presiunea”,

Art. 2 (1) Autoritatea nationala ce asigura controlul respectarii prevederilor din prezenta
prescriptie tehnica este Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune
si Instalatiilor de Ridicat- ISCIR, care, in conformitate cu prevederile Legii nr. 64 / 2008 privind
functionarea in conditii de siguranta a instalatilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a
aparatelor consumatoare de combustibil si in conformitate cu Legea nr. 111 / 1996, privind
desfagurarea in siguranta, reglementarea, autorizarea si controlul activitatilor nucleare,
republicata, este organ de specialitate al administratiei centrale, responsabil in numele statului
pentru asigurarea masurilor de functionare in conditii de siguranta a instalatiilor si echipamentelor
din domeniul de competenta.
(2) Autoritatea nationala, competenta in domeniul nuclear, care exercita atributiile de

reglementare, autorizare si control prevazute de Legea nr. 111 / 1996, republicata, este Comisia
Nationala pentru Controlul Activitatilor Nucleare- CNCAN.

SECTIUNEA a 2-a
Domeniu de aplicare

Art. 3 (1) Prezenta prescriptie tehnica se aplica sistemelor / componentelor care retin
presiunea, din instalatiile nucleare de tip CANDU.

(2) Pentru sistemele / componentele care retin presiunea proiectate, fabricate, lansate in
fabricatie, montate, instalate, modificate, reparate sau intrate in exploatare, ihainte de intrarea in
vigoare a prezentei prescriptii, se vor lua masurile necesare pentru indeplinirea conditiilor de
autorizare de functionare / reautorizare de functionare, prevazute in prezenta prescriptie tehnica.

(3) Sub incidenta prezentei prescriptii tehnice intra:

a) sisteme tehnologice sub presiune de securitate nucleara;
b) componente care retin presiunea si suporturile lor:
I. recipiente, (inclusiv generatoare de abur si corpul reactorului);
Il. conducte si elemente de conducte;
.  pompe;
V. armaturi de linie;
V. dispozitive de protectie la suprapresiune;
VI. suporturi;
(4) Prezenta prescriptie tehnica se refera la toate elementele componentelor care retin
presiunea, cum sunt:
a) recipiente:
I.  manta;
[I.  funduri;
lll. suruburile / prezoanele si piulitele aferente inchiderii incintei sub presiune;
IV. racordurile in care se afla fluidul sub presiune;
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V. fascicul tubular;
VI. placi tubulare;
VII.  suporturi, atunci cand se sudeaza la corp;
VIIl. alte elemente, conform DTA inregistrat;
b) conducte si elemente de conducte:
I.  conducte;
II. flanse;
. nipluri;
V. teuri;
V. racorduri;
VI.  reductii, etc.;
VIl. compensatoare de dilatare;
VIIl. conducte elastice;
IX. suporturi;
X. alte elemente, conform DTA inregistrat;
C) pompe:
I. carcasa;
Il.  corpul de etansare;
lll. capace;
IV. inele de fixare;
V. suruburile / prezoanele si piulitele aferente inchiderii incintei sub presiune;
VI. circuitul schimbatoarelor de caldura strabatut de fluidul pompat;
VII. racordurile si partile din instalatiile auxiliare ale acesteia prin care este vehiculat
fluidul sub presiune;
VIIIl.  suporturi, atunci cand fac parte integranta din carcasa supusa presiunii;
IX. alte elemente, conform DTA inregistrat;

d) armaturi de linie, inclusiv dispozitive de protectie la suprapresiune:

l.

Il.
Il
V.
V.
VI.
VII.

VIII.

IX.

X.

corp;

capac;

obturator;

scaun;

flansa presetupei;

elemente metalice elastice de etansare (burduf, membrana, etc.);

organele de asamblare (suruburi, prezoane, piulite) aferente inchiderii incintei
sub presiune;

racordurile si partile din instalatiile auxiliare ale acesteia prin care este vehiculat
fluidul sub presiune;

suporturi, atunci cand se sudeaza la corp;

alte elemente, conform DTA inregistrat;

(5) Daca prin proiectul inregistrat nu se stabileste altfel, limita componentei care retine
presiunea, se stabileste la:

a) primele imbinari cu conductele de legatura realizate prin sudura, prin flange sau filet
(la recipiente / pompe / armaturi / dispozitive de siguranta la suprapresiune);

b) prima armatura de separare dupa conducta tehnologica, spre aparatura de masura si
control (la tubingul de instrumentatie);

(6) Garniturile imbinarilor de legatura si inelele metalice limitatoare de compresiune, nu
apartin componentei care retine presiunea.

(7) Recipientele de aer care servesc pentru actionarea armaturilor si care sunt montate pe
acestea sau care fac parte din circuitul de comanda / control al acestora, nu intra sub incidenta
prezentei prescriptii tehnice.

(8) Pompele submersibile de drenaj nu intra sub incidenta prezentei prescriptii tehnice;
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SECTIUNEA a 3-a
Referinte normative

Art. 4 Prezenta prescriptie tehnica face referire la urmatoarele acte normative si / sau
documente tehnice:
(1) Acte normative:

a) Legea nr. 64 / 2008 privind functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor sub
presiune, instalatijilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil, publicata
in Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 240 din 27 martie 2008;

b) Hotararea Guvernului nr. 1.340 / 2001 privind organizarea si functionarea
Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatiilor de Ridicat, cu modificarile si completarile ulterioare, publicata in Monitorul
Oficial al Romaniei, nr. 37 din 21 ianuarie 2002, modificata prin HG nr. 182 / 2005,
publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 254 din 28 martie 2005;

c) Ordinul nr. 333 din 28.06.2006, pentru aprobarea Procedurii privind autorizarea
operatorilor responsabili cu supravegherea tehnica a instalatiilor si a modelului
Autorizatiei pentru supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor, publicat in
Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 770 din 11.09.2006;

d) Legea nr. 111 /1996 privind desfasurarea in siguranta, reglementarea, autorizarea ,
si controlul activitatilor nucleare, republicata, publicatd in Monitorul Oficial al
Romaniei, nr. 552 din 27 iunie 2006;

e) Ordonanta Guvernului nr. 129 / 2000 privind formarea profesionala a adultilor,
aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 375 / 2002 si republicata in
Monitorul Oficial al Romaéaniei, Partea |, nr. 711 din 30 septembrie 2002, cu
modificarile si completarile ulterioare;

f) Hotararea Guvernului nr. 522 / 2003 pentru aprobarea Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Ordonantei Guvernului nr. 129 / 2000 privind formarea
profesionala a adulfilor, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 346 din
21 mai 2003, cu modificarile si completarile ulterioare;

g) Hotararea Guvernului nr. 584 / 2004 privind stabilirea conditiilor pentru
introducerea pe piata a echipamentelor sub presiune, publicata in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |, nr. 172 din 6 mai 2004, cu modificarile si completarile ulterioare;

h) Legea nr. 319 /2006 a securitatii si sanatatii in munca, publicata in Monitorul Oficial
al Romaniei, nr. 646 din 26 iulie 2006;

(2) Documente tehnice:
a) Codul ASME pentru cazane si recipiente sub presiune (ASME Boiler and

Pressure Vessel Code):

I. Sectiunea Il Partea A - Specificatii pentru materiale feroase (Ferrous Material
Specifications —), editia aplicabila*;

II. Sectiunea Il Partea B - Specificatii pentru materiale neferoase (Nonferrous
Material Specifications —), editia aplicabila*;

lll. Sectiunea Il Partea C - Specificati pentru Sarme si electrozi de sudare si
metale de adaos (Specifications for Welding Rods, Electrodes and Filler Metals),
editia aplicabila*;

IV. Sectiunea Il Partea D — Proprietati (Properties- Customary / Metric), editia
aplicabila*;

V. Sectiunea lll Subsectiunea NCA - Cerinte generale pentru Diviziunea 1 si
Diviziunea 2 (General Requirements for Division 1 and Division 2), editia
aplicabila*;
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VI. Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea NB - Componente de clasa 1 (Class
1 Components), editia aplicabila*;

VII. Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea NC - Componente de clasa 2 (Class
2 Components), editia aplicabila*;

VIIl. Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea ND - Componente de clasa 3 (Class
3 Components), editia aplicabila*;
IX. Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea NE - Componente de clasa MC

(Class MC Components), editia aplicabila*;
X. Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea NF - Suporti (Supports), editia
aplicabil;
XI.  Sectiunea lll, Diviziunea 1, Subsectiunea NG - Structurile zonei active (Core
Support Structures), editia aplicabila*;
XIl.  Sectiunea lll, Diviziunea 1 - Anexe (Appendices), editia aplicabila*;

Xlll.  Sectiunea Ill, Diviziunea 2 — Anvelope din beton (Code for Concrete
Containments), editia aplicabila*;
XIV. Sectiunea Ill, Diviziunea 3 - Anvelope pentru transportul si stocarea

combustibilului nuclear consumat, material si reziduuri cu nivel inalt de
radioactivitate (Containments for Transport and Storage of Spent Nuclear Fuel
and High Level Radioactive Material and Waste), editia aplicabila*;

XV. Sectiunea V — Examinari nedistructive (Nondestructive Examination), editia
aplicabila*;

XVI. Sectiunea VIIl, Diviziunea 1 — Reguli pentru construirea Recipientelor sub
presiune (Rules for Construction of Pressure Vessels) ), editia aplicabila*;

XVII. Sectiunea VIIl, Diviziunea 2 - Reguli pentru construirea Recipiente sub
presiune — Reguli alternative (Rules for Construction of Pressure Vessels -
Alternative Rules), editia aplicabila*;

XVIIl. Sectiunea IX - Calificarile sudarii si brazarii (Welding and Brazing
Qualifications), editia aplicabila*;

XIX. Sectiunea Xl - Reguli pentru Inspectia in Exploatare al Componentelor
Centralelor Nucleare (Rules for Inservice Inspection of Nuclear Power Plant
Components), editia aplicabila*;

b) CAN / CSA - N 285.0 - Cerintele generale pentru Sistemele si Componentele care
retin presiunea din Centralele Nucleare CANDU (General Requirements for Pressure
Retaining Systems and Components in CANDU Nuclear Power Plants), editia
aplicabila*;

c) CAN / CSA - N 285.2 - Cerintele pentru Componentele care retin presiunea de clasa
1C, 2C si 3C, din Centralele Nucleare CANDU (Requirements for Class Special
Pressure Retaining Components in CANDU Nuclear Power Plants), editia aplicabila*;

d) CAN / CSA - N 285.3 - Cerintele pentru Componentele Sistemelor Anvelopei din
Centralele Nucleare CANDU (Requirements for Containment Systems Components in
Candu Nuclear Power Plants), editia aplicabila*;

e) CAN / CSA - N 285.4 - Inspectia Periodica a Componentelor din Centralele Nucleare
CANDU (Periodic Inspections of CANDU Nuclear Power Plants Components), editia
aplicabila*;

f) CAN / CSA - N 285.5 - Inspectia Periodica a Componentelor Anvelopei din Centralele
Nucleare CANDU (Periodic Inspections of CANDU Nuclear Power Plants
Containment Components), editia aplicabila*;

g) CAN / CSA - N 285.6 Series - Standarde privind Materialele pentru Componentele
Reactorului din Centralele Nucleare CANDU (Material Standards for Reactor
Components for CANDU Nuclear Power Plants), editia aplicabila*;

h) CSA B 51 — Cod pentru boilere, recipiente si conducte sub presiune (Boiler, Pressure
Vessel, and Pressure Piping Code), editia aplicabila*;
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i)
)

ASME / ANSI B.31.1 — Codul pentru Conducte sub presiune (Pressure piping), editia
aplicabila*;
ASME / ANSI B.31.3 — Codul pentru Conducte de proces (Process piping), editia
aplicabila*;

k) ANSI/ASME B.16.34 — Armaturi (Valves-Flanged, Threaded and Welding End), editia

1)

aplicabila*;
Codul de incercari ASME (ASME Power Test Code); Codul de incercari pentru
pompe centrifuge (Test Code for Centrifugal Pumps) editia aplicabila*;

m) Recommended Practice No. SNT-TC-1A, editia aplicabila*;

NOTA: * prin ,editia aplicabila” se va intelege editia care va fi folosita efectiv la proiectare,
fabricare, montare, instalare, modificare, reparare si exploatare, precizata in Autorizatia de
constructie eliberata de catre CNCAN.

Documentele tehnice prezentate la alineatul (2) sunt de referinta; pot fi acceptate si alte
documente similare, cu conditia confirmarii echivalentei acestora cu documentele mentionate, in
baza unei analize efectuata de un proiectant acceptat.

SECTIUNEA a 4-a
Termeni, definitii si abrevieri

Art. 5 (1) in intelesul prezentei prescriptii, termenii utilizati se definesc dupa cum urmeaza:

1.

Agentia de Inspectie Autorizata: organizatie desemnata de autoritatea de
reglementare si autorizata sa inregistreze proiecte, proceduri, sa efectueze inspectii si
alte funcitii definite;

. Autoritate de reglementare: autoritate nationala, (guvernamentala, dupa caz) care

exercita atributii de reglementare in legatura cu proiectarea, fabricarea, montarea,
modificarea, instalarea si exploatarea sistemelor / componentelor care retin
presiunea, in instalatii nucleare de tip CANDU;

. Autorizare: activitate de evaluare si atestare, efectuata de catre ISCIR, a

competentei si a capabilitatii unei persoane fizice sau juridice de a desfasura o
activitate specifica;

. Autorizare a functionarii: acord emis de ISCIR pentru detinatorii / utilizatorii de

instalatii / echipamente, dupa caz, stabilit prin Hotarare a Guvernului, in scopul
atestarii faptului ca o / un instalatie / echipament indeplineste toate conditiile si
cerintele pentru a fi pusa / pus, repusa / repus in functiune si utilizata in conditii de
siguranta;

. Autorizatie: document emis de ISCIR prin care se acorda dreptul unei persoane

fizice si / sau juridice de a desfasura activitati reglementate prin prescriptiile tehnice;

. Accident: eveniment fortuit, care intrerupe functionarea normala a unei / unui

instalatii / echipament, provocand avarii si / sau afectdnd viata sau sanatatea
oamenilor ori mediului;

. Accident nuclear: evenimentul nuclear care afecteaza instalatia si provoaca

iradierea ori contaminarea populatiei sau a mediului peste limitele permise de
reglementarile in vigoare;

. Analiza de tensiuni (,,Stress Report”): document (raport) solicitat de codul ASME /

standardul CAN 285.0, intocmit de un proiectant acceptat prin care se demonstreaza
respectarea cerintelor specificate cu privire la calculul incintei sub presiune sau la
calculul sistemului tehnologic sub presiune, cu suporturile sale, raportat la solicitarile
la care este supus;

. Aprobarea (calificarea) procedurii de sudare / brazare: activitate prin care se

demonstreaza si se atesta ca sudurile executate conform unei proceduri specifice
respecta standardele prescrise;
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10. Autorizarea (calificarea performantelor) sudorilor / operatorilor sudare /
brazorilor / operatorilor brazare: activitate prin care se demonstreaza si se atesta
abilitatea unui sudor / operator sudare, brazor / operator brazare, de a executa suduri
conforme cu standardele prescrise;

11. Avarie: deteriorare suferitd de un sistem / componenta care retine presiunea, care
scoate din functiune partial sau total, temporar sau definitiv sistemul / componenta
care retine presiunea;

12. Brazare: grup de procese de imbinare a metalelor, care produce coalescenta
materialelor prin incalzirea acestora pana la o temperatura adecvata, in prezenta unui
material de adaos, avand temperatura lichidus mai mare de 450° C, dar mai mica
decat temperatura solidus a materialelor de baza;

13. Brazor: persoana calificata care efectueaza operatia de brazare manual sau
semiautomat;

14. Calificarea (omologarea) materialelor / componentelor: totalitatea activitatilor
desfagurate de catre o comisie, in legatura cu un anumit tip de material / instalatie /
echipament, identificat corespunzator, in scopul determinarii parametrilor reali de
performanta si siguranta in functionare, in vederea atestarii indeplinirii conditiilor /
cerintelor aplicabile specificate;

15. Certificat: calificat printr-un proces de verificare si atestat in scris ca, documentele,
procesele, procedurile, componentele sau calificarea personalului sunt in conformitate
cu cerintele specificate;

16. Certificat de conformitate (,,Certificate of compliance”): declaratie scrisa care
atesta ca materialele sunt in conformitate cu cerintele specificate;

17. Clasificare: procesul de atribuire pentru sisteme / componente care retin presiunea,
aclaselor 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C, 4 sau 6, unde clasa 1 este cea mai inalta clasa;

18. Componenta: parte distincta, de tipul recipient, pompa, armatura, care retine
presiunea intr-un sistem tehnologic; Componentele nu includ partile distincte definite
ca ,materiale”;

19. Componenta restaurata ,,Refurbished items”: componenta care a fost readusa la
conditiile originale de exploatare, prin operatii care nu modifica proprietatile
materialului sau nu produc alterari semnificative ale dimensiunilor componentelor care
refin presiunea; componentele restaurate includ numai componente incinta sub
presiune clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C, 4 sau 6; activitatile de restaurare includ: lepuirea /
rodarea suprafetei garniturii, indepartarea depunerilor straine de pe componenta,
prelucrarea scaunului armaturii, etc.

20. Componenta de securitate: componenta destinata protejarii incintei sub presiune
impotriva depagirii limitelor admise si a carei defectare sau functionare
necorespunzatoare pericliteaza siguranta in functionare a sistemului / componentei
care retine presiunea;

21. Conducta: ansamblu format din mai multe elemente (tevi, tuburi, flanse, fitinguri,
colectoare, compensatoare de dilatare si suporturi) imbinate intre ele si care servesc
la transportul fluidelor;

22. Construire - Diviziunea 1 (,,Construction - Division 1)”: termen generic care
include materialele, proiectarea, fabricarea, examinarea, inspectarea si certificarea,
cerute la componente;

23. Construire - Diviziunea 2 (,,Construction - Division 2)”: termen generic care
include toate operatiile cerute pentru constituirea componentei si a partilor sale, in
conformitate cu desenele proiectului si cu specificatia tehnica;

24. Contractor: o persoana sau o organizatie care efectueaza, sau contracteaza pentru
a efectua, pentru uzul ei sau al lui sau pentru acela al altcuiva, orice activitate la care
aceste prescriptii se aplica; contractorul include: fabricantul, montatorul, instalatorul,
reparatorul, modificatorul;
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25. Declaratie Statutara (,,Statutory Declaration”): document legalizat, solicitat de
standardul CAN 285.0, care precizeaza ca proiectarea si sistemul de management al
calitatii utilizat la fabricare sunt conforme cu cerintele standardului;

26. Desen Tip de Ansamblu: desen de ansamblu al componentei care retine
presiunea, inregistrat sau care urmeaza sa fie inregistrat;

27. Detinator: posesorul unei autorizati emise de CNCAN, in conformitate cu
reglementarile nationale, pentru realizarea, functionarea si dezafectarea unei instalatji
nucleare;

28. Dispozitive de protectie la suprapresiune: dispozitive destinate protejarii incintei
sub presiune Tmpotriva depasirii limitelor admise ale presiunii si a caror defectare sau
functionare necorespunzatoare pericliteaza siguranta in functionare a sistemului /
componentei care retine presiunea; includ supape de siguranta, armaturi de
siguranta, ansamblu rupere, etc.;

29. Documentatie tehnica: totalitatea documentelor si instructiunilor elaborate conform

prevederilor prescriptiilor tehnice, de catre producator, pentru construirea, montarea,
instalarea, punerea in functiune, realizarea reviziilor, reparatiilor si / sau pentru
intretinerea instalatiilor / echipamentelor sau, respectiv, totalitatea documentelor
intocmite de catre persoanele fizice sau juridice autorizate pentru efectuarea acestor
activitati in vederea realizarii sarcinilor specifice ce le revin;
Documentatia tehnica include, dupa caz, descrierea generala a instalatiei /
echipamentului, proiectele de executie, proiectul de fabricatie, schemele si circuitele
pentru componentele instalatiilor / echipamentelor, descrieri si explicatii necesare
pentru intelegerea acestor desene si scheme, rezultatele calculelor de proiectare,
rapoartele incercarilor si examinarilor, si altele asemenea,;

30. Elemente de conducta: parii ale conductei (fevi, flange, fitinguri, colectoare,
compensatoare de dilatare) care se afla sub presiunea mediului de lucru, precum gi
suporturile acestora;

31. Evaluarea starii tehnice: ansamblul de examinari, verificari si incercari cu caracter
tehnic, efectuate pe baza unui program avizat de catre ISCIR, pentru a determina /
estima starea tehnica a sistemului / componentei care retine presiunea, aflate in
exploatare, care poate constata diminuarea sigurantei in functionare a acesteia si
poate constata modul in care poate afecta sanatatea si viata utilizatorilor sau poate
afecta mediul;

32. Examinare nedistructiva: metode de examinare utilizate pentru detectarea si
localizarea indicatjilor relevante si nerelevante in componente si materiale, fara a
cauza deteriorari;

33. Expert ISCIR: persoana fizica autorizata de catre ISCIR , pe baza evaluarii
capabilitatii si competentei sale, in scopul realizarii de sarcini specifice

34. Fabricare: acele activitati cerute pentru producerea de componente, parti, fitinguri,
subansamble conducta si suporturi; aceste activitati includ formare, prelucrare,
asamblare, sudura, brazare, tratament termic, examinare, testare, inspectare si
certificare; Fabricarea nu include proiectarea;

35. Fabricant (Producator): persoana fizicA sau juridica, responsabila pentru
proiectarea si / sau realizarea unei / unui instalatii / echipament, in scopul introducerii
pe piata si/ sau al punerii in functiune, Tn numele sau, precum si orice persoana fizica
sau juridica care construieste, monteaza, instaleaza, ambaleaza sau eticheteaza o /
un instalatie / echipament in vederea introducerii pe piata si / sau punerii in functiune
sub nume propriu;

36. Fitinguri: denumire generica pentru acele componente care retin presiunea (fitinguri
de conducte, flanse, armaturi de linie, compensatori, manometre de nivel, dispozitive
de siguranta, etc.);
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37. Fitinguri de conducte: denumire generica pentru acele elemente de conducta cum
ar fi cuple, teuri, coturi, dopuri, nipluri, reductii, etc.;

38. Incinta sub presiune: spatiul delimitat de pereti a caror (grosime) dimensiune
rezulta dintr-un calcul de rezistenta si in care exista fluid sub presiune;

39. Inspector de specialitate ISCIR: persoana fizica angajata in cadrul ISCIR,
imputernicita sa efectueze verificari tehnice, inspeciii si alte sarcini specifice, conform
prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

40. Inspector autorizat: persoana fizica angajata in cadrul unei Agentii de inspectie
Autorizate acceptate de autoritatea de reglementare sau contractat de autoritatea de
reglementare sa efectueze sarcini definite;

41. Inspector: termen generic care include inspectorul autorizat si / sau verificatorul
detinatorului;

42. Inspectie: examinare, masurare sau testare pentru a determina daca sunt
respectate cerintele specificate;

43. Inspectie (urmare inspectiei periodice): verificarea de catre un inspector, a efectuarii
de catre detinator, a tuturor examinarilor si testelor cerute de programul de inspectie
periodica si verificarea rezultatelor acestora;

44. Inspectie inaugurala: inspectie obligatorie efectuata la un sistem / componenta
care refine presiunea, naintea inceperii functionarii, pentru a furniza si inregistra
informatii despre conditiile initiale, ce pot fi utilizate ca referinte ulterioare;

45. Inspectie periodica:

a) inspectie obligatorie a componentelor care retin presiunea efectuata la un
anumit interval de timp, dupd inceperea functionarii unei instalatii, in
conformitate cu prevederile acestei prescriptii;

b) un program total care cuprinde atat inspectia inaugurala cat si inspectia
periodica definita la paragraful a);

46. Inspectie suplimentara: inspectie efectuata pentru a oferi asigurarea integritatii
unei componente care retine presiunea, care este in folosinta, dincolo de conditiile
experientei dovedite;

47. Instalare: activitatea de fixare / amplasare a unei / unui instalatii / echipament la
locul utilizarii si / sau de conectare a cesteia / cestuia la alte instalatii sau
echipamente, in vederea asigurarii conditiilor de functionare; activitatile cerute pentru
amplasarea si atasarea componentelor la suporturile lor, sau Timbinarea
componentelor instalatiei nucleare prin sudura sau imbinare mecanica;

48. Instalatie nucleara:

a) orice reactor nuclear, cu exceptia aceluia cu care este echipat un mijloc de
transport maritim ori aerian spre a fi folosit ca o sursa de putere, daca este
pentru propulsie sau in orice alt scop;

b) orice uzina care foloseste combustibil nuclear pentru producerea de materiale
nucleare, inclusiv orice uzina de retratare a combustibilului nuclear iradiat;

c) orice instalatie in care sunt stocate materiale nucleare, cu exceptia depozitarilor
in vederea transportului de materiale nucleare; Instalatiile nucleare apartinand
unui singur operator, care se afla pe acelasi amplasament, vor fi considerate o

_singura instalatie nucleara;

49. Inregistrarea componentelor: actiunea de luare in evidenta ISCIR si de atribuire a
unui numar unic de catre ISCIR, fiecarei componente care retine presiunea la care a
autorizat functionarea;

50. Inregistrarea proiectelor (,Design Registration”): actiunea de verificare a
conformitatii proiectelor cu cerintele specificate, acceptarea si emiterea unui numar de
inregistrare;

51. Inregistrat: verificat, acceptat si pentru fiecare a fost emis un numar de inregistrare
de catre autoritatea de reglementare sau de o agentie desemnata de autoritatea de
reglementare;
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52. Intretinere (,,Maintenance”): totalitatea operatiilor prin care se asiguréd mentinerea
instalatiei / echipamentului in parametrii de functionare, in conditii de siguranta, pe
toata durata sa de viatg;

53. Limitele de proiectare (,,Design Limits”): valorile maxime si minime pentru
sarcinile de proiectare (presiunea, temperatura, sarcini mecanice, etc.);

54. Limitele de serviciu (,,Service Limits”): valorile maxime si minime (limitele) pentru
tensiunile si intensitatea tensiunilor aplicabile incarcarilor de serviciu precizate in
specificatia de proiectare;

55. LOCA: accident de pierdere a agentului de racire al unui reactor nuclear;

56. Modificare: o schimbare fizica la un sistem / componenta care retine presiunea,
excluzand repararea si inlocuirea, sau o schimbare in cerintele proiectului, care
afecteaza incinta sub presiune;

57. Montare: activitate de imbinare a componentelor unei / unui instalatii / echipament,
la care prin proiect se permite livrarea in parti (elemente) componente, conform
documentatiei tehnice, in vederea functionarii acesteia / cestuia;

58. Operator Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a Instalatiilor
(RSVTI): persoana fizica autorizata de catre ISCIR pentru supravegherea tehnica a
sistemelor / componentelor care retin presiunea, care se supun prevederilor
prescriptiilor tehnice, cod COR 315218;

59. Organizatie de material: organizatie sau persoana care efectueaza, sau
contracteaza pentru a efectua, pentru uzul ei sau al lui sau pentru acela al altcuiva,
activitati asociate cu fabricarea sau furnizarea de materiale pentru a fi utilizate la
sisteme / componente care retin presiunea, de clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C sau 4;

60. Pachet de documentatie pentru inregistrare (,,Registration Design Submission
Package”): totalitatea documentatiei necesara pentru efectuarea Tinregistrarii
acesteia;

61. Persoana juridica: organizatie legal constituita intr-una din formele reglementate
prin lege si care are drept scop desfasurarea de activitati care contin si domeniile
reglementate de prescriptiile tehnice;

62. Prescriptie tehnica: norma tehnica elaborata de catre ISCIR si aprobata prin ordin
al ministrului economiei si finantelor, publicat in Monitorul Oficial al Roméaniei, Partea
I, care contine, pentru domenii clar definite, conditii si cerinte tehnice referitoare la
instalatii / echipamente si la activitati specifice domeniului de activitate, ce se
realizeaza in legatura cu acestea, in vederea producerii, punerii in functiune si
utilizarii instalatiilor / echipamentelor in conditii de siguranta in functionare.

63. Presiunea de proiectare: presiunea externa sau interna utilizatd de proiectant la
calculul incintei sub presiune;

64. Presiunea de incercare (testare): presiunea, stabilita prin proiect, la care se
incearca hidrostatic / pneumatic incinta sub presiune, pentru verificarea rezistentei si
etangeitatii acesteia;

65. Proces special: un proces al caror rezultate depind in totalitate de controlul
procesului sau de abilitatea (indeméanarea) operatorului sau de ambele, si in care,
calitatea specificatda nu poate fi determinata prompt prin inspectii sau teste ale
produsului;

66. Proces Verbal: document (raport) emis de ISCIR la finalizarea verificarilor sau
evaluarilor tehnice efectuate in cadrul activitatilor specifice domeniului de competenta
ISCIR; raportul contine rezultatele verificarilor / evaluarilor si dispozitiile date.

67. Proiect:

a) documentatie care defineste un sistem / componenta care retine presiunea,
caracteristicile sale si informatile necesare pentru fabricarea, instalarea si
exploatarea sa;

b) orice activitate legata de compilarea documentatiei de la pct. a);
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68. Proiect de referinta (,,Reference Design”): proiectul de baza al unitatii nucleare,
care serveste ca baza pentru construirea unei instalatjii nucleare noi;

69. Proiectant: persoana juridica specializata, evaluata si acceptata de catre detinator
sau de catre contactor (dupa caz) si de catre ISCIR, responsabila pentru realizarea
proiectelor de fabricare, montare, modificare sau reparare a sistemelor /
componentelor care retin presiunea, in scopul utilizarii acestora in cadrul instalatjilor
nucleare;

70. Protocol: raport emis de ISCIR la finalizarea evaluarilor tehnice efectuate in
vederea autorizarii / acceptarii persoanelor juridice pentru a desfasura activitafi
specifice, din domeniul de competenta ISCIR; raportul contine rezultatele verificarilor /
evaluarilor, cerinte si informatii legate de activitatea ce urmeaza sa fie desfasurata.

71. Punct de asistare (W): oprire dinainte desemnata, in timpul sau dupa o activitate
specifica la care inspectia sau examinarea este solicitata de o autoritate (AlA, ISCIR
CNCAN; beneficiar, etc.), inainte ca activitatea urmatoare sa poata fi efectuata;
efectuarea activitatii urmatoare este permisa atunci cand autoritatea care a solicitat
inspectia nu si-a exercitat optiunea de a asista la operatie, dupa notificare.

72. Punct de stationare obligatorie (H): oprire dinainte desemnata, in timpul sau dupa
o activitate specifica, la care inspectia sau examinarea este solicitata de o autoritate
(AIA, ISCIR, CNCAN, detinator, etc.), inainte ca activitatea urmatoare sa poata fi
efectuata; efectuarea activitatii urmatoare este interzisa inaintea acceptarii operatiei si
documentatiei de catre autoritatea care a solicitat inspectia.

73. Punere in functiune: actiune care are loc in momentul primei utilizari a unei / unui
instalatii / echipament;

74. Radiatie: orice emisie de radiatie ionizanta (particule alfa, beta, radiatii gama si
neutroni, termica, etc.;

75. Radiatie ionizanta: oricare dintre urmatoarele radiatii: alfa, beta, gama, X, neutroni,
electroni, protoni sau alte particule incarcate (nu se includ undele radio, radiatiile
vizibile, infrarosii, ultraviolete, precum si radiatiile laser, ultrasunetele, etc.)

76. Raport de Date (,,Data Report”): raport, certificat de catre contractor si semnat de
catre Inspector, confirmand ca, componenta avuta in vedere este in conformitate cu
cerintele codului ASME / standardului CAN 285.0;

77. Raport de proiectare (,,Design Report”): document (raport) solicitat de cod ASME
/ CAN 285.0, intocmit de un proiectant si certificat de catre un Inginer Profesional
Inregistrat, prin care se demonstreaza respectarea cerintelor specificate cu privire la
calculul incintei sub presiune sau la calculul sistemului tehnologic sub presiune, cu
suporturile sale, raportat la solicitarile la care este supus;

78. Raport de Testare al Materialului Certificat (CMTR): document (raport) care
atesta ca materialele sunt in conformitate cu cerintele specificate si care include
rezultatele reale ale analizelor chimice cerute, testelor si examinarilor;

79. Recipient: component al carui scop este de a stoca sau procesa fluide sau ambele;
instalatie fixata pe fundatie sau pe reazeme fixe, orice invelis metalic care contine un
fluid la o presiune mai mare decat presiunea atmosferica, in conditii sigure de
rezistenta si etanseitate;

80. Regim de autorizare si verificare tehnica: totalitatea conditiilor, cerintelor,
examinarilor, incercarilor si / sau evaluarilor la care este supusa / supus, cu caracter
obligatoriu, o / un instalatie / echipament, pe parcursul realizarii si utilizarii, precum gi
deciziile luate in legatura cu aceasta / acesta, in scopul de a se asigura functionarea
in conditii de siguranta, conform prescriptiilor tehnice;

81. Reparare: ansamblul de lucrari si operaiii ce se executa prin inlaturarea
neconformitatilor / defectiunilor constatate la o / un instalatie / echipament, in scopul
aducerii acesteia / acestuia la parametrii initiali sau la alti parametrii care asigura
functionarea in conditii de sigurania a acesteia / acestuia, conform prescripfiilor
tehnice;
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82. Repunere in functiune: actiune ce are loc in momentul primei utilizari a unei / unui
instalatii / echipament, ulterior repararii, modificarii, efectuarii unei revizii si / sau
efectuarii unei interventii de intretinere a acesteia / acestuia, conform prescriptiilor
tehnice;

83. Responsabil Tehnic cu Sudura (RTS): personal tehnic de specialitate, angajat al
persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre ISCIR pentru coordonarea
procesului special - sudare;

84. Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald (RTTC): personal tehnic de
specialitate, angajat al persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru coordonarea procesului special — tratament termic;

85. Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor (RSL): personal tehnic de
specialitate, angajat al persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru coordonarea procesului de montare / instalare a sistemelor /
componentelor care retin presiunea;

86. Responsabil Tehnic cu Verificarea si Inregistrarea Proiectelor (RTVI): personal
tehnic de specialitate, angajat al persoanei juridice acceptate pentru proiectare,
evaluat si acceptat de catre ISCIR pentru efectuarea inregistrarii proiectelor proprii
sau a proiectelor emise de alte persoane juridice acceptate pentru proiectare, in limita
competentelor stabilite de ISCIR;

87. Revizie: activitatea, de regula planificata, ce consta in ansamblul operatiilor ce se
executa asupra unei / unui instalati / echipament in scopul reglarii pieselor gi
aparatelor inglobate de aceasta / acesta, conform prescriptiilor tehnice;

88. Sarcini mecanice de proiectare: sarcinile luate in calcul de proiectant la calculul
incintei sub presiune;

89. Securitate nucleara: ansamblul de masuri tehnice si organizatorice destinate sa
asigure functionarea instalatiilor nucleare in conditii de siguranta, sa previna si sa
limiteze deteriorarea acestora si sa asigure protectia personalului ocupat profesional,
a populatiei, mediului si bunurilor materiale impotriva iradierii sau a contaminarii
radioactive;

90. Sistem tehnologic (sub presiune): ansamblul componentelor care retin presiunea
si suporturile lor, conectate si definite de o schema tehnologica (,Flowsheet”) pentru a
efectua una sau mai multe functii desemnate; Sistemele tehnologice sunt formate din:

a) conducte si elemente de conducte;

b) recipiente;

C) pompe;

d) armaturi de linie;

e) dispozitive de protectie la suprapresiune;

f) suporturile componentelor de la literele a), b), c) si d);

91. Sisteme de proces: sisteme care refin presiunea in instalatie, si care au cerinte
pentru exploatare in orice situatii definite, pe toata durata de viata a instalatiei
nucleare; functia principala este aceea de a asigura producerea aburului in vederea
producerii electricitatii;

92. Sisteme de securitate nucleara: sisteme care includ sistemele speciale de
securitate nucleara si sistemele suport de securitate nuclear3;

93. Sisteme speciale de securitate nucleara: sisteme care au rolul de a limita si / sau
a atenua consecintele defectarii unui sistem de proces si de a asigura mentinerea
scaparilor radioactive cauzate de aceasta defectare sub limitele permise de normele
in vigoare;

94. Sisteme suport de securitate nucleara: sisteme care furnizeaza serviciile
necesare pentru functionarea corespunzatoare a sistemelor speciale de securitate
nucleara;

95. Specificatie de proiectare (,,Design Specification”): orice document sau
documentele care specifica cerintele pe care trebuie sa le indeplineasca proiectarea;
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96. Substante radioactive: substante care contin izotopi radioactivi, caracterizati prin
emisii spontane de radiatii (particule alfa si beta, radiatii gama si neutroni);

97. Suport: element structural sau elemente care transmit incarcarea de la incinta sub
presiune la structura cladirii;

98. Temperatura de proiectare: temperatura utilizata de proiectant la calculul incintei
sub presiune;

99. Test hidrostatic: presurizarea unei componente care retine presiunea, pentru a o
testa la presiune utilizdnd apa sau alt lichid ca mediu de testare, cu efectuarea unor
examinari ale caror cerintele sunt prescrise de codul ASME / standardul aplicabil.

100. Test pneumatic: presurizarea unei componente care retine presiunea, pentru a o
testa la presiune utilizadnd un gaz ca mediu de testare, cu efectuarea unor examinari
ale caror cerintele sunt prescrise de codul ASME / standardul aplicabil.

101. Verificare tehnica: totalitatea examinarilor si / sau incercarilor ce se realizeaza, in
baza documentatiei tehnice aplicabile unui material, unui sistem / componente care
retine presiunea si in conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice, in scopul
evaluarii masurii In care materialul, sistemul / componenta care retine presiunea,
satisface cerintele specificate de functionare in conditii de siguranta;

102. Verificare tehnica periodica: totalitatea examinarilor si / sau incercarilor ce se
realizeaza periodic, conform programului de verificare periodica intocmit de detinator
in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice, pentru a se asigura ca
sistemele / componentele care retin presiunea, satisfac cerintele de functionare in
conditii de siguranta, pe o perioada determinata si in conditii normale de exploatare;

103. Verificare (in service): actiunea de a determina daca o activitate specifica a fost
efectuata in conformitate cu regulile si cerintele specificate, prin asistarea la
efectuarea activitatii sau verificarea inregistrarilor.

(2) In continutul prezentei prescriptii tehnice sunt folosite urmatoarele abrevieri:
. AlA — Agentia de Inspectie Autorizata;
. ANSI — American National Standards Institute;
. APl — American Petroleum Institute;
. ASME — American Society of Mechanical Engineers;
. ASTM — American Society for Testing and Materials;
. BSI (,,Basic Systems Index”) — Indexul de baza al sistemelor tehnologice;
. CC (,,Certificate of Compliance”) — Certificat de conformitate;
. C+M - Constructii Montaj;
. CMTR (,Certified Material Test Report”) — Raport de Testare al Materialului
Certificat;
10. CNCAN - Comisia Nationala pentru Controlul Activitatii Nucleare;
11. CNE - Centrala Nuclearo Electrica;
12. CND (,,NDE”) — Examinari nedistructive;
13. CSA - Canadian Standard Association;
14. CRN (,,Canadian Registration Number”) — Numéar de Inregistrare Canadian
15. CTC — Control Tehnic de Calitate;
16. DTA — Desen Tip de Ansamblu;
17. Eng. (,,Engineering”) — Inginerie;
18. H (,,Hold Point”) — Punct de stationare obligatorie;
19. HD (,,History Docket”) — Dosar de istoria fabricatiei (inregistrari permanente) pentru
componente de clasa nucleara si cateva componente de clasa 6 specificate;
20. HF (,,History File”) — Dosar de istoria fabricatiei (inregistrari permanente) pentru
alte componente inclusiv de clasa nenuclear3;
21. ISCIR - Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatiilor de Ridicat;
22. 1SO - International Organization for Standardization;

OCoONOOOAPR,WN -
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23. ITP (,,Inspection Test Plan”) — Plan de Inspeciie si Testare;

24. NP (,,Nuclear Procedure”) — Procedura pentru domeniul nuclear;

25. NWP (,,Nuclear Welding Procedure”) — Procedura de sudare (domeniul nuclear);

26. PC- Plan de Calitate (idem ITP);

27. PE - Proba de etanseitate;

28. PH — Proba hidrostatica (de rezistenta);

29. PP — Proba pneumatica (de rezistenta);

30. PV - Proces Verbal;

31. QC (,,Quality Control”) — Controlul Calitatii;

32. QS (,,Quality Surveillance”) — Supravegherea Calitatii;

33. RTS — Responsabil Tehnic cu Sudura;

34. RSVTI — Operator Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a
Instalatiilor;

35. RTTC — Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald;

36. RTVI — Responsabil Tehnic cu Verificarea si Inregistrarea proiectelor;

37. RSL — Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor de montare / instalare;

38. SCC — Subcontractor Constructii-montaj;

39. SMC - Sistem de Management al Calitatii;

40. TSSA — Technical Standards and Safety Authority (Canada);

41. TP (,,Test Package”) — Pachet de Testare;

42. U 1 — Unitatea 1 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

43. U 2 — Unitatea 2 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

44. U 3 — Unitatea 3 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

45. U 4 — Unitatea 4 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

46. U 5 — Unitatea 5 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

47. UNIT — Unitatea X a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

48. W (,,Witness Point”) — Punct de asistare;

49. WP (,,Work Package”) — Pachet de Lucru;

CAPITOLUL II
PROIECTAREA

SECTIUNEA 1
Conditii generale referitoare la proiectare

Art. 6 (1) Proiectarea sistemelor / componentelor care retin presiunea din instalatjile
nucleare, se face in conformitate cu reglementarile mentionate in Capitolul |, Sectiunea a 3-a si cu
respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

(2) Proiectul instalatiei nucleare si modificarile acestuia, inclusiv proiectul de modificare a
sistemelor tehnologice sub presiune, de securitate nucleara, se supun aprobarii CNCAN, in
conformitate cu cerintele CNCAN din reglementarile specifice;

Art. 7 Proiectantul raspunde de alegerea corecta a solutiilor constructive, de alegerea
materialelor, de calculul de rezistenta al tuturor elementelor sistemelor/ componentelor care retin
presiunea, potrivit conditiilor de functionare date, precum si de stabilirea metodelor si volumului de
verificari in conformitate cu cerintele din specificatia de proiectare si din proiectul de referinta.

Art. 8 (1) Proiectele pentru fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea
sistemelor / componentelor care retin presiunea, din instalatiile nucleare, se pot elabora numai de
catre persoane juridice specializate, care au un Sistem de Management al Calitatii autorizat de
catre CNCAN, in conformitate cu normele in vigoare si sunt evaluati si acceptati de catre detinator
/ contractor (dupa caz) si de catre ISCIR.

(2) Modalitatea de obtinere a documentului de acceptare de la ISCIR este prezentata in
Capitolul V, Sectiunea 1;

16



PT N SCP 1-2008

Art. 9 (1) Pentru sistemele tehnologice sub presiune, de securitate nucleara, din instalatiile
nucleare, proiectantul raspunde de emiterea si inregistrarea documentelor si desenelor ,As built”
(emise pe baza desenelor ,,As constructed”), care trebuie sa contina, cel putin:

a) schema tehnologica (,Flowsheet”);

b) desene izometrice;

c) analiza de tensiuni a sistemului;

d) lista armaturilor si lista suporturilor;

(2) Pentru componentele care retin presiunea, la care incinta sub presiune se asambleaza

in santier, proiectantul raspunde de emiterea si inregistrarea desenelor ,As built” (emise pe baza
desenelor ,As constructed”), care sa contina planurile ,as built” de amplasare si detaliu;

Art. 10 Conditiile de baza pe care trebuie sa le satisfaca proiectarea sistemelor /
componentelor care retin presiunea sunt:

a) asigurarea functionarii acestora in depline conditii de siguranta, in conditile de
solicitari prevazute de specificatia de proiectare, pe toata durata prevazuta pentru
utilizarea lor; durata de utilizare se va preciza prin specificatia de proiectare;

b) asigurarea rezistentei la cele mai severe solicitari ce pot sa apara in conditii de
exploatare, datorita actiunii simultane a presiunii si a temperaturii, a eforturilor
transmise de instalatie, a vibratiilor si, cand se cere, datorita eforturilor generate de
seism, corespunzator cerintelor din specificatia de proiectare;

c) asigurarea accesului usor pentru efectuarea in bune conditiuni a exploatarii si a
repararii precum si a verificarilor si inspectiilor in timpul exploatarii;

Art. 11 (1) Limitele de proiectare se stabilesc prin specificatile de proiectare si sunt
limitele pentru sarcinile de proiectare (presiunea, temperatura, sarcinile mecanice, eftc.).
Specificatiile de proiectare, din instalatiile nucleare de tip Candu, trebuie sa stabileasca si limitele
de functionare definite astfel:

a) limitele de functionare de nivel A: set de limite care trebuie sa fie satisfacute pentru
toate incarcarile identificate in specificatia de proiectare la care fiecare componenta
care retine presiunea si suporturile sale, poate fi supusa in timpul indeplinirii functiilor
sale normale, specifice, de functionare; acestea includ incarcarile datorate pornirilor,
exploatarii la parametrii de lucru normali si opririi in conditii normale;

b) limitele de functionare de nivel B: set de limite care trebuie sa fie satisfacute pentru
toate incarcarile identificate in specificatia de proiectare, diferite de cele de nivel A,
anticipate sa apara in mod frecvent in timpul indeplinirii functiilor sale (ex. tranzientj,
lovituri de berbec, etc.); componentele care retin presiunea si suporturile lor, trebuie
sa reziste la aceste incarcari fara deteriorari si fara sa necesite reparari;

c) limite de functionare de nivel C: set de limite care trebuie satisfacute pentru toate

incarcarile identificate in specificatia de proiectare la care fiecare componenta care
retine presiunea sau suporturile sale, poate fi supusa neplanificat, dar anticipat sa
apara in timpul indeplinirii functiilor sale (ex. seismice);
Componentele care retin presiunea si suporturile lor, trebuie sa-si pastreze
integritatea, dar sunt permise deformari in zonele de discontinuitate structurala, care
sa nu necesite inlocuirea de componente sau suporturi, inspectia si repararea
deformarilor componentelor sau suporturilor;

d) limite de functionare de nivel D: set de limite care trebuie sa fie satisfacute pentru
incarcarile identificate in specificatia de proiectare la care fiecare componenta care
retine presiunea si suporturile sale, poate fi supus neplanificat dar anticipat sa apara
in timpul indeplinirii functiilor sale; Componentele care retin presiunea si suporturile
lor, trebuie sa-si pastreze integritatea, dar sunt permise deformari generale mari care
au ca consecinta pierderea stabilitati dimensionale si afectari care sa necesite
inlocuirea de componente sau suporturi si reparari care pot conduce la scoaterea din
functiune.
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(2) Alegerea limitelor de functionare de nivel C sau D va fi verificata de catre detinator si de
proiectantul acceptat in ceea ce priveste compatibilitatea cu criteriile de securitate stabilite pentru
sistemul tehnologic din care face parte componenta care retine presiunea. Specificatia de
proiectare va stabili explicit pentru fiecare grupa de limite de proiectare si functionare, grupele de
sarcini corespunzatoare.

(3) Sarcinile mecanice vor fi alese astfel ca, atunci cand sunt combinate cu efectele presiunii
de proiectare, acestea sa reprezinte cea mai severa combinatie de sarcini pentru care sunt
specificate limitele de functionare de nivel A la tensiuni primare; Presiunea de proiectare,
temperatura de proiectare si sarcinile mecanice de proiectare vor fi cuprinse in specificatia de
proiectare.

(4) Presiunea de proiectare nu va fi mai mica decét diferenta maxima de presiune din
interiorul si exteriorul componentei sau dintre doua compartimente ale componentei, care exista in
cele mai severe combinatii de sarcini pentru care sunt specificate limitele de functionare de nivel
A; Aceasta presiune va include si tolerantele pentru varfurile de presiune.

(5) Pentru sistemele / componentele care retin presiunea, care prezinta pericol sporit in
functionare (presiuni si temperaturi ridicate, contin fluide letale, substante radioactive etc.), prin
proiect se vor prevedea masuri suplimentare de siguranta la montarea / instalarea acestora, cum
ar fi. amplasarea in compartimente speciale, prevederea unor pereti de protectie rezistenti la
explozii sau foc, amplasarea la distanta fata de alte obiective, etc.

(6) Traseele conductelor, precum si punctele de montare a armaturilor vor fi alese in
conformitate cu cerintele functionale stabilite prin proiectul de referinta, astfel incat sa permita
accesul usor pentru efectuarea in bune conditii a exploatarii, repararii, verificarii si controlului in
exploatare. Traseele se vor calcula atat la solicitari independente cat si la combinatiile posibile ale
acestora.

(7) Suporturile conductelor vor fi astfel dimensionate incat sa reziste:

a) sarcinilor statice si dinamice;
b) dilatarilor termice;
c) vibratiilor, loviturilor de berbec;
d) miscarilor seismice si altelor asemenea,
Prin specificatia de proiectare se vor stabili valorile solicitarilor si limitele de proiectare si
functionare.

(8) In functie de traseul ales si de parametri, conductele trebuie calculate in vederea
compensarii dilatarilor termice, prin autocompensare sau montarea de compensatoare. Utilizarea
compensatoarelor la sistemele tehnologice sub presiune, este limitatd conform cerintelor
documentelor de referinta. Folosirea compensatoarelor de dilatatie se va face tinand cont de
prezenta suporturilor conductelor si de influenta lor reciproca.

(9) Compensatoarele se monteaza, de regula, in plan orizontal; cand spatiul nu permite acest
lucru, compensatoarele se pot monta si in plan vertical cu conditia sa fie prevazute cu posibilitafi
de golire sau aerisire, dupa caz.

(10) Toate conductele trebuie proiectate si montate cu panta corespunzatoare si prevazute
cu posibilitati de golire, purjare sau aerisire care sa permitd evacuarea lichidului in cazul opririi
sau dupa incercarea hidrostatica, evacuarea condensului provenit din abur in timpul functionarii,
precum si evacuarea aerului din conducta in caz de necesitate.

(11) Izolatia conductelor va avea o grosime suficienta pentru a reduce pierderile de caldura
spre mediul exterior, pe portiunile de conducta accesibile permanent personalului de deservire
sau intretinere, pentru protectia acestuia; temperatura suprafetei exterioare a izolatiei nu trebuie
sa depaseasca 55° C, si va fi astfel proiectatd incat sa permita permanent efectuarea inspectiilor
periodice ale sistemului de conducte supuse controlului in exploatare.

(12) La imbinarea prin sudura a elementelor de conducta, formele si dimensiunile rosturilor
pentru sudare, precum si prelucrarea marginilor elementelor in vederea sudarii, trebuie sa
respecte reglementarile aplicabile. La sudarea elementelor cu grosimi diferite trebuie sa fie
asigurata trecerea lina de la grosimea mare la cea mica prin prelucrarea mecanica, pe o parte sau
pe ambele parti, a capetelor elementului mai gros.
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(13) Tmbinérile sudate cap la cap ale conductelor trebuie efectuate pe portiuni drepte de
teava, iar distanta minima intre doua imbinari consecutive nu trebuie sa fie mai mica decat de trei
ori grosimea peretelui tevii, dar cel putin 50 mm; aceasta limitare nu se refera la sudarea
armaturilor, fitingurilor, reductiilor etc., in cazul carora, distanta dintre doua suduri poate fi mai
mica de 50 mm, in functie de dimensiunile componentelor respective.

(14) Tn cazul componentelor care retin presiunea formate din mai multe compartimente, care
lucreaza la presiuni si temperaturi diferite, fiecare compartiment trebuie proiectat si executat astfel
incat sa reziste celor mai severe solicitari datorate actiunii simultane a presiunii si temperaturii,
care pot sa apara in conditiile prevazute in codul ASME.

(15) Tn scopul protejarii componentelor care retin presiunea, acestea trebuie s fie dotate cu
cel putin un dispozitiv de protectie la suprapresiune. Numarul, felul si capacitatea de evacuare a
dispozitivelor de protectie se stabilesc prin proiect;

(16) Tn cazul in care intr-un sistem / componenta care retine presiunea, in timpul functionarii
pot aparea scaderi de presiune sub valoarea presiunii atmosferice, acestea vor fi calculate si
pentru astfel de situatii sau, prin proiect, vor fi prevazute cu dispozitive corespunzatoare pentru
limitarea depresiunii.

SECTIUNEA a 2-a
Clasificarea sistemelor tehnologice

Art. 12 (1) Clasificarea sistemelor tehnologice si a suporturilor sale se va efectua de catre
detinator impreuna cu proiectantul acceptat, in functie de importanta acestora pentru securitatea
nucleara si de riscul radiologic provenit din defectarea acestora;

(2) impértirea in clase de cod se va face inca din faza de proiectare a instalatiei nucleare;

(3) Suporturile conductelor vor fi clasificate, cel putin in clasa portiunii de sistem pe care sunt
instalate; Optional, suporturile pot fi clasificate mai sever;

(4) Clasa nucleara va fi precizata in proiectul inregistrat;

(5) () Sistemele tehnologice sub presiune sau sectiunile avand clasificare diferita, din
instalatiile nucleare de tip Candu, vor fi separate de:

a) o armatura care este normal inchisa sau care se inchide automat, in caz de
defectare;

b) o restrictie care limiteaza curgerea intre sectiuni, in caz de defectare;

(I1) Detinatorul va asigura ca armatura sau restrictia specificata mai sus este localizata in
sectiunea cu clasificarea mai restrictiva.

(6) Sistemele de proces care contin numai conducte si componente cu diametru nominal mai
mic de NPS 3/4 nu au cerinta de separare prin armatura sau restrictie;

(7) Liniile de instrumentatie, din instalatiile nucleare de tip Candu, se vor clasifica cu clasa
sistemului la care sunt conectate, cu exceptia liniilor de instrumentatie NPS 3/4 si mai mici, care
vor fi construite in conformitate cu urmatoarele cerinte:

a) clasificarea se va face in conformitate cu prevederile Art. 13, cu exceptia liniilor de
instrumentatie conectate la sisteme sau portiuni de sisteme de clasa 1 si 2, asociate
cu sisteme de control care au functia de racire a combustibilului, care vor fi de
asemenea clasificate cu aceeasi clasa ca sistemul de conducte la care este atasat;

b) liniile de instrumentatie clasa 1 si 2, vor fi proiectate in conformitate cu ASME Sect.
[, Diviziunea 1, NB — 3600;

c) armaturile de izolare a liniilor de instrumentatie vor respecta cerintele de proiectare
pentru clasa sistemului la care sunt atasate.

(8) Lista de clasificare a sistemelor, aprobata de CNCAN, va fi utilizata in proiectarea,
fabricarea si montarea / instalarea sistemelor / componentelor care retin presiunea;

(9) Lista de clasificare a sistemelor, aprobata de CNCAN, va sta la baza emiterii Listei
sistemelor tehnologice sub presiune, de securitate nucleara, aferente instalatiei nucleare,
intocmita de detinator si proiectant; aceasta va fi transmisa de detinator la CNCAN pentru
aprobare, iar dupa aprobarea de catre CNCAN, lista se va transmite la ISCIR spre informare;
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(10) Lista poate avea forma prezentata in Anexa 1, cu precizarea ca lista prezentata ca
model este specifica instalatjilor nucleare de tip CANDU.

Art. 13 (1) Clasificarea sistemelor tehnologice si a suporturilor aferente acestora, din instalatiile
nucleare de tip Candu, se va efectua respectand urmatoarele reguli:

(2) Detinatorul, impreuna cu proiectantul acceptat, vor clasifica sistemele tehnologice si
portiunile de sistem avand o presiune de proiectare mai mare de 103 kPa (15 psig) si recipientele
cu o presiune de proiectare mai mare sau egala cu presiunea atmosferica, si de asemenea
suporturile corespunzatoare;

(3) Detinatorul, impreuna cu proiectantul acceptat, vor clasifica sistemele tehnologice si
portiunile de sistem, aferente anvelopei, avand o presiune de proiectare mai mare de 35 kPa (5
psig) si de asemenea suporturile corespunzatoare;

(4) Clasa nucleara 1: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem conectate la acestea, care
contin fluid ce transporta direct caldura de la combustibilul nuclear si a caror defectare ar cauza,
prin accident, o pierdere a agentului de racire, asa cum este definit in raportul de securitate
nuclear3;

(5) Clasa nucleara 2: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem conectate la acestea, care
penetreaza structura anvelopei si care se constituie ca parte a limitei anvelopei;

(6) Clasa nucleara 3: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem conectate la acestea, care
nu sunt clasificate de Clasa 1 sau 2 si care contin substante radioactive cu o concentratie de tritiu
ce depaseste 74 GBq / kg (2 Ci / kg) sau o concentratie a activitatii ponderate de energie a
radionuclizilor care depaseste concentratia de 74 GBq / kg (2 Ci / kg) a tritiului;

(7) Clasa nucleara 4 / MC: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem conectate la acestea,
componente ale sistemului anvelopei gi extensiile acesteia care se constituie ca parte a anvelopei,
cu exceptia celor clasificate clasa 1, 2 sau 6;

(8) Clasa nucleara 1C, 2C, 3C: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem care altfel ar fi
clasificate in clasa 1, 2 sau 3, dar pentru care cerintele sunt date de standardul CAN / CSA 285.2
(specific instalatiilor nucleare tip CANDU);

(9) Clasa 6: sisteme tehnologice si sectiuni de sistem conectate la acestea, care nu contin
substante radioactive sau care contin substante radioactive cu o concentratie de tritiu ce nu
depaseste 74 GBq / kg (2 Ci / kg) sau o concentratie a activitatii ponderate de energie a
radionuclizilor care nu depaseste concentratia de 74 GBq / kg (2 Ci / kg) a tritiului; Sectiuni de
sistem si sisteme conectate la acestea, care penetreaza anvelopa si care nu sunt clasificate clasa
1, 2 sau 4; recipiente sau sectiuni de sistem si linii instrumentatie care ar trebui clasificate in clasa
1, 2 sau 3, dar care contin numai conducte sau componente cu diametrul nominal mai mic sau
egal cu NPS 3/4 pot fi clasificate in clasa 6;

(10) Tn cazul sistemelor tehnologice de conducte de clas& 6, proiectate dupd ASME B 31.1
este necesar ca detinatorul, impreuna cu proiectantul acceptat, sa precizeze sistemele care se
incadreaza in categoria ,Boiler External Piping” sau asimilate acestora si sistemele ,Non Boiler
External Piping”, asa cum sunt ele definite in ASME B 31.1 Fig. 100.1.2.

(11) Exceptii de |a clasificare Clasa 6:

a) sisteme tehnologice si sectiuni de sistem, care altfel ar fi clasificate de clasa 6 pot fi
exceptate de la clasificare, daca una din conditiile urmatoare este respectata:
I. sistemul nu contine radionuclizi sau alte substante nucleare, dar sunt prezente
ca o consecinta a exploatarii instalatiei nucleare;

II. sistemul nu contine substante nucleare deliberat adaugate, depozitate sau
utilizate;

Ill. defectarea incintei sub presiune nu reduce capabilitatea sistemelor speciale de
securitate sau in legatura cu securitatea de a-si indeplini functiile de siguranta
proiectate.

b) recipientele de stocare cu o presiune de proiectare mai mica sau egala cu 103 kPa

(15 psig) si suporturile corespunzatoare, care altfel ar fi clasificate de clasa 6, pot fi

exceptate de la clasificare;
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(12) Sistemele tehnologice si sectiunile de sistem care sunt exceptate de la clasificare, vor fi
Introduse in Lista de clasificare a sistemelor tehnologice, ca exceptii.

(13) Un ghid simplificat de clasificare a sistemelor tehnologice si a sectiunilor de sistem este
prezentat in Figura 1.

Sisteme sau sectiuni de
sisteme

NU

> NPS 3/4
nominal

DA
Defectarea
Clasa 1 cauzeaza
LOCA
DA Incinta
Clasa 2 anvelopei este

nenetrata

Concentratia

Clasa 3 <D—A— de tritium > Clasa 6
74 GBa / kg
Figura 1
Art. 14 Clasificarea sistemelor speciale de securitate, din instalatiile nucleare de tip Candu,

se va efectua respectand urmatoarele reguli:
(1) Sistemele anvelopei:
a) componentele sistemelor anvelopei si extensiile acestora vor fi clasificate Clasa 4, cu
exceptia cazului cand este ceruta altfel de clauza 5 din CAN / CSA N 285.3;
b) sectiunile de reglare a presiunii, de reducere a presiunii, etc. sau sistemele auxiliare
ale anvelopei care nu fac parte din incinta anvelopei, vor fi clasificate in conformitate
cu prevederile Art. 13;
(2) Sistemul de racire de urgenta al zonei active a reactorului:
a) va fi clasificat Clasa 1, cu exceptia acelor portiuni care sunt:

I. presurizate continuu la, sau peste presiunea de operare (lucru) respectiva in
timpul operarii normale a instalatiei si unde integritatea este monitorizata
continuu;

Il.  presurizate continuu in timpul operarii normale a instalatiei si care sunt testate in
conformitate cu un program definit la, sau peste presiunea de operare (lucru) a
sistemului respectiv;

lll.  presurizate numai in timpul testarii sistemului;

b) sectiunile de sistem care nu sunt clasificate Clasa 1, vor fi clasificate in conformitate
cu prevederile Art. 13;
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(3) Sistemele de oprire rapida a reactorului:
a) portiunile care retin presiunea ale sistemului vor fi clasificate Clasa 1, cu exceptia
acelora:
I. care sunt in mod normal la presiunea lor maxima si a caror integritate este
monitorizata continuu;
Il. care sunt sub presiune numai in timpul testarii sistemului;
Ill. a caror defectare (a incintei sub presiune) nu impiedica operarea in siguranta a
sistemului;
b) sectiunile de sistem care nu sunt clasificate Clasa 1, vor fi clasificate in conformitate
cu prevederile Art. 13;
(4) Alte sisteme de securitate vor fi clasificate in conformitate cu prevederile Art. 13;

SECTIUNEA a 3-a
Cerinte privind alegerea si indicarea materialelor in proiecte

Art. 15 (1) Alegerea materialelor destinate fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau
repararii sistemelor / componentelor care refin presiunea, se va face astfel incat acestea sa
reziste la solicitarile mecanice, statice si dinamice, termice, chimice etc., corespunzator conditiilor
prevazute in codul ASME, in vederea functionarii sigure.

(2) Alegerea marcilor de materiale se va face din gama celor tipizate sau echivalente
acestora.

(3) Pot face exceptie de la aceasta regula materialele componentelor care retin presiunea
proiectate sau fabricate dupa alte norme sau conditii tehnice, la care acceptarea marcilor de
materiale se va face conform prevederilor de la Capitolul Ill, Sectiunea a 2-a.

Art. 16 (1) Materialele prevazute prin proiect pentru fabricarea, montarea, instalarea,
modificarea sau repararea sistemelor/ componentelor care retin presiunea, din instalatiile nucleare
de tip Candu, trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte:
a) Clasa 1 (sisteme, componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din cod
ASME, Sectiunea I, Diviziunea 1, NB-2000 si din seria de standarde CSA CAN
285.6;
b) Clasa 2 (sisteme, componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din cod
ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NC-2000 si din seria de standarde CSA CAN
285.6;
c) Clasa 3 (sisteme, componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din cod
ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, ND-2000 si din seria de standarde CSA CAN
285.6;
d) Clasa 6 (sisteme, componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din
standardul CSA B 51;
e) Clasa 1C, 2C si 3C (componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din
cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NB-2000, NC-2000 sau respectiv ND-2000 cu
exceptia cerintelor specifice din standardul CAN / CSA 285.2;
f) Clasa 4 (componente si fitinguri) - Materialele vor respecta cerintele din standardul
CAN / CSA 285.3;
(2) Materialele utilizate pentru sisteme / componente care retin presiunea (inclusiv fitinguri)
de Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3 si 3C, vor fi identificate in conformitate cu cerintele codului ASME,
Sectiunea lll, Diviziunea 1, NCA-3800,
(3) Materialele utilizate pentru suporturi de Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3 si 3C vor respecta cerintele
din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NF-2000 sau din seria de standarde CSA 285.6,

Art. 17 Materialele prevazute prin proiect pentru fabricarea, montarea, instalarea,

modificarea sau repararea elementelor componentelor care nu retin presiunea, dar care se
sudeaza la componentele care retin presiunea, se indica prin proiect, cu urmatoarele precizari:
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a) materialele prevazute pentru elementele portante in constructie sudata se aleg din
gama materialelor cu sudabilitatea corespunzatoare;

b) elementele portante, dispozitivele de fixare sau de rigidizare ale caror dimensiuni au
rezultat in cadrul calculului de rezistenta (suporti, inele de rigidizare, inele de
compensare etc.) se executa din aceleasi materiale (cu aceleasi caracteristici) cu
componentele / elementele componentelor la care se sudeaza si cu aceleasi dovezi
de calitate;

c) celelalte elemente, (amenajari interioare, suport placa de timbru, suport pentru izolatii
etc.), se pot executa din aceleasi materiale sau din materiale compatibile cu cele ale
componentei / elementului componentei la care se sudeaza.

Art. 18 Proiectantul, este raspunzator de alegerea si indicarea corecta a materialelor de
baza si de adaos, precum si de prescrierea tratamentelor termice, termochimice, verificarilor,
incercarilor si examinarilor distructive si nedistructive necesare; acestea se vor inscrie atat in
DTA cat si in desenele de executie.

_ SECTIUNEA a 4-a
Inregistrarea proiectelor

Art. 19 (1) Proiectantul va inregistra sistemele / componentele care retin presiunea
(inclusiv sistemul / componentele anvelopei) care au fost clasificate in Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C, 4
Si 6.
(2) Proiectantul va efectua inregistrarea ca: sisteme, recipiente, pompe, fitinguri si suporturi;
(3) Proiectantul nu va inregistra subansamblele separat, dar va include inregistrarea lor in
cadrul inregistrarii sistemului;
(4) Modalitatea de efectuarea a inregistrarii este precizata in Anexa 2;
(5) Sunt exceptate de la inregistrare sistemele / componentele care retin presiunea de clasa
6, din instalatiile nucleare de tip Candu, care indeplinesc urmatoarele conditii:
a) sistemele care retin presiunea si suporturile sale avand o presiune de proiectare
<103 kPag (15 psig);
b) sistemele anvelopei si suporturile sale avand o presiune de proiectare < 35 kPagq
(5 psig);
c) sistemele care contin lichide care nu prezinta un risc mai mare decét apa, avand o
presigne de proiectare < 1,72 MPag (250 psig) si o temperatura de proiectare < 65 °c
(150 “F);
d) sistemele de incalzire a apei calde si de racire a apei reci, avand o presiune de
proiectare <1,103 MPa8 (160 psig) si o temperaturd de proiectare intre - 29 °C si
121 °C (- 20 °F si 250 °F);
e) sisteme de aer comprimat care sunt in afara anvelopei si contin componente
< NPS 3/4;
f) componente autonome (neconectate) si sisteme de conducte avand un volum <425 |
(1,50 t®) si cu o presiune de proiectare < 4120 kPag (600 psig) si care nu contin
substante letale (gaze, vapori, lichide, etc.);

Art. 20 (1) Inregistrarea proiectelor consta in verificarea conformitatii proiectelor cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice, cu datele precizate in Anexa 3 si consemnarea acestei
activitati:
a) pe DTA (in SUA sau Canada, in conformitate cu prevederile codului ASME, pentru
detinatori de Certificat ASME cu responsabilitati de proiectare);
b) pe ,Declaratia statutara” si / sau DTA (in SUA sau Canada, in cazul inregistrarii
proiectului in Canada, in conformitate cu CAN CSA N 285.0);
c) pe DTA si pe Raportul de proiectare / Analiza de Tensiuni (persoane juridice de
proiectare), dupa caz.
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(2) Se admite consemnarea inregistrarii numai pe DTA in cazul in care Indicativul si revizia
Raportului de proiectare / Analizei de tensiuni aplicabile, sunt precizate pe DTA.

(3) In vederea efectuarii activitatii de inregistrare a proiectelor, persoana juridicd romana /
externa va constitui Pachetul de documentatie pentru inregistrare;

(4) Inregistrarea proiectelor se efectueaza, dupa caz, de cétre:

a) personalul de specialitate RTVI, (din cadrul persoanelor juridice roméane);

b) detinatorul de Certificat ASME cu responsabilitati de proiectare, confirmata prin
stampila si semnétura aplicatd pe proiect de Inginerul Profesional Inregistrat;

c) persoana juridica externa cu responsabilitati de proiectare si AlA / departament, din
tara de origine;

(5) Toate inregistrarile proiectelor emise de persoanele juridice se vor valida de catre ISCIR,
inainte de inceperea fabricarii, modificarii, montarii sau repararii sistemelor / componentelor care
retin presiunea;

(6) Validarea de catre ISCIR a proiectelor inregistrate se efectueaza numai dupa ce proiectul
a fost inregistrat in tara de origine (in conformitate cu precizarile de la Art. 20).

(7) Inregistrarea proiectului in tara de origine, este confirmata, dupé caz, prin:

a) stampilarea, semnarea si inscrierea, de catre RTVI, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni, a numarului de inregistrare;
b) atasarea, de catre persoana juridica externa la pachetul de documentatie pentru
inregistrare, a unuia din urmatoarele documente, dupa caz:
I. copie dupa Certificatul ASME (cu responsabilitati in domeniul de proiectare);
II. copie dupa ,Declaratia statutara”;
lll. stampilarea, semnarea si inscrierea, de catre AIA, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni, a numarului de inregistrare (numai pentru
componente nenucleare, clasa 6, provenite din alte tari, altele decat Canada);

Art. 21 (1) Pachetul de documentatie pentru inregistrare se va intocmi in conformitate cu
cerintele reglementarilor aplicabile si cu precizarile din Anexa 2.
(2) Pachetul de documentatie pentru inregistrare a sistemelor tehnologice, va contine, cel
putin:
a) desen tip de ansamblu;
b) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;
c) documentatia suport, care este constituita, dupa caz ,din:
I. lista de clasificare a sistemului (,System Classification List”);
II. specificatia de proiectare;
(3) Pachetul de documentatie pentru inregistrare a componentelor care retin presiunea va
contine, cel putin:
a) desen tip de ansamblu;
b) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;
c) documentatia suport, care este constituita, dupa caz ,din:
I. specificatia de proiectare;
II. catalog;
lll. fisa de date cu capacitatea de incarcare (,Load Capacity Data Sheet”) (pentru
suporturi)
I\V. raport de protectie la suprapresiune;

Art. 22 (1) Sistemele / componentele care retin presiunea pot fi inregistrate preliminar in
cazul in care, in momentul efectuarii inregistrarii sau transmiterii solicitarii de inregistrare, nu este
finalizat unul din urmatoarele documente:

a) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;

b) desenele finale;

(2) Atunci cand se aplica, inregistrarea preliminara va respecta aceleasi reguli din Capitolul

II, Sectiunea a 3-a; suplimentar, la numarul de inregistrare se va inscrie litera P, inainte de
simbolul corespunzator sistemului / componentei care retine presiunea;
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(3) Fabricarea componentelor care retin presiunea sau montarea sistemelor tehnologice nu
va incepe, pana cand, cel putin, o inregistrare preliminara sa fie efectuata (obtinuta);

(4) inregistrarea finald a sistemului tehnologic va fi efectuata (obtinutd) inainte ca sistemul
sa fie supus la testul final de presiune.

(5) Inregistrarea proiectelor emise in exploatare va fi efectuatd pe documentatia ,As built’;

(6) Tnregistrarea finala a va fi efectuatd (obtinutd) pe documentatia finala.

Art. 23 Inregistrarea proiectului, in cazul persoanelor juridice de proiectare romane, se
finalizeaza cu aplicarea unei stampile, conform modelului de mai jos, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni (cand este cazul), si inscrierea in cadrul acesteia, a urmatoarelor
date:

a) numele persoanei juridice de Eroiectare care a efectuat inregistrarea;

b) numarul unic de inregistrare *’;

c) numele si prenumele persoanei fizice, RTVI, care a efectuat inregistrarea;

d) semnatura;

e) data.
(numele persoanei juridice):........ooeuiiennn... $
: N
VERIFICAT corespunde N SCP 1-2008*--.-.
Nr. de Inregistrare: ...................c..ccenens
Nume si prenume: ....................coevennn.
Semnatura:......................coiiii.
Data:............
Art. 24 Numarul de inregistrare *) care se inscrie pe DTA si pe Raportul de Proiectare /
Analiza de Tensiuni, la sistemele tehnologice, va fi format dintr-un grup de litere si cifre
reprezentand:
a) simbolul corespunzator sistemelor tehnologice;
b) numarul de identificare al unitatji / instalatiei nucleare;
c¢) codul de identificare al sistemului (cod BSI, etc.);
d) numarul unic alocat in registrul de inregistrare a proiectelor;
Art. 25 Numarul de inregistrare *) care se inscrie pe DTA si pe Raportul de Proiectare /

Analiza de Tensiuni, pentru componentele care retin presiunea si suporturile lor, va fi format dintr-
un grup de litere si cifre reprezentand:

a) simbolul corespunzator tipului componentei care retine presiunea sau suportului;

b) clasa de cod;

¢) numarul unic alocat in registrul de inregistrare a proiectelor;

Art. 26 Inregistrarea proiectului, efectuatd de céatre persoanele juridice de proiectare
acceptate, se valideaza de catre ISCIR; activitatea consta in verificarea modului in care s-a
efectuat inregistrarea raportat la cerintele prescriptiei tehnice si se finalizeaza cu aplicarea unei
stampile (conform modelului de la Art. 23) pe DTA si pe Raportul de Proiectare / Analiza de
Tensiuni (cand este cazul), si inscrierea in cadrul acesteia, a urmatoarelor date:

a) ISCIR;

b) numarul unic de inregistrare ISCIR*;

c) numele si prenumele inspectorului de specialitate ISCIR, care a efectuat

inregistrarea;
d) semnatura;
e) data.

NOTA: * Regulile de constituire a numarului de inregistrare sunt precizate in Anexa 2.
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Art. 27 (1) Atunci cand modificarea unui proiect a fost efectuata dupa inregistrarea
finala a acestuia, revizia certificata sau adendumul la Raportul de Proiectare / Analiza de
Tensiuni si toate documentele revizuite, referentiate, vor fi transmise la persoana juridica /
autoritatea care a efectuat inregistrarea, pentru verificare si actualizarea inregistrarii.

(2) Modificarile unui proiect inregistrat, care afecteaza incinta sub presiune, nu pot fi aplicate
inainte de a fi acceptate de catre persoana juridica / autoritatea care a efectuat inregistrarea si de
catre ISCIR;

(3) Modificarile efectuate la un proiect inregistrat, nu necesita reinregistrarea proiectului, (pot
utiliza acelasi numar de inregistrare), numai daca acestea nu au afectat conditiile initiale de
proiectare; in caz contrar, se va emite un nou numar de inregistrare;

SECTIUNEA a 5-a
Desenul Tip de Ansamblu

Art. 28 (1) Desenul Tip de Ansamblu pentru sistemele / componentele care retin
presiunea, este constituit din desenul de ansamblu al acestora, care trebuie sa contina toate
informatiile tehnice necesare pentru fabricarea, montarea, instalarea si testarea acestora.
(2) Desenul Tip de Ansamblu pentru sistemele tehnologice este constituit din:

a) schema tehnologica a sistemului (,Flow Sheet”);

b) desene izometrice pentru conductele si tubingul de proces;

c) lista liniilor, lista suporturilor si lista armaturilor;

d) planurile de montaj pentru tubingul de instrumentatie;

e) detaliile de sudura;

NOTA: Datele care se inscriu pe DTA pentru sisteme / componente care retin presiunea, sunt
precizate in Anexa 3.

CAPITOLUL I
FABRICAREA, MONTAREA, INSTALAREA, MODIFICAREA, REPARAREA

SECTIUNEA 1
Conditii generale referitoare la fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare

Art. 29 Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea sistemelor /
componentelor care retin presiunea, se face pe baza proiectelor cu inregistrarea validata de catre
ISCIR, in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice.

Art. 30 Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea se va efectua in
cadrul unui sistem de management al calitatii, care va include si pregatirea urmatoarelor
documente:
a) documente, instructiuni si proceduri care contin inclusiv verificarea, pentru fabricare,
montare, instalare, modificare sau reparare;
b) inregistrari pentru a demonstra completivitatea tuturor testelor, examinarilor si
tratamentelor cerute, inclusiv calificarea personalului si a procedurilor utilizate;
c) inregistrari pentru a demonstra ca materialele utilizate sunt calificate;
d) inregistrari pentru a demonstra acceptarea PC / ITP de catre AlA, ISCIR si CNCAN;
e) inregistrari permanente si nepermanente pentru perioada de timp aplicabila;
f) inregistrari pentru a prezenta marcarea reala (prin poansonare) a placutei de
identificare (fotocopii, fotografii, etc.);

Art. 31 (1) Detinatorul se va asigura ca toate sistemele / componentele care retin
presiunea, din instalatiile nucleare de tip Candu, indeplinesc urmatoarele cerinte:
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a) Clasa 1 (sisteme, componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NB-4000;

b) Clasa 2 (sisteme, componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NC-4000;

c) Clasa 3 (sisteme, componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, ND-4000;

d) Clasa 6 (sisteme, componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din standardul CSA B 51;

e) Clasa 1C, 2C si 3C (componente si fitinguri) - fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NB-4000, NC-4000 sau
respectiv ND-4000 cu exceptia cerintelor specifice din standardul CAN / CSA 285.2,
in care caz acestea primeaza;

f) Clasa 4 (componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor respecta
cerintele din standardul CAN / CSA 285.3;

(2) Fabricarea si instalarea suporturilor utilizate pentru Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C si 4, va
respecta cerintele codului ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NF-4000,

Art. 32 Contractorul raspunde de alegerea corecta a procedeelor tehnologice, de folosirea
materialelor in conformitate cu proiectul inregistrat si de calitatea lucrarilor efectuate, pe toata
durata prevazuta pentru utilizare a sistemelor / componentelor care retin presiunea, indiferent de
faptul ca un organism neutru de inspectie a verificat lucrarile respective.

Art. 33 (1) Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea sistemelor /
componentelor care retin presiunea, se poate face numai de catre persoane juridice specializate,
care dispun de mijloace tehnice corespunzatoare de executie si de verificare si care au un Sistem
de Management al Calitatii autorizat de catre CNCAN, in conformitate cu normele in vigoare, si
sunt autorizati de catre ISCIR.

(2) Modalitatea de obtinere a Autorizatiei / Certificate of Authorization de la ISCIR este
prezentata in Capitolul V, Sectiunea a 2-a.

Art. 34 (1) Componentele care retin presiunea sau suporturile lor, fabricate de
persoane juridice externe autorizate, trebuie sa corespunda prevederilor prezentei prescriptii
tehnice si sa fie insofite de o documentatie de calitate (inregistrari permanente) care sa permita
concluzii cu privire la respectarea in timpul proiectarii si fabricarii, a reglementarilor tehnice
specificate.

(2) Cerintele de proiectare, fabricare, control si continutul documentatiei de calitate trebuie sa
fie precizate de detinator in specificatiile tehnice de procurare, respectiv in contracte.

(3) Se admit componente care retin presiunea si suporturile lor, proiectate si fabricate de
persoane juridice externe in conformitate cu alte norme oficiale (din tara de origine), cu conditia
confirmarii echivalentei acestora cu documentele mentionate in Capitolul |, Sectiunea a 3-a, in
baza unei analize efectuata de un proiectant acceptat si acceptate de catre detinator.

SECTIUNEA a 2-a
Cerinte privind materialele utilizate
la fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare

Art. 35 (1) Materialele folosite la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau la
repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea, trebuie sa corespunda conditiilor
tehnice, de receptie si marcare prevazute in proiect, respectiv in DTA inregistrat, si sa respecte
cerintele Articolului 16 din prezenta prescriptie tehnica.

(2) Materialele trebuie sa fie insotite de certificate de inspectie (CMTR / tip 3.1) sau CC emise
de fabricant, in conformitate cu specificatia de procurare.
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(3) Prin materiale, in sensul prezentei prescriptii tehnice, se inteleg materialele de baza
(table, tevi, semifabricate forjate, turnate, etc.) precum si materialele pentru sudare (electrozi,
sarme, fluxuri, etc.).

Art. 36 (1) Contractorul raspunde de utilizarea corecta a materialelor in conformitate cu
proiectul inregistrat si prevederile prezentei prescriptii tehnice.

(2) Nu se admite inlocuirea materialelor prevazute in proiectul inregistrat, fara acordul scris al
detinatorului, proiectantului acceptat in domeniu si ISCIR, chiar daca se folosesc materiale care au
caracteristici echivalente sau superioare celor prevazute in proiect.

Art. 37 Fabricarea materialelor folosite |la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea
sau la repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea, se poate face numai de catre
persoane juridice specializate, care dispun de mijloace tehnice corespunzatoare de executie si de
verificare si sunt evaluati si acceptati de catre detinator sau de catre contractor (dupa caz).

Art. 38 (1) Materialele folosite la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau la
repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea, tnainte de a fi utilizate, trebuie sa fie
calificate.

(2) Calificarea materialelor se considera efectuata prin recunoasterea documentelor de
calificare, in cazul in care calificarea a fost efectuata cu un reprezentant autorizat ASME, sau se
poate efectua pe baza unei proceduri elaborata de fabricant si aprobata de catre ISCIR:

a) metodologia de desfagurare a activitatii de calificare este descrisa in Anexa 4;
b) toate calificarile efectuate raman valide in conditiile precizate in PV de calificare;

Art. 39 (1) Inainte de a fi utilizate |a fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau la
repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea, toate materialele vor fi verificate daca
corespund documentatiei de proiectare inregistrata in ceea ce priveste documentele de calitate,
aspectul, dimensiunile si marcarea de identificare;

(2) Se interzice folosirea materialelor care nu sunt conforme cu cerintele specificate;

Art. 40 Materialele fabricate pe baza unor norme de produs diferite, pot fi utilizate pe
baza normei de produs si a conditiilor tehnice privind receptia, marcarea, livrarea precum si pe
baza documentelor de calitate si garantie indicate de proiectant, cu conditia ca:
a) sa fie acceptate printr-o norma tehnica oficiala pentru sisteme / componente care retin
presiunea, din tara de origine;
b) norma sa fie in concordantd cu prevederile reglementarilor tehnice precizate in
Capitolul I, Sectiunea a 3-a;

Art. 41 (1) La trasarea si taierea elementelor de tevi / table se va avea grija ca marcarea
de identificare s fie vizibild dupa terminarea montarii conductei. In cazul in care nu se poate evita
decuparea marcarii de identificare, aceasta se va reproduce pe fiecare cupon, inainte de debitare,
astfel ca marcarea sa fie vizibila dupa fabricarea elementelor sau terminarea montarii.

(2) Metoda de marcare (poansonare, vopsire, electrografie, etc.) va fi precizata in
instructiunile de fabricare, de montare, de instalare, de modificare sau de reparare a sistemelor /
componentelor care retin presiunea;

(3) Certificarea conformitatii marcarii de identificare se face de catre personalul tehnic de
specialitate, imputernicit in acest scop de catre ISCIR.

Art. 42 Contractorul va lua masuri ca materialele care nu raman inglobate in sisteme /
componente care retin presiunea, (lichide penetrante, suportul lichid al pulberilor magnetice,
solutiile de degresare si curatare, etc.) sa fie astfel alese incat sa nu afecteze caracteristicile
materialelor cu care vin in contact.
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SECTIUNEA a 3-a
Cerinte privind fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea

Art. 43 (1) Contractorul este obligat sa supuna sistemele / componentele care retin
presiunea sau elementele acestora, pe intreg parcursul lucrarilor de fabricare, montare, instalare,
modificare sau de reparare, verificarii inspectorilor de specialitate ISCIR / AlA / Inspectia de terta
parte din tara de origine

(2) In cazul montarii sistemelor / componentelor care retin presiunea, se vor respecta, din
punct de vedere metodologic, urmatoarele prevederi:

a) montarea se va efectua pe baza de proiecte de montare, din care sa rezulte lucrarile
ce urmeaza a se efectua, conditiile tehnice de montare, verificarile si incercarile la
care urmeaza sa fie supuse sistemele / componentele care retin presiunea, dupa
finalizarea montarrii;

b) proiectele de montare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre
detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditiile prevazute la Capitolul
V;

(3) In cazul repararii componentelor care retin presiunea, se vor respecta, din punct de
vedere metodologic, urmatoarele prevederi:

a) repararea se va efectua pe baza de documentatie de reparare / proiecte de reparare,
care sa cuprinda lucrarile ce urmeaza a fi efectuate, conditiile tehnice de executie,
cerintele privind examinarile, verificarile si incercarile dupa reparare, precum si lista
procedurilor de sudare si a sudorilor autorizati care se vor utiliza la aceste lucrari.

b) contractorul va intocmi o documentatie preliminara de reparare, inainte de inceperea
lucrarilor, care va contine toate informatiile precizate la litera a) si pe care o va
transmite la ISCIR pentru analiza si acceptare; este interzisa inceperea lucrarilor
inaintea primirii acceptului ISCIR.

c) se va intocmi un proiect de reparare, care se ataseaza la documentatie, in cazul
urmatoarelor tipuri de activitati:

I. Tnlocuirea de virole, funduri, placi tubulare, fascicul de tevi, colectoare, camere
sectionale, elemente de conducta sau alte elemente ale incintei sub presiune
care se pot executa separat si asambla la instalatie;

II. Tinlocuirea armaturilor de siguranid sau dispozitivelor de protectie la
suprapresiune cu alte tipo-dimensiuni care difera de cele prevazute in proiectul
initial;

lll.  inlocuirea cu material nou, sub forma de petice, la elemente incintei sub
presiune din care s-au prelevat probe de material in vederea verificarii calitatji
acestuia sau a imbinarilor sudate;

IV. executarea de lucrari ca urmare a modificarii proiectului initial de constructie a
sistemului / componentei care retine presiunea, care duc la modificarea
parametrilor initiali maximi admisi pentru functionarea sistemului / componentei
(debit, presiune maxima, temperatura minima, temperatura maxima, suprafata
de incalzire, etc.);

V. Tinlocuirea instalatiilor de reglare, de protectie, cu alte instalatji, diferite functional
fata de cele prevazute in proiectul initial;

d) proiectele de reparare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre
detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditiile precizate la Capitolul V.

e) documentatia tehnica finala de reparare se anexeaza la Cartea Instalatiei /
echipamentului — atunci cand repararea s-a efectuat dupa ce autorizarea de
functionare a sistemului / componentei care retine presiunea a fost acordata;

f) efectuarea lucrarilor de reparare se inscrie, de catre detinator, in Cartea Instalatiei /
echipamentului;
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g) contractorii autorizati de catre ISCIR sa efectueze activitati de reparare la
componentele care retin presiunea sau la elementele acestora, vor tine la zi evidenta
lucrarilor efectuate, intr-un Registru de evidenta a lucrarilor, intocmit conform
modelului din Anexa 5.

(4) In cazul modificarii sistemelor / componentelor care retin presiunea, se vor respecta, din
punct de vedere metodologic, urmatoarele prevederi:

a) modificarea se va efectua pe baza de documentatie de modificare, in cazul in care
modificarile nu afecteaza numarul de Tinregistrare sau pe baza de proiecte de
modificare, in cazul in care modificarile afecteaza numarul de inregistrare, din care
sa rezulte lucrarile ce urmeaza a fi efectuate, conditiile tehnice de executie, cerintele
privind examinarile, verificarile si incercarile dupa modificare.

b) proiectele de modificare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre
detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditiile precizate la Capitolul
V.

c) documentatia tehnica finala de modificare se anexeaza la Cartea Instalatiei /
echipamentului — atunci cand modificarea s-a efectuat dupa ce autorizarea de
functionare a sistemului / componentei care retine presiunea a fost acordata;

d) efectuarea lucrarilor de modificare se inscrie, de catre detinator, in Cartea Instalatiei /
echipamentului.

Art. 44 (1) Contractorul este obligat sa emita un Plan de Calitate / ITP, pentru sistemele /
componentele care retin presiunea, in care sa descrie secvential toate procesele tehnologice,
procedurile, instructiunile de lucru, de testare si de inspeciie folosite la fabricarea, montarea,
instalarea, modificarea sau repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea; Planul
calitatii / ITP trebuie sa identifice succesiunea pasilor, inspecitiilor si testelor necesare pentru a
demonstra indeplinirea cerintelor, mijloacele prin care acestea sunt verificate si criteriile de
acceptare aferente, in conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice si in conformitate cu
prevederile Sistemului de Management al Calitatii aplicabil.

(2) Planul de Calitate / ITP va fi transmis, Tnainte de inceperea activitatii, de catre contractor
la AIA / inspectia de terta parte din tara de origine pentru analiza, acceptare si stabilire puncte H si
/ sau W, dupa caz; dupa finalizarea acestei activitati, Planul de Calitate / ITP va fi transmis pentru
acceptare la detinator;

(3) Planul de Calitate / ITP va fi transmis, Tnainte de inceperea activitatji, de catre contractor,
pentru acceptare la detinator;

(4) Dupa obtinerea acceptului de la detinator, Planul de Calitate / ITP va fi transmis la ISCIR,
in vederea analizarii si stabilirii de puncte H si / sau W si pentru aprobare la CNCAN.

Art. 45 Activitatile de reparare la componentele care retin presiunea sau la elementele
acestora care se verifica de catre ISCIR sunt, cel putin, urmatoarele:

a) inlocuirea de virole, funduri, placi tubulare, fascicul de tevi, camere sectionale,
elemente de conducta sau alte elemente ale incintei sub presiune care se pot executa
separat si asambla la instalatie;

b) repararea prin incarcare prin sudare a elementelor componentelor sub presiune care
prezintd coroziuni sau eroziuni, izolat sau grupat si placarea prin incarcare prin
sudare, cu material inoxidabil, a suprafetelor elementelor incintei sub presiune;

c) remedierea prin sudare a fisurilor sau crapaturilor elementelor incintei sub presiune;

d) efectuarea, la elementele incintei sub presiune, a unor suduri noi, refacerea sau
remedierea celor existente;

e) inlocuirea prin mandrinare a tevilor de schimbatoare de caldura si a niturilor de la
recipiente;

f) inlocuirea dispozitivelor de protectie la suprapresiune cu alte tipo-dimensiuni care
difera de cele prevazute in proiectul initial;
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g) inlocuirea cu material nou, sub forma de petice, la elemente incintei sub presiune din
care s-au prelevat probe de material in vederea verificarii calitatii acestuia sau a
imbinarilor sudate;

h) efectuarea de lucrari ca urmare a modificarii proiectului initial al sistemului /
componentei care retine presiunea sau care duc la modificarea parametrilor initiali
maxim admisi pentru functionarea acestora (debit, presiune maxima, temperatura
maxima / minima, etc.);

i) Tnlocuirea prin sudare a tevilor, a serpentinelor si a fasciculelor schimbatoarelor de
caldura;

j) Tnlocuirea mantalei exterioare a unui recipient cu pereti dubli;

k) inlocuirea instalatiilor de reglare, automatizare si de protectie, cu alte instalatji, diferite
functional fata de cele prevazute in proiectul initial;

Art. 46 La fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea sistemelor /
componentelor care retin presiunea, contractorul este obligat sa foloseasca:

a) proiecte, respectiv desene tip de ansamblu, cu inregistrarea validata de catre ISCIR;

b) tehnologii de sudare si de reparare prin sudare elaborate pe baza procedurilor de
sudare aprobate de catre ISCIR conform metodologiei din Anexa 6 si cu acoperirea
cerintelor codului ASME, Sectiunea IX, sau calificate de catre un organism acceptat
de catre ISCIR, in conformitate cu cerintele codului ASME, Sectiunea IX, dupa caz;

c¢) sudori autorizati de catre ISCIR conform metodologiei din Anexa 7 si cu acoperirea
cerintelor codului ASME Sectiunea IX, sau sudori cu performanta calificata de catre
un organism acceptat de catre ISCIR, in conformitate cu cerintele codului ASME,
Sectiunea IX, dupa caz;

d) laboratoare pentru efectuarea examinarilor distructive evaluate de catre ISCIR in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la evaluarea capabilitatii
tehnice si supravegherea laboratoarelor care efectueaza examinari distructive, editia
in vigoare, sau acreditate in baza standardului de referinta aplicabil, dupa caz.

e) laboratoare autorizate si personal autorizat pentru efectuarea examinarilor
nedistructive, in conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la
autorizarea personalului si laboratoarelor care efectueaza examinari nedistructive,
editia Tn vigoare, sau laboratoare acreditate in baza standardului de referinta aplicabil
si personal calificat, dupa caz;

f) proceduri pentru efectuarea examinarilor nedistructive, elaborate de laboratoare
autorizate de catre ISCIR sau acreditate in baza standardului de referinta aplicabil,
avizate de catre detinator / contractor si de catre ISCIR sau de catre AIA din tara de
origine, dupa caz;

g) proceduri pentru efectuarea incercarilor de presiune, elaborate de contractor, in
conformitate cu proiectul inregistrat, avizate de catre detinator si de catre ISCIR sau
de catre AlA din tara de origine, dupa caz.

h) proceduri pentru efectuarea marcarii si certificarii retransmiterii marcajelor, elaborate
de contractor, in conformitate cu proiectul inregistrat, avizate de catre detinator si de
catre ISCIR;

Art. 47 (1) Componentele care retin presiunea vor fi calificate, inainte de a fi utilizate in
sistemele tehnologice sub presiune din cadrul instalatiilor nucleare.

(2) Calificarea componentelor care retin presiunea se considera efectuata prin recunoasterea
documentelor de calificare, in cazul in care calificarea a fost efectuatd cu un reprezentant
autorizat ASME sau cu un alt organism international, in conformitate cu legislatia din t{ara de
origine, ambele acceptate de catre ISCIR, sau se poate efectua pe baza unei proceduri elaborata
de fabricant si aprobata de catre ISCIR:

a) metodologia de desfasurare a activitatii de calificare este descrisa in Anexa 4;
b) toate calificarile efectuate raman valide in conditiile precizate in PV de calificare;
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Art. 48 (1) Componentele care retin presiunea — recipiente, fitinguri, suporturi si pompe,
vor fi identificate de catre fabricant cu o placa de identificare (placa de timbru) aplicata pe corpul
componentei sau in alt loc astfel incat placa sa ramana vizibila, in permanenta, in timpul
exploatarii, astfel:
a) Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C si 4, in conformitate cu cod ASME, Sectiunea Ill, NCA-8000;
b) Clasa 6, in conformitate cu standardul CSA B51;
(2) Forma, dimensiunile si continutul placii de identificare va fi stabilit prin DTA,;
(3) Placa de identificare va cuprinde cel putin urmatoarele date:
a) denumirea si / sau emblema fabricantului;
b) denumirea componentei si destinatia;
) clasa si editia de cod aplicabila;
) numarul (seria) de fabricatie al componentei;
) numarul de inregistrare (al proiectului), dupa caz;
f) parametrii principali:
I. presiunea / temperatura de proiectare (rating pentru armaturi, cand este
aplicabil);
II.  volum, dupa caz;
Il.  fluidul de lucru;
IV. debit, dupa caz;
V. inaltime de pompare, dupa caz;
VI. date privind motorul de antrenare, dupa caz;
VII. alti parametri, conform DTA inregistrat;
g) anul fabricatiei.
h) masa;
(5) Placa de identificare va avea prevazut un loc special cu diametrul de cca. 12 mm pentru
aplicarea poansonului de catre inspectorul ISCIR / AlA / Inspectia de terta din tara de origine, care
a efectuat verificarile finale;

c
d
e

loc pentru poanson ISCIR / AIA

I Clasa, editia efectiva a codulu: i nominalal.............. [MPa

|
I Nr. de inregistrare..

Denumire sau embl

= - - - - - e - - - - — — - - —  —  —  —  —_— —_— —_— —_—  — — = — =

Art. 49 (1) Pe componentele care retin presiunea, (dupa caz), in apropierea placii de
identificare, se vor marca prin poansonare (cand este permis) cel putin urmatoarele date:
a) denumirea (sau emblema) fabricantului;
b) numarul (seria) de fabricatie al componentei;
C) presiunea nominala sau clasa de presiune;
d) anul fabricatiei.
(2) Pentru fiecare componenta, contractorul care a efectuat repararea este obligat sa aplice
o placa de identificare (placa de timbru), conform proiectului de reparare, in urmatoarele cazuri:
a) modificarea parametrilor de baza ai componentei care retine presiunea;
b) in toate cazurile stabilite de ISCIR si inscrise in Procesul Verbal;
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Art. 50 Contractorul — persoana juridica, este obligat sa intocmeasca un Registru de
evidenta a lucrarilor efectuate si un Registru de evidenta a lucrarilor pentru operatii de aplicare a
placii de identificare (placa de timbru), intocmit conform modelelor din Anexa 5, care va cuprinde:

a) numarul curent;

b) data efectuarii lucrarii;

c) numele si sediul detinatorului;

d) locul unde este amplasata componenta care retine presiunea;

e) parametrii principali ai componentei care retine presiunea,;

Art. 51 (1) Pentru componentele care retin presiunea la care placa de identificare (placa
de timbru) s-a pierdut, aceasta se va putea reconstitui in baza documentatiei existente, de catre
detinator, cu avizul prealabil al ISCIR, dar numai daca pe componenta exista marcate prin
poansonare datele, respectiv numarul (seria) de fabricatie si denumirea fabricantului care sa
permita stabilirea cu certitudine a faptului ca documentatia tehnica apartine componentei
respective.

(2) Pentru componentele care retin presiunea care au placa de identificare (placa de timbru)
incompleta, nu este necesara o aplicare a unei noi placi de identificare (placa de timbru), daca
aceasta contine cel putin:

a) denumirea fabricantului;

b) numarul (seria) de fabricatie al componentei;

c) presiunea maxima admisibila de lucru (nominala);

d) temperatura maxima respectiv temperatura minima admisibila de lucru.

Art. 52 (1) Contractorul (fabricant) trebuie sa intocmeasca si sa predea detinatorului,
odata cu fiecare componenta care retine presiunea sau elemente ale acesteia, HD / HF *) de
fabricare, care sa cuprinda toate documentele (inregistrari permanente), inclusiv documentele de
verificare emise de catre ISCIR sau de catre AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine,
acceptata de catre ISCIR si precizata in protocol, conform reglementarilor in vigoare.

(2) Contractorul (montator / instalator), persoana juridica autorizata, trebuie sa intocmeasca
si sa predea detinatorului, odata cu fiecare sistem / componenti care retine presiunea, HD / HF ¥
de montare / instalare, care sa cuprinda toate documentele (inregistrari permanente) legate de
activitatile efectuate pe sistem / componenta , inclusiv documentele de verificare emise de catre
ISCIR;

(3) Contractorul (reparator / modificator) persoana juridica autorizata, trebuie sa
intocmeasca si sa predea detinatorului, odata cu fiecare componenta care retine presiunea sau
elemente ale componentei, HD / HF * de reparare / modificare, care sd cuprinda toate
documentele (inregistrari permanente) legate de activitatile efectuate pe componenta care retine
presiunea, inclusiv documentele de verificare emise de catre ISCIR sau de catre AlA / Inspectia
de terta parte din tara de origine, acceptata de catre ISCIR si precizata in protocol, conform
reglementarilor in vigoare.

(4) HD / HF * de montare / instalare / reparare / modificare se va anexa la HD / HF * de
fabricare.

NOTA: * inregistrarile permanente (minimale) pe care trebuie sa le contina HD / HF sunt
precizate in Anexa 2.

Art. 53 Detinatorul instalatiilor nucleare sau delegatul sau trebuie sa intocmeasca o
lista a componentelor care retin presiunea inregistrate, cu indicarea numarului de Tnregistrare a
proiectului, care urmeaza a fi instalate / montate si o va transmite la ISCIR. Lista va include
componentele proiectate si cele standard, care au fost inspectate de inspectorii de specialitate
ISCIR / inspectorul autorizat.
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SECTIUNEA a 4-a
Verificarea fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau repararii

Art. 54 (1) Toate componentele care retin presiunea si suporturile lor, vor fi inspectate
si examinate Tnainte de acceptare;

(2) Inspectiile, examinarile si confirmarea acestora prin semnarea ,Raportului de Date” va fi
efectuata de inspectorii de specialitate ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine;

(3) Toate examinarile nedistructive vor fi efectuate pe baza de proceduri acceptate de
detinator si de catre ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, cand este cerut;

(4) Toate examinarile nedistructive vor fi efectuate cu personal autorizat de catre ISCIR sau
calificat de catre un organism international acceptat de catre ISCIR;

(5) Toate sistemele / componentele care refin presiunea, vor fi subiectul unui test de

presiune:

a) pentru componentele care retin presiunea acest test va fi efectuat inainte de livrarea
in santier; testul de presiune va fi efectuat la producator, in prezenta inspectorului de
specialitate ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, care va confirma
testul prin semnarea ,Raportului de Date”;

b) pentru sistemul tehnologic, testul de presiune va fi efectuat la detinator, in prezenta
inspectorului de specialitate ISCIR, care va confirma testul prin semnarea ,Raportului
de Date al sistemului’;

Art. 55 Verificarea sistemelor / componentelor care retin presiunea, de catre ISCIR /
AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, in timpul fabricarii, montarii, instalarii, modificarii
sau repararii va cuprinde, dupa caz:

a) verificarea indeplinirii conditiilor prevazute in prezenta prescriptie tehnica, cu privire
la Tnregistrarea si validarea inregistrarii proiectului;

b) verificarea documentelor de calitate pentru materialele utilizate si conformitatea
materialelor cu proiectul inregistrat;

c) verificarea, pe elementele componentelor care retin presiunea si suporturile lor, a
existentei marcajelor de identificare.

d) verificarea imbinarilor sudate ale componentelor care retin presiunea si suporturile
lor;

e) verificarea buletinelor de examinari nedistructive efectuate pe componentele care
retin presiunea si suporturile lor si pe imbinarile sudate in faza finala, prin sondaj;

f) verificarea marcarii, respectiv a existentei pe elementele componentelor (virole,
funduri, racorduri, flanse etc.) a datelor prevazute pentru identificarea materialelor,
indicativele sudorilor, placa de identificare, etc.;

g) verificarea aspectului, respectiv examinarea suprafetelor la interior si exterior,
precum si verificarea prin sondaj, a dimensiunilor elementelor, in special cele
stabilite prin calcule de rezistenta, in conformitate cu proiectul inregistrat;

h) participarea la testul de presiune a componentelor care retin presiunea;

i) participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, conform prevederilor proiectului inregistrat.

j) verificarea, in faza finala, a fiecarei componente care refine presiunea si suporturile
lor, sau a elementelor acestora;

k) verificarea indeplinirii conditiilor prevazute in prezenta prescriptie tehnica, cu privire
la emiterea, inregistrarea si validarea inregistrarii desenelor ,As built” ale sistemelor
tehnologice:

I. schema tehnologica (,Flow sheet”);
Il. desene izometrice;
[ll. raport de proiectare / analiza de tensiuni;
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I) verificarea documentelor de calitate pentru materialele utilizate la montarea /
instalarea sistemelor / componentelor care refin presiunea si conformitatea
materialelor utilizate cu proiectul inregistrat;

m) verificarea, pe sistemele / componentele care refin presiunea, a existentei
marcajelor de identificare.

n) verificarea conditiilor de montare / instalare in cadrul sistemelor / componentelor care
retin presiunea si suporturile lor;

o) verificarea imbinarilor sudate ale componentelor care retin presiunea si suporturile
lor, in sistemul tehnologic;

p) verificarea buletinelor de examinari nedistructive efectuate asupra imbinarilor sudate
ale componentelor care retin presiunea si suporturile lor, in sistem;

q) verificarea efectuarii inspectiei inaugurale si verificarea aprobarii de catre ISCIR a
Raportului de inspectie inaugurala (dupa caz);

r) participarea la incercarea finala de presiune a sistemului;

s) verificarea existentei, a completivitatii si a aprobarilor pentru Dosarul final de test,
inclusiv a aprobarii de catre ISCIR, dosar care trebuie sa corespunda prevederilor
din Anexa 12 la prezenta prescriptie tehnica;

t) verificarea existentei, a completivitatii si a aprobarilor pentru Cartea ISCIR a
Conductei inclusiv Tuburile de instrumentatie (dupa caz), inclusiv a aprobarii de catre
ISCIR, carte care trebuie sa corespunda prevederilor din Anexa 10 la prezenta
prescriptie tehnica.

NOTA: La componentele care retin presiunea la care dupa asamblare, datorita conceptiei
constructive nu mai poate fi efectuata verificarea sau poate fi executatd numai partial, este
necesar ca prin grija fabricantului, acestea sa fie supuse verificarii ISCIR Tnainte de
asamblare, respectiv inainte de aplicarea protectiilor sau captuselilor, in fazele in care
examinarea completa a acestora este posibila.

Art. 56 (1) Verificarile si inspectiile se executa de catre inspectorii de specialitate ISCIR /
AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, dupa caz, dupa cum urmeaza:
a) la fabricant, pentru componentele care retin presiunea si suporturile lor, care se
livreaza complet asamblate, precum si pentru elementele acestora, fabricate si a
caror asamblare se face la detinator;
b) la contractor, pentru componentele care retin presiunea si suporturile lor, sau
elementele acestora care se repara / modifica la sediul contractorului.
c) la detinator:
I. pentru sistemele / componentele care retin presiunea, care se asambleaza /
monteaza / instaleaza la detinator, in santier;
Il. pentru sistemele / componentele care retin presiunea, sau elementele acestora
care se repara / modifica la detinator, in santier;

(2) Contractorul si / sau detinatorul este obligat sa asigure inspectorilor ISCIR / AIA /
Inspectia de terta parte din tara de origine, conditile necesare verificarii sistemelor /
componentelor care retin presiunea, in timpul fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau
repararii acestora.

(3) Contractorul si / sau detinatorul este obligat sa execute suplimentar, la cererea
inspectorilor ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, toate masuratorile,
verificarile si incercarile necesare stabilirii calitatii activitatilor efectuate.

(4) Rezultatele verificarilor si incercarilor asistate de ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din
tara de origine, se inscriu intr-un PV intocmit de catre inspectorul ISCIR conform modelului din
Anexa 8/ document specific intocmit de catre AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine.

NOTA: Cerintele privind inspectiile in timpul fabricarii si la final precum si autorititile legate de
organismele care le executa, sunt precizate in Anexa 9.
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Art. 57 (1) Sistemele / componentele care retin presiunea, trebuie montate / instalate
astfel incat deservirea, curatarea partilor interioare si exterioare, repararea, modificarea si
verificarea sa se poata efectua in bune conditji iar placa de identificare sa fie vizibila.

(2) Verificarea conditiilor de instalare constau in verificarea respectarii urmatoarelor cerinte:

a) verificarea si examinarea tuturor partilor componente in scopul depistarii unor
eventuale lovituri sau deformatii datorate operatiilor de transport si montare /
instalare;

b) verificarea echiparii cu aparatura de masura si control si cu dispozitive de siguranta
la suprapresiune;

c) verificarea ca recipientele si pompele sunt prevazute cu scari si platforme care sa
asigure conditii bune de deservire, reparare si verificare; aceste constructjii nu trebuie
sa influenteze negativ stabilitatea iar montarea lor trebuie sa se faca in conditiile
prevazute de documentatia tehnica;

d) verificarea ca suprafata exterioara a recipientelor si pompelor este protejata contra
coroziunii datorate mediului de lucru sau atmosferica;

e) verificarea ca recipientele si pompele la care, in timpul functionarii, poate aparea
electricitate statica sau cele prevazute cu dispozitive actionate electric, sunt legate la
pamant, pentru prevenirea accidentelor electrice;

f) verificarea ca instalarea recipientelor si a pompelor, este efectuata in asa fel incat sa
se evite posibilitatea rasturnarii datoritd sarcinilor mecanice, inclusiv a celor
seismice;

g) verificarea ca, in cazul instalarii in aer liber, sunt luate masuri ca aparatura de
comanda, masura si control precum si dispozitivele de siguranta sa fie protejate
contra intemperiilor si deteriorarii;

SECTIUNEA a 5-a
Documentatia

Art. 58 (1) Detinatorul se va asigura ca detine documente pentru toate activitatile la
sistemele / componentele care retin presiunea, pentru fiecare cerinta prevazuta in aceasta
prescriptie tehnica, si va pastra, cel putin, inregistrarile precizate in Anexa 2.

(2) Inregistrarile vor include inregistrari permanente si inregistrari nepermanente;
inregistrarile referitoare la sisteme tehnologice, recipiente, pompe, fitinguri sau suporturi,
precizate in Anexa 2 sunt considerate permanente;

(3) CMTR sau CC pentru materialele de Clasa 1, 1C, 2, 2C, 3, 3C, 4 respectiv 6, sunt
considerate inregistrari permanente; CMTR va contine specificatia de produs pentru material,
toate inregistrarile specificate si toate informatiile cerute de codul ASME, Sectiunea lII,
Diviziunea 1, NCA-3800;

(4) Contractorul va asambla toate inregistrarile permanente pentru sistem, recipient, pompa
sau fiting intr-un HD / HF pentru sistem, subansamblu, component sau parte;

(5) Contractorul va completa si emite cate un Raport de Date pentru fiecare sistem,
subansamblu, component sau parte;

(6) Fabricantul va completa si emite cate un Raport de Date pentru fiecare pompa cu un
diametru de aspiratie > NPS 4;

(7) Pompele si armaturile de linie avand un diametru de conectare < NPS 4, si atunci cand
sunt ambalate in cantitate de maximum 25, pot fi incluse intr-un singur Raport de Date;
fabricantul va identifica fiecare pompa si armatura in Raportul de date prin numarul de serie
individual,;

(8) Fitingurile cu acelasi desen si marime si atunci cand sunt ambalate intr-un singur
ambalaj, pot fi incluse intr-un singur Raport de Date, CMTR sau Certificat de Conformitate;
fitingurile vor fi identificate prin numarul de serie individual, listat in Raportul de date, sau printr-o
marca de identificare de grup;
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(9) Contractorul va completa si emite cate un Raport de Date pentru fiecare sistem
tehnologic, exceptie facand grupul de sisteme de conducte avand un test final comun de
presiune, care vor fi incluse intr-un singur Raport de Date;

(10) Contractorul nu va semna Raportul de Date decat dupa ce inregistrarea finala a
sistemului a fost obtinuta si de asemenea inregistrarea finala la toate componentele sale;

(11) Contractorul va completa si emite cate un Raport de Date pentru fiecare modificare de
sistem tehnologic, componenta sau recipient;

(12) Contractorul va semna Raportul de Date dupa ce toate inspeciiile si testele cerute au
fost finalizate; Raportul de Date va fi contrasemnat de inspector, conform precizarilor din Anexa 9
a prezentei prescriptii tehnice;

(13) Forma si continutul Raportului de Date va respecta prevederile din codul ASME sau
din standardul CAN / CSA N 285.0; Forma de prezentare poate fi diferita, in conformitate cu
posibilele indicatii din comanda de procurare;

(14) HD / HF pentru fiecare sistem, subansamblu, component sau parte, va fi pastrat de
detinator pana cand elementul va fi scos din serviciu sau instalatia este dezafectata; exceptie fac
radiografile desemnate de detinator pentru aplicatiile inspectiei periodice, conform CSA CAN
N285.4 si CAN/CSA-N285.5, radiografii care vor ramane in HD inca 10 ani dupa data de serviciu.

(15) Contractorul va pastra toate inregistrarile nepermanente pentru o perioada de 5 ani,
dupa finalizarea componentei;

Art. 59 (1) Detinatorul se va asigura ca detine documente pentru a demonstra ca toate
sistemele / componentele care retin presiunea, au fost examinate:

a) Clasa 1 (sistemele si componentele aferente) — in conformitate cu cerintele din cod
ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NB-5000; procedurile de examinare si tehnica de
reparare si inlocuire vor respecta prevederile codului ASME, Sectiunea lll, Diviziunea
1, NB-5000;

b) Clasa 2 (sistemele si componentele aferente) — in conformitate cu cerintele din cod
ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NC-5000; procedurile de examinare si tehnica de
reparare si inlocuire vor respecta prevederile codului ASME, Sectiunea lll, Diviziunea
1, NB-5000;

c) Clasa 3 (sistemele si componentele aferente) — in conformitate cu cerintele din cod
ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, ND-5000; procedurile de examinare si tehnica de
reparare si inlocuire vor respecta prevederile codului ASME, Sectiunea lll, Diviziunea
1, ND-5000;

d) Clasa 6 (sisteme, componente si fitinguri) — fabricarea, montarea si instalarea vor
respecta cerintele din standardul CSA B 51 sau cod ASME, Sectiunea VIII, in cazul
recipientelor;

e) Clasa 1C, 2C si 3C (componente) — in conformitate cu cerintele specifice din
standardul CAN / CSA 285.2;

f) Clasa 4 (componente) — in conformitate cu cerintele din standardul CAN / CSA
285.3; tehnica de reparare si inlocuire va respecta prevederile proiectului original;

(2) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze ca suporturile au fost
examinate in conformitate cu cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NF-5000;

(3) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze, pentru fiecare din
sistemele / componentele care retin presiunea, ca personalul care a efectuat examinarile
nedistructive, in timpul efectuarii examinarilor, a fost calificat in conformitate cu cerintele ASME
aplicabile si a posedat o calificare valida;

(4) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze ca procedurile
pentru examinarile nedistructive efectuate la sistemele / componentele care retin presiunea, au
fost emise in conformitate cu cerintele ASME aplicabile si au fost acceptate de ISCIR / AlA;

(6) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze ca toate sistemele /
componentele care retin presiunea, au fost subiectul unui test de presiune;
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(7) Detinatorul va detine un Raport de Date care sa demonstreze ca toate sistemele /
componentele care retin presiunea, au fost subiectul unui test de presiune, satisfacator pentru
inspector, care a contrasemnat documentul;

Art. 60 Detinatorul se va asigura ca detine documente pentru a demonstra ca toate
sistemele / componentele care retin presiunea, au fost testate:
a) Clasa 1 — in conformitate cu cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NB-

6000;

b) Clasa 2 — in conformitate cu cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, NC-
6000;

c) Clasa 3 — in conformitate cu cerintele din cod ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1, ND-
6000;

d) Clasa 6 —in conformitate cu cerintele din standardul CSA B 51;
e) Clasa 1C, 2C si 3C — in conformitate cu cerintele din standardul CAN / CSA 285.2;
f) Clasa 4 — in conformitate cu cerintele din standardul CAN / CSA 285.3;

Art. 61 (1) Cartea ISCIR este un document specific, constituit dintr-un cumul de
documente care contin informatii referitoare la incinta sub presiune. Ea este de 2 tipuri:
a) cartea conductei (pentru sisteme tehnologice);
b) cartea instalatiei / echipamentului (pentru exploatare).
(2) Cartea Conductei face parte integranta din Dosarul de fabricatie (HD / HF), fiind
prezentata separat de acesta.
(3) Cartea Conductei se elaboreaza pentru:
a) sisteme tehnologice;
b) tuburi de instrumentatie;

Art. 62 Contractorul (montator / instalator) trebuie sa intocmeasca si sa predea
detinatorului Cartea Conductei, intocmita conform modelului din Anexa 10.

Art. 63 (1) Pe baza verificarilor efectuate, cu rezultate conforme, inspectorul de
specialitate ISCIR va semna Certificatul de Conformitate din Cartea Conductei / Tuburi de
Instrumentatie, dupa caz.

(2) In cazul in care verificarile s-au efectuat de mai multi inspectori de specialitate ISCIR, se
vor incheia PV de catre fiecare inspector de specialitate, care vor cuprinde constatarile si
concluziile verificarilor si ncercarilor; In asemenea cazuri Cartea Conductei / Tuburi de
Instrumentatie se va semna de catre inspectorul de specialitate ISCIR care a efectuat ultima
verificare, cu rezultate conforme, avand la baza si PV anterioare mentionate (cu rezultate
conforme).

CAPITOLUL IV
EXPLOATAREA

SECTIUNEA 1
Autorizarea de functionare

Art. 64 (1) Sistemele tehnologice, nou montate / instalate, nu pot fi date in exploatare
fara verificarea si eliberarea autorizatiei de functionare de catre ISCIR, in conformitate cu
prevederile prezentei prescripiii tehnice.

(2) Autorizatia se elibereaza persoanelor juridice, avand calitatea de detinator, la solicitarea
acestora, daca fac dovada ca respecta prevederile prezentei prescriptii tehnice;

(3) Autorizatia poate fi folosita numai pentru scopul pentru care a fost eliberata, cu
respectarea limitelor si conditiilor precizate de aceasta;
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(4) Pentru faze diferite de realizare sau de functionare a sistemelor tehnologice, din
instalatiile nucleare, se pot elibera autorizatii partiale;

(5) Autorizatia se poate elibera, succesiv, pentru fiecare faza de realizare sau de functionare
a sistemelor tehnologice din instalatjiile nucleare, la solicitarea detinatorului;

(6) Autorizarea unei faze de realizare sau de functionare a unui sistem tehnologic din cadrul
unei instalatii nucleare, se poate acorda numai daca fazele anterioare au primit autorizatiile
necesare;

(7) Autorizatiile partiale, care se elibereaza succesiv, au valabilitate limitata, pana la
eliberarea autorizatiei definitive pentru sistemele tehnologice aferente instalatiei nucleare, dar nu
mai mult de 2 ani;

(8) Punerea in functiune a sistemelor tehnologice, fara obtinerea prealabila a autorizatiei
de functionare este interzisa.

Art. 65 (1) Pentru obtinerea primei autorizatii de functionare a sistemelor tehnologice,
detinatorul trebuie sa solicite in scris la ISCIR efectuarea verificarilor, propunand si data in acest
scop.

(2) La data stabilita pentru efectuarea verificarilor, detinatorul trebuie sa pregateasca
sistemele tehnologice asigurand toate conditiile si toate masurile organizatorice necesare pentru
desfasurarea verificarilor, (acces, iluminare, platforme pentru verificarile la inal{ime, conductele si
componentele supuse verificarilor sa fie neizolate si nevopsite, documentele de calitate, etc.),
inclusiv personalul de deservire si auxiliar necesar. La verificare vor participa si reprezentantii
contractorului.

(3) Autorizarea de functionare se acorda numai daca, la verificarea tehnica oficiala, se
constata Tndeplinirea tuturor conditiilor prevazute in prezenta prescriptie tehnica; Rezultatele
verificarilor se inscriu intr-un proces-verbal intocmit de catre inspectorul de specialitate ISCIR
conform modelului din Anexa 16 si ISCIR emite Autorizatia de functionare, conform modelului din
Anexa 13.

(4) Autorizarea de functionare a sistemelor tehnologice se acorda pe intreaga durata de viata
a instalatiei nucleare, cu conditia obligatorie de efectuare a cel putin 2 (doua) verificari de
supraveghere, cel putin cate una la fiecare 10 ani.

Art. 66 in vederea eliberdrii primei autorizatii de functionare, inspectorul de specialitate
ISCIR va efectua, la locul de functionare al sistemelor tehnologice, urmatoarele verificari:
a) verificarea existentei desenelor finale pentru sistemul tehnologic:
|. schema tehnologica, inregistrata si validata inregistrarea;
Il. desene izometrice;
b) verificarea existentei breviarului de calcul / analizei de tensiuni;
c) verificarea existentei ,Listei suporturilor”, acceptata de catre detinator;
d) verificarea dosarului final de test, intocmit conform modelului din Anexa 12:
I. toate liniile sistemului sunt testate si testele provizorii sunt acceptate de catre
ISCIR;
Il. liniile netestate sunt acoperite de exceptari aprobate de catre ISCIR;
[ll. toate componentele care retin presiunea (recipiente, pompe) sunt testate si
testele sunt acceptate de catre ISCIR;
IV. toate componentele care retin presiunea (recipiente, pompe) netestate sunt
acoperite de exceptari aprobate de catre ISCIR;
V. verificarea existentei deficientelor nerezolvate in ,Lista de deficiente” finala;
e) verificarea existentei HD / HF aferent sistemului tehnologic:
|. existenta si completivitatea Fiselor de Urmarire aferente fiecarui desen
izometric si conformitatea cu acesta;
II. existenta PC — urilor pe baza carora s-au efectuat lucrarile de montare /
instalare;
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lll. fisele de urmarire aferente fiecarui desen izometric sunt completate, verificate
si semnate, inclusiv de detinator;
IV. toate punctele H si / sau W stabilite de catre ISCIR au fost respectate si
acceptate de catre ISCIR;
V. toate deficientele constate la verificarile ISCIR si consemnate in PV au fost
rezolvate;
VI. procedurile de sudare utilizate sunt aprobate de catre ISCIR si in domeniul de
valabilitate (prin sondaj);
VII. sudorii utilizati sunt autorizati de catre ISCIR si in domeniul de valabilitate a
autorizatiei (prin sondaj);
VIIl. existenta buletinelor de examinare nedistructiva CND;
IX. existenta PV ISCIR de verificare a filmelor radiografice (prin sondaj);
X. existenta buletinelor si / sau diagramelor de tratament termic;
f) verificarea existentei HD / HF aferente componentelor care retin presiunea si
verificarea acceptarii acestora de catre detinator;
g) verificarea existentei HD - ului inspectiei inaugurale, a Rapoartelor de evaluare de la
inspectia inaugurala si a semnarii acestora de catre ISCIR, dupa caz;
h) verificarea exterioara, interioara (dupa caz) si a conformitatii conditiilor de montare /
instalare cu proiectul inregistrat;
i) verificarea reglarii si calibrarii dispozitivelor de protectie la suprapresiune;
j) alte verificari si incercari stabilite prin proiect (daca se refera la siguranta in
functionare);
k) verificarea Cartjii Conductei si a Tuburilor de instrumentatie:
I. existenta si completivitatea Cartii Conductei;
Il. existenta si completivitatea Cartii pentru Tuburile de instrumentatie;
lll.  semnarea de catre inspectorul de specialitate ISCIR;

Art. 67 (1) In cazul unor componente care retin presiunea fabricate de persoane juridice
externe specializate, la care dupa asamblare, datoritd conceptiiei constructive, unele din
verificarile si incercarile prevazute, nu pot fi efectuate decat la sediul fabricantului, este necesar
ca aceste verificari sa se execute, pe parcursul fabricarii sau la final, de catre inspectorul de
specialitate ISCIR sau de catre AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, acceptata de
catre ISCIR si precizata in protocoalele incheiate cu fabricantii.

(2) Componentelor care retin presiunea le va fi acordata autorizarea de functionare pe baza
verificarilor tehnice si incercarilor efectuate de catre AlIA / Inspectia de terta parte din tara de
origine, acceptata de catre ISCIR si precizata in protocoalele incheiate cu fabricantii, prin care se
recunosc verificarile tehnice efectuate la componentele supuse supravegherii.

Art. 68 (1) ISCIR elibereaza si preda detinatorului, pentru fiecare componenta care
retine presiunea la care a acordat autorizarea de functionare si a inregistrat-o in evidentele
ISCIR, respectiv in Fisa de Evidenta Tehnica a Instalatiilor, Cartea Instalatiei / echipamentului
conform modelului din Anexa 11;
(2) Cartea Instalatiei / echipamentului se elibereaza pentru:
a) recipiente;
b) pompe;
(3) Cartea instalatiei / echipamentului se pastreaza de catre Operatorul responsabil cu
supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor, RSVTI.
(4) Detinatorul este obligata sa pastreze in bune conditii Cartea instalatiei / Echipamentului.
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SECTIUNEA a 2-a
Exploatarea

Art. 69 (1) Detinatorul raspunde de exploatarea sistemelor tehnologice in conformitate cu
prevederile documentatiei inregistrate si ale prezentei prescriptii tehnice.

(2) Sistemele tehnologice, nu pot fi date in exploatare decat dupa obtinerea autorizatiei de
functionare, conform prevederilor Capitolului IV, Sectiunea 1.

(3) Obligatiile persoanelor juridice care detin si exploateaza sistemele / componentele
care retin presiunea ca si ale personalului de specialitate autorizat, sunt precizate in Anexa 14.

Art. 70 (1) Detinatorul este obligat sa {ina la zi evidenta exploatarii sistemelor /
componentelor care refin presiunea, in care sa se inscrie, dupa caz, parametrii de regim
(presiune, temperatura, etc.) precum si observatiile si constatarile privitoare la exploatarea lor.

(2) Exploatarea sistemelor / componentelor care retin presiunea, se va face numai de catre
personalul instruit si verificat de detinator ca si-a insusit cunostintele teoretice si practice
necesare cu privire la functionarea in conditii de siguranta.

(3) Detinatorul este obligat sa numeasca personal tehnic de specialitate RSVTI, proportional
cu numarul si complexitatea sistemelor / componentelor care retin presiunea pe care le detine si
le exploateaza;

(4) Evidenta componentelor care retin presiunea, va fi tinuta de catre detinator intr-un
Registru de evidenta a Componentelor / instalatiilor, intocmit conform modelului din Anexa 15.

(5) Detinatorul este obligat sa pastreze in bune conditii Cartea instalatiei / Echipamentului.

Art. 71 (1) Pentru componentele care retin presiunea, care sunt in exploatare, dar la
care placa de identificare (placa de timbru) s-a pierdut, aceasta se va putea reconstitui in baza
documentatiei existente, cu avizul prealabil al ISCIR; in vederea aplicarii acesteia, persoana
juridica autorizata (fabricant sau reparator) va intocmi o documentatie care sa cuprinda cel putin
urmatoarele:

a) desenul componentei care retine presiunea, care sa permita verificarea elementelor
de rezistenta luate in considerare in Raportul de proiectare / Analiza de Tensiuni;

b) concluziile privind rezultatul verificarilor interioare si exterioare precum si, dupa caz,
rezultatul Tncercarii la presiune hidrostatica si / sau incercarii pneumatice sau de
etanseitate;

c) memoriu cu descrierea componentei, a constructiei si a modului de functionare;

d) inregistrari de calitate privind examinarile materialelor si Tmbinarilor sudate
(caracteristicile mecanice, tehnologice, chimice, metalurgice) si examinarile
nedistructive efectuate in vederea stabilirii calitatii executiei;

e) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;

f) instructiuni de functionare si intretinere.

(2) Documentatia intocmita se va inainta, de catre persoana juridica autorizata care a aplicat
placa de identificare (placa de timbru), la ISCIR, care va analiza documentatia, va supune
componenta verificarilor tehnice si va elibera Cartea instalatiei / Echipamentului, dupa caz.

SECTIUNEA a 3-a
Verificari tehnice periodice

Art. 72 (1) In timpul exploatdrii, sistemele | componentele care retin presiunea aflate
sub incidenta prezentei prescriptii tehnice vor face subiectul unor inspectii in conformitate cu
standardele CSA N 285.4 si CAN / CSA — N 285.5;

(2) Inspectiile, examinarile si testele au drept scop sa demonstreze faptul ca sistemele /
componentele care retin presiunea, sunt capabile sa-si indeplineasca functia desemnata in
conditii de sigurantg;

41



PT N SCP 1-2008

(3) Inspectiile, examinarile si testele la care sunt suspuse sistemele / componentele care
retin presiunea, sunt de 2 tipuri:
a) inspectii periodice — efectuate de detinator;
b) verificari tehnice periodice — efectuate de ISCIR;
(4) Atunci cand incinta sub presiune face subiectul unei inspecitii periodice, iar aceasta este
reparata, inlocuita sau altfel schimbata, ea va fi supusa, Thainte de a fi pusa in exploatare, unei
inspectii inaugurale, asa cum este cerut de CSA N 285.4 si CAN / CSA — N 285.5;

Art. 73 (1) Inspectiile periodice la care sunt supuse sistemele / componentele care
retin presiunea (conducte, armaturi, suporturi, recipiente si pompe) se efectueaza pe baza
unui Program de inspectie periodica intocmit de detinator in conformitate cu codul ASME Sect.
XI, CSA N 285.4 si CAN / CSA — N 285.5.

(2) Programul de inspectie periodica, Tnainte de a fi pus in aplicare, va fi transmis de
detinator pentru aprobare la CNCAN si la ISCIR, pentru acceptare;

Art. 74 (1) Datele Ia care se efectueaza inspectiile periodice sistemelor / componentelor
care retin presiunea, nu trebuie sa depaseasca datele de verificare inscrise in Programul de
inspectie periodica aprobat;

(2) Termenul scadent pentru prima inspectie periodica a sistemelor / componentelor care
retin presiunea, nu poate depasi 5 ani in cazul sistemelor care intra sub incidenta CSA — N285.4
sau nu poate depasi 4 ani in cazul sistemelor care intra sub incidenta CSA — N 285.5, incepand
cu 1 an dupa generarea primei puteri nete;

(3) Pentru urmatoarele inspectii periodice, termenul nu va depasi 10 ani sau 1/3 din durata
de viata proiectata a Centralei (se va alege perioada cea mai mica), cu exceptia tuburilor
generatorilor de abur, canalelor de presiune si feederilor la care termenul urmatoarelor inspecitii
periodice nu va depasi 5 ani respectiv 6 ani, sau 1/5 din durata de viata proiectata a Centralei (se
va alege perioada cea mai mica).

(4) Inspectia periodica se efectueaza de personalul de specialitate al detinatorului cu
instiintarea prealabila a ISCIR; ISCIR va transmite, oficial, detinatorului punctele de inspectie la
care intentioneaza sa participe, dupa caz.

(5) Referitor la inspectia periodica, ISCIR are urmatoarele indatoriri:

a) sa verifice testul de presiune al sistemului tehnologic;

b) sa analizeze procedurile de examinare nedistructiva si Programele / Planurile de
reparare / inlocuire a componentelor care retin presiunea;

c) sa verifice daca examinarea vizuala si testele au fost efectuate complet si rezultatele
inregistrate;

d) sa analizeze si sa accepte Raportul de Inspectie Periodica;

Art. 75 Detinatorul va emite si va mentine inregistrari permanente pentru fiecare
inspectie si pentru fiecare zona inspectata; acestea vor include:

a) toate informatiile despre identificarea componentelor;

b) localizarea si marimea zonei inspectate;

c) metodele de inspectie;

d) tipul echipamentului de inspeciie;

e) calibrarea echipamentului de inspectie si nivelul de sensibilitate (acuratetea);

f) rezultatele inspeciiilor;

g) radiografii, fotografii, banda magnetica, harti, etc.;

Art. 76 (1) Detinatorul va pregati, dupa finalizarea fiecarei etape de inspectie
periodica, aferente Programului de inspectie periodica un ,Raport al Inspectiei Periodice” care
va include:

a) descrierea activitatilor efectuate;

b) descrierea echipamentului utilizat;
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c) calificarea personalului care a efectuat inspectia;
d) descrierea indicatjilor care s-au schimbat sau care depasesc nivelul de referinta:
l. tip;
. marime;
Ill. localizare, etc.;
(2) Raportul de Inspectie Periodica va fi transmis pentru analiza si aprobare la CNCAN si
pentru analiza si acceptare la ISCIR, la cel mult 90 (nouazeci) de zile dupa finalizarea
programului de inspectie periodica.

Art. 77 Detinatorul va emite si va transmite la ISCIR, dupa prima autorizare de
functionare a sistemelor tehnologice si dupa inregistrarea la ISCIR a componentelor care
retin presiunea, ,Lista componentelor care retin presiunea, supuse verificarilor tehnice periodice”,
care va contine obligatoriu, cel putin informatiile din urmatorul tabel.
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Art. 78 (1) Datele de efectuare a verificarii tehnice periodice a componentelor care retin

presiunea, nu trebuie sa depaseasca termenul de verificare inscris in ,Lista componentelor care
retin presiunea, supuse verificarilor tehnice periodice”;

(2) Verificarea tehnica periodica se efectueaza, la solicitarea scrisa a detinatorului, de catre
inspectorul de specialitate ISCIR. Solicitarea scrisa a detinatorului se va transmite la ISCIR cu cel
putin 30 de zile Thaintea expirarii termenului scadent.

(3) Detinatorul este responsabil de programarea si efectuarea inspectiilor tehnice periodice
astfel incat Raportul Inspectiei Periodice sa fie emis si transmis pentru analiza si acceptare la
ISCIR cu cel putin 1 (una) saptamana inainte de expirarea termenului de verificare inscris in
,Lista componentelor care retin presiunea, supuse verificarilor tehnice periodice”;

(4) Autorizarea de functionare in continuare componentelor care retin presiunea se acorda
numai daca la verificarea tehnica periodica se constata indeplinirea tuturor conditiilor de
siguranta;

(5) Daca rezultatele verificarilor tehnice periodice, sunt conforme, se intocmeste un PV
conform modelului din Anexa 16, prin care se acorda autorizarea de functionare in continuare,
stabilindu-se si data (luna si anul) urmatoarei verificari tehnice periodice.

(6) Daca rezultatele verificarilor tehnice periodice nu sunt conforme, ISCIR consemneaza
deficientele constatate intr-un PV de verificare tehnica si nu acorda autorizarea de functionare in
continuare.

(7) Procesele verbale emise cu ocazia verificarilor tehnice periodice se intocmesc in 2 (doua)
exemplare, un exemplar care se ataseaza si ramane in Cartea instalatiei / echipamentului si un
exemplar (sau o copie) pentru ISCIR.
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Art. 79 (1) Verificarile tehnice periodice, efectuate la termenele stabilite, constau in:

a) verificarea conditiilor de instalare;

b) revizii interioare;

c¢) incercari la presiune hidrostatica;

d) revizii exterioare;

e) verificarea reglarii dispozitivelor de protectie la suprapresiune, dupa caz;

(2) Verificarea conditiilor de instalare consta in verificarea eventualelor modificari aparute de
la precedenta verificare tehnica periodica sau de la autorizarea de functionare, (la prima
verificare la scadenta), inclusiv echiparea cu aparatura de masurare si control si echiparea cu
dispozitive de protectie la suprapresiune;

(3) Revizia interioara, consta din examinarea tuturor suprafetelor interioare ale
componentelor care retin presiunea, in scopul constatarii starii suprafetelor, a starii imbinarilor
sudate, precum si a constatarii comportamentului suprafetelor interioare ale componentei fata de
fluidul continut / vehiculat;

(4) n cazurile in care, datoritd conceptiei constructive a componentei, verificarea interioara
nu poate fi efectuata, aceasta poate fi inlocuita cu o incercare la presiune completata, dupa caz,
si cu alte examinari nedistructive (NDE); Aceste verificari (metoda, criterile de admisibilitate,
periodicitatea, etc.) vor fi precizate de detinator in Instructiuni interne, aprobate de ISCIR;

(5) Revizia exterioara are drept scop stabilirea starii generale a componentei si in special a
dispozitivelor de protectie la suprapresiune, dupa caz; Revizia exterioara consta din:

a) constatarea starii componentei si a imbinarilor sale sudate (parti vizibile si
accesibile);

b) examinarea suprafetelor exterioare ale componentelor care retin presiunea, in
scopul constatarii starii suprafetelor, a starii imbinarilor sudate, precum si a
constatarii comportamentului suprafetelor componentei fata de actiunea mediului
ambiant;

c) verificarea existentei si a bunei functionari a aparatelor de masura si control si in
special a dispozitivelor de protectie la suprapresiune, dupa caz;

d) verificarea existentei instructiunilor detaliate de exploatare, specifice componentelor
care retin presiunea si constatarea modului de finsusire a acestora de catre
personalul de deservire / exploatare;

(6) n cazurile in care, datoritd conceptiei constructive a izolatiei, aceasta nu poate fi
demontata, se poate renunta la verificarea exterioara, cu conditia ca verificarea interioara sa se
poata realiza;

(7) incercarea la presiune hidrostatica, efectuata cel putin o data la 10 ani, se efectueaza
numai daca rezultatele verificarilor anterioare au fost corespunzatoare; conditiile de efectuarea a
incercarii la presiune sunt stabilite prin DTA,;

(8) Verificarea reglarii dispozitivelor de protectie la suprapresiune consta in verificarea
certificatului de verificare si reglare atagat la Cartea instalatiei / echipamentului si a starii sigilarii
dispozitivelor de protectie la suprapresiune;

(9) n cazul in care, la verificarea tehnica periodicd, se constata afectari ale suprafetelor
componentelor care retin presiunea, datorita actiunii fluidului sau actiunii mediului asupra
acestora, termenele precizate la Art. 74, pot fi micsorate proportional, astfel incat siguranta in
functionare a instalatiei nucleare sa nu fie afectata;

Art. 80 (1) Detinatorul este singurul raspunzator pentru respectarea termenelor scadente;
functionarea componentelor care retin presiunea cu scadenta pentru verificarea tehnica periodica
depasita, este interzisa.

(2) Pentru sistemele / componentele care retin presiunea, la care cerintele de functionare
nu permit oprirea pentru verificare la data scadenta, ISCIR poate prelungi perioada de valabilitate
a autorizarii de functionare cu maximum 6 luni, pe baza unei motivari tehnice a detinatorului, din
care sa rezulte ca starea tehnica a componentei permite acest lucru.
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SECTIUNEA a 4-a
Verificari tehnice in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa efectuarea unor
modificari ale sistemelor / componentelor care retin presiunea

Art. 81 (1) Verificarea tehnica in vederea autorizarii de functionare in continuare,
dupa efectuarea unei modificari la un sistem / componenta care retine presiunea, in cazul in care
modificarile nu afecteaza numarul de inregistrare, consta in principal din:
a) verificarea documentatiei finale;
b) verificarea modului de executie a activitatii de modificare.
(2) In cazul in care modificarile afecteaz& numarul de nregistrare, verificarile tehnice se
desfasoara in conformitate cu prevederile Capitolului IV, Sectiunea 1;

Art. 82 (1) Verificarea documentatiei tehnice finale de modificare consta in:
a) verificarea existentei proiectului de modificare, inregistrat si validat inregistrarea de
catre ISCIR, sau dupa caz, a documentatiei de modificare;
b) verificarea continutului documentatiei tehnice finale;
(2) Documentatia finala intocmita in vederea inceperii activitatilor de verificare tehnica va
cuprinde:
a) proiectul de modificare:
I.  schema tehnologica, inregistrata;
II. desene izometrice, dupa caz;
b) HD / HF aferent modificarii:
I. Fisele de Urmarire aferente modificarii;
II.  PC — urile pe baza carora s-au efectuat lucrarile de modificare;
[ll. PV pentru toate punctele H si / sau W stabilite de catre ISCIR;
IV. lista cu procedurile de sudare utilizate / domeniu;

V. lista cu sudorii utilizati / numar autorizatie / domeniu / valabilitate;

VI.  buletinele de examinare nedistructiva CND, dupa caz;
VIl. PV ISCIR de verificare a filmelor radiografice (prin sondaj), dupa caz;
VIIl.  buletinele si / sau diagramele de tratament termic, dupa caz;

IX. buletinele de examinari nedistructive efectuate asupra componentelor si / sau
imbinarilor sudate in faza finala (unde este cazul);
X. certificatele de inspectie ale materialelor folosite pentru componentele care retin
presiunea sau pentru elementele care se asambleaza prin sudare la acestea;
XI.  inregistrarile de calitate privind efectuarea, pe parcursul modificarii si la final a
verificarii lucrarilor efectuate;
c) HD / HF aferente componentelor care retin presiunea, inlocuite;
d) Cartea Conductei si Tuburilor de instrumentatie revizuita, dupa caz;
e) dosarul de test;
f) buletinele de reglare si calibrare a dispozitivelor de protectie la suprapresiune, dupa
caz;
g) cartea instalatiei / echipamentului, care va trebui sa contina toate documentele de
calitate emise la activitatile de modificare;
h) certificatul de conformitate al activitatii de modificare.

Art. 83 Verificarea executiei activitatii de modificare consta in:

a) verificarea, pe elementele sistemelor si / sau componentelor care retin presiunea
modificate / inlocuite, a existentei marcajelor de identificare;

b) verificarea imbinarilor sudate, (unde este cazul);

c) verificarea aspectului, respectiv examinarea starii suprafetelor la interior si exterior,
unde este cazul;

d) verificarea montarii / instalarii componentelor care retin presiunea, dupa caz;

e) participarea la incercarea de presiune (unde este cazul);

45



PT N SCP 1-2008

f) participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, conform prevederilor proiectului de modificare (unde este cazul);

Art. 84 (1) Autorizarea de functionare in continuare, dupa modificare, a sistemelor /
componentelor care retin presiunea (recipiente, pompe) se acorda numai daca la verificarile
tehnice efectuate se constata indeplinirea tuturor conditiilor de siguranta.

(2) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt conforme, se acorda autorizarea de functionare
in continuare si se stabileste luna si anul urmatoarei verificari tehnice;

(3) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt necorespunzatoare, deficientele se
consemneaza in procesul-verbal de verificare tehnica si nu se acorda autorizarea de functionare
in continuare.

(4) Documentatia tehnica de modificare se va anexa la Cartea instalatiei / echipamentului.

Art. 85 (1) In cazul componentelor care retin presiunea sau a elementelor acestora, |a
care datorita conceptiei constructive, nu este posibila examinarea cu ocazia verificarilor tehnice
in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa modificare, este obligatoriu ca persoana
juridica autorizata care efectueaza activitatea sa prezinte componentele care retin presiunea, sau
elementele acestora, inspectorului ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, n
fazele in care examinarea acestora este posibila.

(2) Rezultatele verificarilor se consemneaza de catre inspectorul ISCIR / AlA / Inspectia de
terta parte din tara de origine, intr-un PV / document specific, care se introduce in Cartea
Instalatiei / echipamentului respectiv in HD / HF modificarii.

(3) Efectuarea lucrarilor de modificare se va inscrie in Registrul de evidenta a lucrarilor,
intocmit conform modelului din Anexa 5 si in Cartea instalatiei / echipamentului la rubrica
evidenta exploatarii.

SECTIUNEA a 5-a
Verificari tehnice in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa efectuarea unor
reparari ale sistemelor / componentelor care retin presiunea

Art. 86 Verificarea tehnica in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa
efectuarea unei reparari, consta in principal din:

a) verificarea documentatiei tehnice finale de reparare;

b) verificarea modului de executie a activitatii de reparare.

Art. 87 (1) Verificarea documentatiei tehnice finale de reparare consta in:

a) verificarea existentei proiectului de reparare, inregistrat si validat inregistrarea, sau
dupa caz, a documentatiei de reparare;

b) verificarea existentei acceptarii de catre ISCIR a documentatiei preliminare de
reparare;

c) verificarea continutului documentatiei tehnice finale de reparare;

d) verificarea conformitatii documentatiei tehnice finale de reparare cu documentatia
preliminara de reparare, acceptata de catre ISCIR;

(2) Documentatia tehnica finala de reparare va cuprinde:

a) lista lucrarilor efectuate, sau dupa caz, proiectul sau tehnologia de reparare;

b) certificatele de inspectie ale materialelor folosite pentru componentele care retin
presiunea sau care se asambleaza prin sudare la acestea;

c) inregistrarile de calitate privind efectuarea, pe parcursul repararii si la final a
verificarii lucrarilor efectuate;

d) buletinele de examinari nedistructive efectuate asupra componentelor si / sau
imbinarilor sudate in faza finala (unde este cazul);

e) tabelul cu fisele de aprobare a procedurilor de sudare folosite / domeniu;

46



PT N SCP 1-2008

f) tabelul cu autorizatiile sudorilor care au efectuat lucrarile de sudura: numar /
domeniu / termen de valabilitate;

g) certificatele de conformitate ale elementelor, ansamblurilor sau pieselor importante
(dispozitive de protectie la suprapresiune, dispozitive de siguranta etc.), in cazul in
care cele vechi au fost nlocuite;

h) buletinele de examinari nedistructive efectuate asupra imbinarilor sudate, in sistem,
ale componentelor care retin presiunea (unde este cazul);

i) cartea instalatiei / echipamentului, care va trebui sa contina toate documentele de
calitate emise la activitatile de reparare;

j) cartea ISCIR a Conductei inclusiv Tuburi de instrumentatie (unde este cazul), care
va trebui sa contina toate documentele de calitate emise la activitatile de remontare
in sistem.

k) certificatul de conformitate al activitatii de reparare.

Art. 88 Verificarea executiei activitatii de reparare consta in:

a) verificarea, pe elementele sistemelor / componentelor care refin presiunea a
existentei marcajelor de identificare;

b) verificarea imbinarilor sudate, (unde este cazul);

c) verificarea aspectului, respectiv examinarea starii suprafetelor la interior si exterior;

d) participarea la incercarea de presiune (unde este cazul);

e) participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, conform prevederilor proiectului de reparare (unde este cazul);

f) verificarea montarii / instalarii componentelor care retin presiunea, dupa caz;

g) verificarea imbinarilor sudate, in sistem, ale componentelor care retin presiunea,
(unde este cazul);

h) participarea la incercarea de presiune a sistemului (unde este cazul);

Art. 89 (1) In cazul sistemelor / componentelor care retin presiunea sau a elementelor
acestora, la care datorita concepiiei constructive, nu este posibila examinarea cu ocazia
verificarilor tehnice in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa reparare, este
obligatoriu ca sa se prezinte componentele care retin presiunea, sau elementele acestora,
inspectorului ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, in fazele in care
examinarea acestora este posibila.

(2) Rezultatele verificarilor se consemneaza de catre inspectorul ISCIR / AlA / Inspectia de
terta parte din tara de origine, intr-un PV / document specific, care se introduce in Cartea
Instalatiei / echipamentului respectiv in HD / HF reparatiei.

(3) Efectuarea lucrarilor de reparare se va inscrie in Registrul de evidenta a lucrarilor,
intocmit conform modelului din Anexa 5 si in Cartea instalatiei / echipamentului la rubrica
evidenta exploatarii.

Art. 90 (1) Autorizarea de functionare in continuare, dupa reparare, a componentelor
care retin presiunea (recipiente, pompe) se acorda numai daca la verificarile tehnice efectuate se
constata indeplinirea tuturor conditjilor de siguranta.

(2) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt conforme, se acorda autorizarea de functionare
in continuare si se stabileste luna si anul urmatoarei verificari tehnice;

(3) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt necorespunzatoare, deficientele se
consemneaza in procesul-verbal de verificare tehnica si nu se acorda autorizarea de functionare
in continuare.

(4) Documentatia tehnica de reparare se va anexa la Cartea instalatiei / echipamentului.
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SECTIUNEA a 6-a
Avarii si accidente

Art. 91 (1) Detinatorul sistemelor / componentelor care retin presiunea are obligatia sa
anunte de indata ISCIR, la constatarea unei avarii care determina oprirea din functiune a
sistemului si accidentele de persoane produse in timpul functionarii, prin mijloacele de
comunicatie cele mai rapide respectiv telefon, fax, e-mail, si alte asemenea, in vederea efectuarii
constatarilor necesare si obligatorii.

(2) Detinatorul sistemelor / componentelor care retin presiunea, este obligat sa ia toate
masurile necesare astfel ca situatia produsa de avarie sau in timpul accidentului sa ramana
nemodificatda pana la sosirea inspectorului de specialitate ISCIR, cu exceptia cazului cand
situatia respectiva ar pune in pericol viata persoanelor sau ar crea alte situatii periculoase.

Atunci cand este necesar sa se modifice starea de fapt din momentul avariei sau accidentului,
detinatorul sistemelor / componentelor care retin presiunea va face fotografii sau schite ale
locului unde s-a produs avaria sau accidentul.

(3) Detinatorul sistemelor / componentelor care retin presiunea, este obligat sa ia
urmatoarele masuri:

a) sa opreasca din functiune sistemul (dupa caz);

b) sa conserve locul avariei sau accidentului (atunci cand este posibil);

c) sa anunte organele de cercetare;

d) sa ia masuri pentru eliminarea cauzelor care au provocat avaria sau accidentul;

e) sa preleveze, in prezenta inspectorului de specialitate ISCIR, esantioane pentru
efectuarea constatarilor tehnice privind stabilirea cauzelor avariei sau accidentului
(dupa caz);

Art. 92 (1) In vederea stabilirii cauzelor care au produs avariile, de la caz la caz,
detinatorul, impreuna cu inspectorul de specialitate ISCIR, va efectua o investigatie si evaluare a
starii tehnice a sistemului / componentei care retine presiunea, pe baza unei Procedurii specifice
de investigare, va stabili cauzele directe si de fond ale avariei / accidentului si va stabili un Plan
de masuri pentru repunerea in functiune a sistemului / componentei care retine presiunea, si de
prevenire a reaparitiei cauzelor care au provocat avaria / accidentul; in aceasta activitate poate fi
cooptat si un expert ISCIR;

(2) Planul de masuri pentru repunerea in functiune a sistemului / componentei care retine
presiunea va fi transmis, pentru aprobare la CNCAN si pentru analiza si stabilire puncte H si /
sau W, la ISCIR;

(3) Daca in urma examinarilor si verificarilor efectuate de detinator, rezulta ca sunt necesare
lucrari de reparare, acestea se vor desfasura in conformitate cu prevederile Capitolului Ill, iar
verificarile tehnice pentru autorizarea de functionare in continuare se vor desfasura in
conformitate ce prevederile Capitolului IV, Sectiunea a 4-a;

(4) La tratarea cauzelor avariilor si accidentelor, inspectorii de specialitate ISCIR vor
respecta si prevederile reglementarilor interne (instructiuni / proceduri) elaborate de ISCIR.

(5) Daca avaria sau accidentul s-a produs ca urmare a unei defectiuni a sistemelor /
componentelor care retin presiunea, acestea se vor scoate din functiune. Repunerea in functiune
se va face numai dupa eliminarea cauzelor care au produs avaria sau accidentul si o verificare
tehnica efectuata de inspectorul de specialitate ISCIR.

(6) La solicitarea Inspectiei Teritoriale de Munca sau a altor organisme abilitate, inspectorii
de specialitate ISCIR pot face parte din comisii mixte de cercetare a cauzelor accidentelor de
munca produse in raza sistemelor / componentelor care retin presiunea; in aceasta activitate
poate fi cooptat si un expert ISCIR;.
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CAPITOLUL V
ACCEPTARI/ AUTORIZARI

SECTIUNEA 1
Evaluarea si acceptarea persoanelor juridice pentru elaborarea proiectelor de fabricare,
montare, instalare, modificare sau reparare si pentru inregistrarea acestora

Art. 93 (1) Obtinerea acceptului ISCIR pentru elaborarea de proiecte si inregistrarea
acestora se face pe baza evaluarilor tehnice ISCIR desfasurate inclusiv la sediul persoanelor
juridice specializate, in scopul determinarii capabilitatii sale tehnice.

(2) Domeniile si metodologia de efectuare a evaluarilor tehnice ISCIR in vederea acceptarii
persoanelor juridice specializate de proiectare, sunt precizate in Anexa 17.

(3) Evaluarile tehnice se pot efectua, separat, pentru:

a) clasa nucleara 1, 2, 3, 4;
b) clasa ne nucleara (clasa 6).

(4) Valabilitatea documentului de acceptare ISCIR este de 2 ani, perioada in care se
efectueaza 2 evaluari de supraveghere, la 6 luni si la 1,5 ani.

(5) In vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice
specializate pentru proiectare, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut este precizat
in Anexa 17.

(6) Obligatiile si raspunderile persoanelor juridice acceptate sunt precizate in Anexa 18.

(7) Rezultatele evaluarilor se consemneaza de catre inspectorul de specialitate ISCIR, intr-un
Protocol incheiat cu persoana juridica respectiva.

(8) Acceptarea persoanei juridice se acorda numai daca la evaluarile tehnice efectuate se
constata ca aceasta are capabilitatea tehnica de a efectua activitatea solicitata.

SECTIUNEA a 2-a
Autorizarea persoanelor juridice pentru fabricare, montare, instalare, modificare,
reparare sau verificare / reglare (dispozitive de protectie la suprapresiune)

Art. 94 (1) Obtinerea autorizatiei ISCIR pentru fabricarea, montarea, instalarea,
modificarea sau repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea sau verificarea /
reglarea dispozitivelor de protectie la suprapresiune se face pe baza evaluarilor tehnice ISCIR
desfasurate inclusiv la sediul persoanelor juridice specializate, in scopul determinarii capabilitatji
sale tehnice.

(2) Autorizarea se poate acorda cu sau fara responsabilitati de proiectare;

(3) Domeniile de autorizare si metodologia de efectuare a evaluarilor tehnice ISCIR in
vederea autorizarii persoanelor juridice specializate, sunt precizate in Anexa 19.

(4) Evaluarile tehnice in vederea autorizarii se pot efectua, separat, pentru:

a) clasa nucleara 1, 2, 3, 4;
b) clasa ne nucleara (clasa 6).

(5) Valabilitatea documentului de autorizare ISCIR este de 2 ani, perioada in care se
efectueaza 2 evaluari de supraveghere, la 6 luni si la 1,5 ani.

(6) In vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice
specializate pentru fabricare, montare, instalare, modificare, reparare sau verificare / reglare
(dispozitive de protectie la suprapresiune), vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut
este precizat in Anexa 19.

(7) Obligatiile si raspunderile persoanelor juridice autorizate sunt precizate in Anexa 20.

(8) Rezultatele evaluarilor se consemneaza de catre inspectorul de specialitate ISCIR, intr-un
un Protocol incheiat cu persoana juridica respectiva.
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(9) Autorizarea persoanei juridice se acorda numai daca la evaluarile tehnice efectuate se
constatd ca aceasta are capabilitatea tehnica de a efectua activitatea solicitatda. Urmare
evaluarilor tehnice cu rezultate conforme se elibereaza Autorizatia / Certificate of Authorization
conform modelului din Anexa 21.1/Anexa 21.2.

(10) Personalul tehnic acceptat pentru coordonarea proceselor speciale / montajului este
nominalizat in Anexa la Autorizatie, conform modelului din Anexa 21.1;

(11) Persoanele juridice autorizate pentru fabricare, pot efectua activitati de reparare,
montare, instalare si / sau de modificare a componentelor care retin presiunea pe care le-au
fabricat, fara a fi necesara o extindere a autorizatiei detinute.

(12) Persoanele juridice autorizate pentru reparare, pot efectua activitati de montare,
instalare si / sau de modificare a componentelor care retin presiunea, fara a fi necesara o
extindere a autorizatiei detinute, cu conditia inscrierii in parametrii autorizati.

CAPITOLUL VI
DISPOZITII FINALE

Art. 95 Trimiterile facute in prezenta prescriptie tehnica la acte normative si / sau
documente tehnice, se refera la editiile aplicabile, in sensul precizat la Nota de la Capitolul I,
Sectiunea a 3-a, si prin exceptie, cu aprobarea prealabila a CNCAN si a ISCIR, la alte editji.

Art. 96 (1) Documentele de verificare, PV, care se incheie de catre inspectorii de
specialitate ISCIR vor cuprinde verificarile si incercarile efectuate, constatarile si rezultatele
obtinute ca si dispozitiile date.

(2) De exactitatea datelor inscrise in documentele mentionate, de respectarea prevederilor
prezentei prescriptii tehnice cu privire la efectuarea verificarilor si incercarilor si de consemnarea
rezultatelor acestora, raspund toti cei care au semnat documentele respective.

(3) Inspectorii de specialitate ISCIR au dreptul de a efectua verificari tehnice prin sondaj la
toate sistemele / componentele care retin presiunea, precum si de a efectua verificari prin sondaj
asupra modului in care persoanele juridice de proiectare, de fabricare, de montare, de instalare,
de modificare, de reparare si detinatoare executa activitatile ce le revin, in conformitate cu
prevederile prezentei prescripiii tehnice.

(4) Verificarea indeplinirii tuturor conditiilor si normelor de protectia muncii pe durata
efectuarii verificarilor si incercarilor sistemelor / componentelor care retin presiunea, sunt exclusiv
in sarcina persoanei juridice Tn incinta careia se executa verificarile si incercarile.

(5) De efectuarea instructajului de protectia muncii pentru persoanele fizice care participa la
verificari raspund persoanele juridice ai caror salariati sunt persoanele respective; in cazul in
care verificarile si incercarile se desfasoara in medii (de radiatii ionizante, etc.) persoanele
juridice vor efectua tuturor celor care participa la aceste lucrari, Tnainte de inceperea lucrarilor, un
instructaj suplimentar specific mediului.

(6) Tn cazul nepregatirii sistemelor / componentelor care retin presiunea, in vederea
efectuarii verificarilor si incercarilor, vinovatii vor fi sanctionati in conformitate cu legislatia in
vigoare.

Art. 97 in vederea efectudrii in bune conditii a verificarilor si incercarilor, persoanele
juridice de proiectare, de fabricare, de montare, de instalare, de modificare, de reparare si
detinatoare, dupa caz, sunt obligate sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR
datele, informatiile sau documentele necesare desfasurarii acestei activitatii, personalul de
specialitate si echipamentul aferent;

50



PT N SCP 1-2008

Art. 98 (1) In cazul in care, din motive obiective, o cerintd specificatd de prezenta
prescriptie tehnica sau de completari sau modificari ale prescriptiei tehnice nu poate fi
respectata, persoana juridica (de fabricare, de montare, de instalare, de modificare, de reparare
sau detinatorul, dupa caz) care nu poate indeplini cerinta, va putea intocmi o propunere
alternativa, argumentata din punct de vedere tehnic, care sa nu afecteze siguranta in functionare
a sistemelor / componentelor care retin presiunea.
(2) Persoana juridica care a intocmit propunerea o va supune analizei si avizarii

proiectantului si detinatorului. Dupa obtinerea avizului proiectantului si detinatorului, propunerile
se transmit spre analiza si aprobare scrisa la CNCAN si la ISCIR.

Art. 99 (1) Sistemele tehnologice aflate in incinta instalatiei nucleare care nu sunt
clasificate ca sisteme de securitate nucleara si Componentele care retin presiunea, (cazane,
conducte, recipiente, dispozitive de protectie la suprapresiune, etc.) aferente acestor sisteme, nu
intra sub incidenta prezentei prescriptii tehnice;

(2) Sistemele tehnologice care nu sunt clasificate ca fiind sisteme de securitate nucleara si
componentele care retin presiunea aferente acestora, se supun prevederilor celorlalte prescriptii
tehnice aplicabile;

Art. 100 Tarifarea activitatilor desfasurate de ISCIR, aflate sub incidenta prezentei
prescripiii tehnice se efectueaza in conformitate cu prescriptia tehnica PT CR1, ed. in vigoare, -
Prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare, avizare, verificare
tehnica etc. efectuate de catre ISCIR;

Anexele 1 - 22 fac parte integranta din prezenta prescriptie tehnica.
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LISTA SISTEMELOR TEHNOLOGICE SUB PRESIUNE DE SECURITATE NUCLEARA
specifica instalatiilor nucleare de tip CANDU 700

1. SISTEMELE AFERENTE REACTORULUI.
a) Ansamblul canalelor de combustibil (BSI 31100).
b) Sistemul de conducte aferente mecanismelor de control a reactivitatii (BSI 31700).
2. SISTEMUL MODERATORULUI SI SISTEMELE ANEXE ACESTUIA.
a) Sistemul principal al moderatorului (BSI 32110).
b) Sistemul de purificare al moderatorului (BSI 32210).
c) Sistemul de gaz acoperire al moderatorului (BSI 32310).
d) Sistemul de otravuri lichide al moderatorului (BSI 32710).
e) Sistemul colectare DO moderator (BSI 32510).
f) Sistemul de deuterare si de dedeuterare (BSI 32220).
g) Sistemul de proba D,O moderator (BSI 32610).
3. SISTEMUL PRIMAR DE TRANSPORT AL CALDURII SI SI
a) Sistemul primar (BSI 33100).
b) Sistemul de adaos si golire aI agentutui primar BSI 33310

LE SALE ANEXE.

BS| 33330).

istemul de stropire (BSI 34310).
d) Sistemul de racire la avarie (BSI 34320).
e) Sistemul de alimentare cu apa la avarie (BSI 34610).
f) Sistemul de oprire cu injectie de lichid (BSI 34710).
g) Sistemul de control zonal cu lichid (BSI 34810).
h) Sistemul de recuperare a vaporilor de D,O (BSI 38310) 2
i) Sistemul de alimentare cu D,O (BSI 38110).
j) Sistemul de transfer rasini ionice (BSI 34510).
k) Sistemul de epurare D,O (BSI 38410).
I) Sistemul de reconcentrare D,O (BSI 38420).
m) Sistemul inelar de gaz (BSI 34980).
n) Sistemul de actionare pneumatica a ecluzelor de echipament si personal (BSI
62161)
5. SISTEMELE AFERENTE MASINII DE INCARCARE-DESCARCARE COMBUSTIBIL.
a) Sistemul de D,O al MID (BSI 35230).
b) Sistemul de alimentare cu D,O al MID (BSI 35260).
c¢) Sistemul auxiliar de transport al combustibilului uzat (BSI 35320).
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LISTA SISTEMELOR TEHNOLOGICE SUB PRESIUNE DE SECURITATE NUCLEARA
specifica instalatiilor nucleare de tip CANDU 700
(continuare)

d) Sistemul de descarcare combustibil uzat (BSI 35310).
e) Sistemul de alimentare cu ulei al capului MID (BSI 35240).
f) Sistemul de aer auxiliar al MID (BSI 35250).
6. SISTEMELE AFERENTE CICLULUI TERMIC.
a) Sistemul de abur viu (BSI 36110).
b) Sistemul de apa de alimentare a generatorilor de abur (BSI 43230).
c) Sistemul fluidului de comanda al turbinei (BSI 41330).
d) Sistemul de extractie a aerului (BSI 42120).
e) Circuitul de retur condensat de la supraincalzitor (BSI 41130, BSI 43130).
f) Sistemul de condensat principal (BSI 43210).
g) Sistemul de apa din adaos (BSI 43220). —
h) Sistemul de evacuare a aburului la condensato
i) Sistemul de abur al turbinei (BSI 41449
7. SERVICII COMUNE

1940).

mental (BSI 71960).
amerei dg comanda

istemul de canalizare activa din cladirea reactorului (BSI 717302
I) Sistemul de canalizare activa din cladirea serviciilor (BSI 71740)
m) Sistemul de ventilare a cladirii reactorului (BSI 73120) 2
n) Sistemul de ventilare a bazinului de combustibil uzat (BSI 73470) 2
o) Sistemul de monitorare tritiu (BSI 67878).
p) Sistemul de racire a lagarelor la sistemul de apa bruta (BSI 71350).
8. Tevile si tuburile de instrumentatie racordate la sistemele de la pozitia 1 + 7 inclusiv,
pana la primul organ de inchidere (robinet de separare).
9. Sistemele de conducte si tevi racordate, de securitate nucleara, din cadrul
dispozitivelor sau instalatiilor experimentale (reactori de cercetare, bucle, capsule de
iradiere etc.).

NOTE:

1) Numai portiunile proiectate dupa normele ANSI B 31.1.
) Numai portiunea care constituie extinderea anvelopei.
Proiectantul va indica limitele sistemelor tehnologice si subsistemelor, funciiile lor,
clasificarea din punct de vedere al securitafii si de cod, sarcinile de proiectare si
functionare si limitele de tensiuni corespunzatoare precum si orice alte date
necesare definirii complete si univoce a fiecarui sistem (geometrie, materiale, sarcini
impuse la limitele sistemului etc.).
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1. REGULI DE CONSTITUIRE A NUMARULUI DE iNREGISTRARE
1.1. VALABILE pentru UNITATEA 1 si partial UNITATEA 2- CERNAVODA

1. Componentele care retin presiunea vor fi inregistrate ca:

a) Sisteme tehnologice;

b) recipiente;

c) armaturi de linie;

d) dispozitive de protectie la suprapresiune;

e) pompe;

f) fitinguri.

2. Componentele mici care retin presiunea, subansamblele si tubingul de instrumentatie nu se
vor inregistra separat dar vor fi incluse in inregistrarea cu intreg sistemul, ca parte a sistemului,
iar legaturile cu instrumentele de linie vor fi indicate in schemele tehnologice.

Suporturile si componentele suporturilor se vor inregistra de proiectantul suporturilor, ca parte a
desenului inregistrat, exceptie fiind suporturile standard care se vor inregistra de fabricant.

3. Se vor inregistra:

a) sistemele sau componentele care retin presiunea, clasificate in clasa 1, 2, 3, 6 sau
Special si avand o presiune de proiectare > 103 kPa;

b) sistemele sau componentele clasificate in clasa 4 si sistemele anvelopei si
componentele acestora clasificate in clasa 2, 2C, 3, 3C sau 4 si avand o presiune de
proiectare > 35 kPa;

4. Se vor inregistra ca fitinguri:

a) recipientele mici, cu @ int. £ 150 mm sau cu o capacitate < 50 | si armaturile de linie
de clasd 1 cu @ nom. < %,”si alte clase cu @ nom. < 2”.

b) pompele clasificate in clasa 1 si S si avand un diametru de legatura interior £ 2” i
cele clasificate in clasa 2, 3 si 4.

5. Fitingurile se vor incadra in Categorii A + D dupa cum urmeaza:

A — Fitinguri standard, trase, ANSI din material ASME;

B —Fitinguri trase, altele decat cele de tip A;

C — Fitinguri standard sudate, ANSI din material ASME;

D — Fitinguri standard sudate, altele decéat cele de tip C;

SIMBOLURI UTILIZATE:
N — Recipiente;
NV — Armaturi de linie;
NSV - Dispozitive de protectie la suprapresiune;

NFx — Fitinguri unde x = categorie fiting;
NP — Pompe; : _ :
NA — Sisteme de conducte; | Clasa ) Presiune Diametru Inr'eglstrare
nucleara (kPa) ca:
< »
1 +—1>103 = 3/4 F
25 3! 6, s < 2” (fltln )
o o a >35 = 9
Inregistrare armaturi de linie: 3.6 > o
1 >103 > 3/4” Vv
2, S* ” (armatura)
4 >35 >2

NOTA: ¥ clasa speciald S este utilizatd numai la U1.
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1. REGULI DE CONSTITUIRE A NUMARULUI DE INREGISTRARE
(continuare) 5 5
1.2. VALABILE partial UNITATEA 2 si pentru CELELALTE UNITATI DE LA CERNAVODA

1. Componentele care retin presiunea vor fi inregistrate ca:

a) sisteme tehnologice;

b) recipiente;

C) pompe;

d) fitinguri.

2. Componentele mici care retin presiunea, subansamblele si tubingul de instrumentatie precum
si suporturile lor, nu se vor inregistra separat dar vor fi incluse in inregistrarea cu intreg sistemul,
ca parte a sistemului, iar legaturile cu instrumentele de linie vor fi indicate in schemele
tehnologice ,flowsheets”.

Suporturile si componentele suporturilor se vor inregistra de proiectantul suporturilor, ca parte a
desenului inregistrat, cu exceptia celor standard, care va fi efectuata de fabricant.

3. Se vor inregistra:

a) sistemele sau componentele care retin presiunea, clasificate in clasa 1, 2, 3, 1C, 2C,
3C si 6 si avand o presiune de proiectare > 103 kPa;

b) sistemele sau componentele clasificate in clasa 4 si sistemele anvelopei si
componentele acestora clasificate in clasa 2, 2C, 3, 3C sau 4 si avand o presiune de
proiectare > 35 kPa;

4. Fitingurile — standard sau nestandard, se vor incadra in Categorii A + H dupa cum urmeaza:

A — Fitinguri de conducte (cuple, teuri, coturi, dopuri, nipluri, reductii, etc.);

B - Flanse, toate tipurile;

C — Armaturi de linie, toate tipurile;

D — Compensatori de dilatare, legaturi elastice, ansambluri tub, toate tipurile;

E — Filtre, separatori, etc.;

F — Aparate de masura (manometre, manometre de nivel, transmitator de presiune sau
de nivel, etc.);

G - Dispozitive de siguranta (armaturi de siguranta, dispozitive de protectie la
suprapresiune, discuri de rupere, etc.);

H — Componente care retin presiunea, care nu sunt cuprinse in celelalte categorii;

5. Recipientele mici, cu @ int. <150 mm sau cu o capacitate < 50 | vor fi inregistrate ca fitinguri
de clasa H.

6. Suporturile standard se vor inregistra de catre fabricant.

7. Suporturile — standard sau nestandard, se vor incadra in Categoriile S sau N dupa cum
urmeaza:

C — Componente Suporturi standard, toate tipurile

S — Suporturi standard, toate tipurile;

N — Suporturi nestandard, toate tipurile;

Suporturile standard si nestandard se vor incadra la randul lor in clasele:
L — Suporturi liniari, toate tipurile;
P — Placi, toate tipurile;
SIMBOLURI UTILIZATE:
N — Recipiente; NA — Sisteme de conducte; NFx — Fitinguri unde x = categorie fiting;
NP — Pompe; NSxy — Suporturi unde x = categorie suport; y = clasa suport;
Observatii: 1. Se poate acorda un singur numar de Tnregistrare pentru un grup sau tip de
fitinguri cu conditia ca ele sa aiba aceeasi clasificare si aceleasi conditii de proiectare (presiune,
temp., etc.).
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1. REGULI DE CONSTITUIRE A NUMARULUI DE INREGISTRARE
(continuare)

2. Suporturile standard si nestandard pot fi inregistrate ca game tipodimensionale in
conditiile in care sunt similare ca: incadrare in clasa de cod, solutie constructiva, materiale si
conditii tehnice de executie. Capacitatea de incarcare poate fi diferita pentru fiecare

dimensiune.

3. In cazul sistemelor tehnologice din cadrul SNN CNE se vor utiliza urméatoarele numere
de identificare pentru unitatile nucleare, dupa cum urmeaza: U1: 79, U2: 82, U3: XX*>, U4:

YY*, U5: 2Z*);
NOTA: * Numarul de identificare al unitatilor nucleare 3, 4 si 5 se va stabili ulterior.

1.3. EXEMPLIFICARI DE CONSTITUIRE A NUMARULUI DE INREGISTRARE:

N-1-307—1 reprezinta:
N —recipient;
1 — clasa de cod;
307 — numarul unic din registru;
1 — indicativul ISCIR.

NFA-2-273-1 reprezinta: (conform Anexa 2, partea 1.1)
NFA — fitinguri standard, trase, ANSI din material ASME (fiting de categoria A);
2 —clasadecod;
273 — numarul unic din registru;
1 —indicativul ISCIR.

NFC—-2-273-1 reprezinta:
NFC — armatura de linie (fiting de categoria C);
2 —clasadecod;
273 — numarul unic din registru;
1 —indicativul ISCIR.

NSsl|-2-273-1 reprezinta:

NSsl — suport standard liniar de conducta;
2 —clasadecod;

273 — numarul unic din registru;

1 —indicativul ISCIR.

NFG-2-733—4 reprezinta:
NFG — Supapa de siguranta; (conform Anexa 2, partea 1.2)
2 —clasadecod;
733 — numarul unic din registru;
1 —indicativul ISCIR.

NA-82-234-3333-1 reprezinta:
NA - sistem de conducte;
82 - numarul de identificare al unitatii nucleare (U2);
234 — numarul unic din registru
3333 — numarul sistemului (cod BSI);
1 —indicativul ISCIR.
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2. PACHETUL DE DOCUMENTATIE PENTRU INREGISTRARE:

513 7 IS = | |8
< S '
5 | 2 02 £Ele B | |
© 3 |83 |ogls |& g
» © = S35 - 9| © 3] ©
© Q0O ORNCR TR S S R
o |2 € Q0 |83 P=|w T |2
Produs s |22 a9 |o @wm|lo o |3
2 B'QQ)CDQ' 9-8 <E(_“q-é 8 _.G_,Jw
7 £ UI) cCo (2€ o3| p © ¢
E, (1)._8-9-9- Q.V'OQ O__ ..(_U. D.E
cs o2 Q85 (325288 HTess
s |88lEgTEEdeE|SeeE| 2|88 s
¢ |232%<8223%83 388|885
o |5%salobadeean el e a
0 1 2 3 |4 1|5 6 7 8 9 110 | 11
. . 1,2, 3,
Sisteme tehnologice 45 6 X X X X - - - |- X
1, 1C,
- 2, 2C,
Recipiente 330 | - [ X | X X - - - |- -
4,S,6
Fitinguri standard nesudate sau 1.2.3
sudate fara metal de adaos - 4’ S, 6’ - - X |- - X - - |- -
cat. A, B (nota 1 si 2) T
Fitinguri . .
standard dlme.nsufnea” 1,2,3, | .o Ix |- i X i L _
nominala £ 2 4,S,6
sudate cu metal
de adaos, cat. . .
; ’ dimensiunea 1, 2, 3,
Asi B(.nota1 nominald >2” (4,S,6 |~ - X ) T B
si 2) cu:
- . 1, 1C,
Fitinguri nestandard nesudate 2 2C
sau sudate fara metal de adaos, 3’ 3C, - - X | X X X - - |- -
cat. A,Bsi F 4.S,6
1, 1C,
. . dimensiunea |2, 2C,
Fitinguri nominald<2” |3,3c, |~ | | X [X X X |- - -
nestandard
4,S,6
sudate cu metal 1.1C
de adaos, cat. dimensiunea 2, 2C’
A BsiFou: nominala >2” | 3,3C, | |~ XX O
4,S; 6
dlme.nsufnea” 2.2C |- i X | x X X i L _
nominala £ 2
Fitinguri cat. ¢ | dimensiunea 1o o | o Ix [x (X |- |- |- |- |-
(nota 1 si 2) cu: nominala > 2
¥l o) el 1,1C |- |- | X |X X |- |- |-1- |-
toate 3 3C
dimensiunile S, 6 T - - X | X X X - - |- -
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2. PACHETUL DE DOCUMENTATIE PENTRU INREGISTRARE:
(continuare)

518 |5 |3 - g
e 4] D )L
E | o (28 |25 |3 g
® g |53 |ogls |2 g
7] © — D S ~ = © 8] ©
o po L oD 0 8 Slo S
o |CE 52 |5 8225 g |2
Produs g D2 §° |gll2®o °© |T
S |28 oo |2TlERE 3 |2
L €9 2 ce |2Gle3s o e
s Sl oleae |28 TJ|0 L |as
ogl2s5 §IRE |ow/8slos |8ol0b
08ls350|8¢ [CERSCE oo 522
s |S8I5E (555525553 S [885¢%
g |28/89 (28255285855 R 2858
o ST %3 o|loasle one S O | & 3
0 1 2 3 14 |5 6 |7 |8 (9 [10 1M
1,1C, 2,
dimensiunea 2C, 3,
e nominald £2” |3C,4,S, | - | XX X Xg- 0= 1= -
Fitinguri cat. 6
Q, E (pota 1_ 1,10, 2,
si2)siHcu: : .
dimensiunea 2C, 3, ) - oIx Ix X |- i ) ) )
nominala > 2” | 3C, 4, S,
6
1,1C, 2,
Fitinguri cat. | toate 2C, 3,
G dimensiunile  [3C. 4,8, |- |- [X X (X - Xm0 -
6
dmensiunea =14 ¢ |. |- |x [x |x |[x |- |- |- |-
nominala < 2
Pompe cu: dlme.nsufnea” 1,1C - - | X | X X |- - - - -
nominala > 2
toate 2,2C 3,
dimensiunile 3C,S,6 | - XX XX - - - -
Suporturi cu sudura 1,2, 3, i - Ix Ix x Ix |- |- |. |.
nestandard fara sudurd 4,S,6
Suporturi cu suduré 1.2 3
standard L - - | X*]- X* |- - X* | X* |-
(nota 3, 4) fara sudura 4,S,6
1,1C, 2,
Suporturi lineari, placi 2C, 3, ) i ) i ) ) )
(nota 4) 3C. 4, S, XX X
6
NOTE:

1. Fitingurile standard sunt fitinguri in conformitate cu ASME sau cu alt standard acceptat;

2. Pentru fitingurile standard, de la A la F, un catalog poate inlocui desenul;

3. Pentru suporturile (sau componente de suporturi) standard, pachetul este constituit din poz. 4
sau poz. 9 si poz. 6 sau poz. 10.

4. Suporturile liniilor de instrumentatie nu necesita inregistrare ISCIR

58



PT N SCP 1-2008

pag. 6 din 7

ANEXA 2

v

~

3. INREGISTRARI PERMANENTE
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Fitinguri cat. D, E, G, H, toate Yo~ A e
finguri cat. ©, k, 3,3C, 4, S, X X X [X X | X | X X X X X |- X
dimensiunile 6+
. I 1,1C, 2, 2C,
Pompe, toate dimensiunile X | X X X [ X X | X | X X X X X - X
3,3C,4,S,6
Suporturi standard (cu sudura) 1,2,3,4,5,6 | X | X - X [ X X X X X X - X X
. . N Raport de incercari al materialului certificat sau certificat de conformitate daca este permis de
Suporturi standard (fara sudura 1,2,3,S,4 ;
P ( ) T Secftiunea lll
Suporturi nestandard, lineari 1,1C, 2,2C
PO ’ e fe XX X | X X X |X |[x |Xx X X X |-
placi 3,3C,4,S8,6

NOTE: X: documentatie ceruta;
' Cand este cerut de Sectiuneal lll;
2 Specificatia de material al clientului este ceruta daca este folosit alt material decat ASME sau N285.6;
3. Pentru componente suporturi standard (cu sudura), se cere fie raport de proiectare, fie fisa cu capacitatea de incarcare;
Pentru fitingurile standard, de la A la F, un catalog poate inlocui desenul;
*) pentru sistemele din categoria ,Boiler External Piping” sau asimilate acestora si ,Non Boiler External Piping” conform ASME B 31.1.;
**) pentru recipientele si fitingurile de categorie H, in conformitate cu precizarile din CSA B51 Fig. 1(a), 1(b), 1(c);
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1. SISTEME TEHNOLOGICE DE CONDUCTE
Pentru fiecare sistem, se va emite o schema tehnologica a sistemului, ,Flowsheet”, care va
prezenta schematic aranjamentul tuturor componentelor care retin presiunea din sistem;
Desenul tip de ansamblu pentru sisteme tehnologice va contine, cel putin urmatoarele informatii:
a) presiunea de operare si presiunea de proiectare [MPa];
b) temperatura operare si temperatura de proiectare [OC];
c) fluidele din sistem;
d) limitele sistemului, si, atunci cand sunt specificate mai multe clasificari, limitele
claselor;
e) limitele anvelopei si penetratiile anvelopei;
f) categoria si nivelul seismic al sistemului, limitele acestuia;
g) setarile dispozitivelor de protectie la suprapresiune;
h) codul si editia efectiva a acestuia sau standardele aplicabile pentru proiectarea
sistemului;
i) temperatura de testare [OC] si presiunea de testare [MPa];
j) specificatii pentru materialele conductelor care retin presiunea.

2. RECIPIENTE
Desenul tip de ansamblu pentru RECIPIENTE trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) caracteristici tehnice:
I. presiunea maxima admisibila de lucru sau presiunea de proiectare [MPa] /
temperatura de proiectare [°C]J;
[I.  fluidul de lucru;
lll.  temperatura minima [°C] de proiectare a materialului sau cerinte de testare la
soc, dupa cum este cazul;
IV. masa recipientului gol [Kg];
V. masa recipientului la incercarea hidrostatica [Kg];

VI. aria de transfer de caldura [m2], numar de treceri, aria sectiunii de trecere [mz]
(pentru schimbatoare de caldura sau similare);

VII. date privind racordurile cu functia lor tehnologica si gurile de acces si verificare,
cu indicarea diametrului si presiunii nominale, a standardelor sau normelor dupa
care se executa, tipul suprafetelor de etansare;

VIIl.  dimensiunile principale ale recipientului, inclusiv lungimea, diametrul interior,
grosimea minima de rezistenta si nominala a mantalei, fundului si racordurilor
[mm] / volumul [m?];

IX. amplasarea suruburilor de fundatie;
X. nivelul de serviciu conform codului ASME sau specificat de proiectant, dupa caz;

Xl. categoria seismic3;

c) caracteristicile fluidului de lucru:
|. corozivitatea fata de materialul recipientului, [mm / an] (cand nu se cunoaste se
va da informativ);
Il. periculozitate (letal, toxic exploziv, inflamabil);
lll. greutatea specifica [N / m?;
d) conditii tehnice pentru imbinari sudate:
|. date referitoare la sudurile cap la cap;
Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate longitudinale;
[ll. detaliile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
e) specificatii de material (funduri, manta, suporti si materiale de adaos);
f) adaosul de coroziune, dupa caz, [mm sau inches];
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g) tipul de test de presiune / etanseitate, fluidul, presiunea si durata de testare (daca
este diferita de cea mentionata in codul ASME);
h) metodele si volumul de examinari nedistructive (in procente sau paragraful din codul
ASME corespunzator);
i) date privind tratamentul termic;
j) indicativul Raportului de proiectare;
k) indicativul Raportului de calificare seismica (dupa caz);
[) indicativul Instructiunilor de operare si intretinere.
m) desenul si continutul placutei de identificare (placa de timbru);
NOTA: Urmatoarele informatji, de asemenea, vor fi incluse in alte documentatii de proiectare care
insotesc recipientele:
a) conditii speciale de exploatare (solicitari ciclice, etc.);
b) specificatiile tehnice aplicabile.

3. CONDUCTE SI ELEMENTE DE CONDUCTE
Desenul tip de ansamblu pentru CONDUCTE / ELEMENTE DE CONDUCTE, trebuie sa cuprinda
cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) indicativul conductei (fitingului);
c) caracteristici tehnice:
I. dimensiunea nominala (Dn), [in mm sau inches];
Il. presiunea nominala (Pn) si/ sau clasa de presiune / rating [MPa];
lIl.  presiunea de calcul [MPa] / temperatura de calcul [°C];
IV. temperatura minima de proiectare a materialului [OC];
d) grosimea minima a peretelui [mm sau inches] ;
e) adaosul de coroziune [mm sau inches], dupa caz;
f) specificatii de material (de baza si de adaos);
g) date privind tratamentele termice;
h) valoarea presiunii de testare hidrostatice [MPa];
i) metodele si volumul examinarilor nedistructive;
j) conditii tehnice pentru imbinari sudate (daca este cazul):
I. date referitoare la sudurile cap la cap;
Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate longitudinale;
[ll.  detaliile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
k) cerinte de marcare.
I) indicativul Raportului de proiectare / Analizei de tensiuni;
NOTA: Unele din datele cerute a fi incluse in DTA, se pot regasi si in alte documente de
proiectare cum ar fi specificatia tehnica sau analizele de tensiuni, cu mentiunea ca acest fapt
trebuie precizat.
Desenul tip de ansamblu pentru SUPORTURI, trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) indicativul suportului;
c) temperatura de calcul [°Cl;
d) date privind capacitatea de incarcare, dupa caz;
e) sarcini pe nivele de functionare;
f) deplasari conducta pe nivel A de functionare;
g) specificatii de material (de baza si de adaos);
h) date privind tratamentele termice;
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i) metodele si volumul examinarilor nedistructive;
j) conditii tehnice pentru imbinari sudate (daca este cazul):
|.  date referitoare la sudurile cap la cap;
II. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate;
[ll.  detaliile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
IV. lista figselor de aprobare (calificare) ale procedurilor de sudare;
k) cerinte de marcare;
[) indicativul Raportului de proiectare / Analizei de tensiuni;
NOTA: Unele din datele cerute a fi incluse in DTA, se pot regasi si in alte documente de
proiectare cum ar fi specificatia tehnica sau analizele de tensiuni, cu mentiunea ca acest fapt
trebuie precizat.
1. Daca suportul nestandard este cuplat la un suport standard, acesta din urma va fi precizat ca
indicativ si catalog, eventual componente optionale.
2. Daca exista element elastic, standard sau nestandard, acesta va fi definit ca inal{ime de
montaj si in exploatare normala sau dupa caz, ca forta de compresie la montaj si in exploatare,
celelalte caracteristici se vor regasi in Raportul de proiectare.

4. POMPE
Desenul tip de ansamblu pentru POMPE, trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) indicativul pompei;
c) caracteristicile pompei si conditiile tehnice:
|.  fluidul de lucru;
Il.  debitul [m*/s] si indltimea de pompare [m];
IIl.  temperatura fluidului la intrare [°C];
IV. presiunea de calcul [MPa] si temperatura de calcul [OC];
V. numarul etajelor (pentru pompele multietajate);
VI. diametrele [mm sau inches] si presiunile nominale (,rating”) ale stufurilor de
intrare si de iesire [MPa].
VIl.  nivelul de serviciu conform codului ASME sau specificat de proiectant, dupa caz;
VIIl. categoria seismica, daca este aplicabil;
d) conditii tehnice pentru imbinari sudate (daca este cazul):
|. date referitoare la sudurile cap la cap;
Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate;
[ll. detaliile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
IV. lista fiselor de aprobare (calificare) ale procedurilor de sudare.
€) grosimea minima a carcasei [mm sau inches];
f) adaosul de coroziune [mm sau inches];
g) sensul de rotatie al motorului (dinspre motor) si turatia [RPM];
h) tipul de test de presiune / etanseitate, fluidul, presiunea si durata de testare, (daca
este diferita de cea mentionata in codul ASME);
i) tipul de test pneumatic, fluidul, presiunea si durata de testare, (daca este diferita de
cea mentionata in codul ASME), daca este aplicabil;
j) date privind tratamentele termice care se aplica pieselor;
k) metodele si volumul de examinari nedistructive;
I) indicativul Raportului de proiectare;
m) indicativul Raportului de calificare seismica (dupa caz);
n) indicativul Instructiunilor de operare si intretinere.
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0) desenul si continutul placutei de identificare (placa de timbru);
NOTA: Urmatoarele informatii, de asemenea, vor fi incluse in alte documentatji de proiectare care
insotesc pompele:
a) durata de viata [ani] si periodicitatea intretinerilor (functie de numarul de ore anuale
de functionare);
b) nivelul de radiatii la care sunt expuse componentele pompei datorita fluidului, [R/h];
c¢) nivelul de radiatji n vecinatatea pompei cand aceasta este in functiune, [R/h];
d) greutatea specifica a fluidului de lucru [N / m?];
e) amplitudinea [mm] si acceleratia vibratiilor admise [mm/s];
f) indicativul breviarului de calcul de rezistenta si raportul cu rezultatele incercarii pe
model;
g) incercarile si verificarile la care va fi supusa pompa dupa montaj, reparatie si in timpul
exploatarii, cu precizarea scadentelor de verificare;
h) fortele [N] si momentele [Nm] in racordurilor pompei;
i) specificatiile tehnice aplicabile;
j) tipurile uleiurilor si unsorilor de ungere, racire si conservare.

5. ARMATURI
Desenul tip de ansamblu pentru ARMATURI, trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) indicativul armaturii;
c) caracteristicile tehnice ale armaturii:
|.  fluidul de lucru;
[I. dimensiunea nominala (Dn), [mm sau inches];
[ll. presiunea nominala (Pn) si/ sau clasa de presiune [MPa];
IV. presiunea de calcul [MPa] / temperatura de calcul [°C];
V. presiunea maxima admisibila de lucru [MPa] / temperatura maxima admisibila
de lucru [°CJ;
VI. nivelul de serviciu conform codului ASME sau specificat de proiectant (dupa
caz);
VII. categoria seismica, daca este aplicabil;
d) tipul de test de presiune, fluidul, presiunea si durata de testare, (daca este diferita de
cea mentionata in codul ASME);
e) tipul de test pneumatic, fluidul, presiunea si durata de testare, (daca este diferita de
cea mentionata in codul ASME), daca este aplicabil;
f) conditii tehnice pentru imbinari sudate (daca este cazul):
|. date referitoare la sudurile cap la cap;
Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate;
[ll.  detaliile Tmbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
g) grosimea minima a corpului, [mm sau inches];
h) adaosul de coroziune, dupa caz, [mm sau inches];
i) specificatii de material (de baza si de adaos);
j) date privind tratamentul termic, dupa caz;
k) metodele si volumul de examinarilor nedistructive, dupa caz;
I) indicativul Raportului de proiectare;
m) indicativul Raportului de calificare seismica, dupa caz;
n) indicativul Instructiunilor de operare si intretinere.
o) desenul si continutul placutei de identificare (placa de timbru);
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NOTA: Urmatoarele informatji, de asemenea, vor fi incluse in alte documentatii de proiectare care
insotesc armaturile:

a) durata de viata a armaturii [ani] cu precizarea numarului maxim de manevre pe an;

b) nivelul de radiatii la care sunt expuse componentele armaturii datorita fluidului de

lucru, [R/h] (dupa caz);

c) nivelul de radiatii in vecinatatea armaturii cand aceasta este in functiune, [R/h],

d) fortele [N] si momentele [Nm] in racordurile armaturii;

e) specificatiile tehnice aplicabile.

6. DISPOZITIVE DE PROTECTIE LA SUPRAPRESIUNE
Desenul tip de ansamblu pentru DISPOZITIVE DE PROTECTIE LA SUPRAPRESIUNE, trebuie
sa cuprinda cel putin urmatoarele date:
a) codul, clasa de cod si editia efectiva a acestuia, standardele aplicabile;
b) indicativul dispozitivului de protectie la suprapresiune;
c) caracteristici tehnice:
I. tipul constructiv al dispozitivului de protectie la suprapresiune si simbolul;
[l. presiunea nominala / contrapresiunea nominala [MPa];
[ll. diametrul nominal al racordurilor [mm sau inches];
IV. dimensiunile, forma si pozitia suprafetelor care influenteaza performantele
dispozitivului de protectie la suprapresiune;
V. contrapresiunea maxima [MPa];
VI. temperaturile de lucru maxima si minima [°C];
VII. presiunea maximé de lucru [MPa] in functie de temperatura de lucru [°C];
VIIl.  diametrul minim de scurgere [mm sau inches];
IX. cursa limita si cursa de descarcare [mm sau inches].
d) caracteristici functionale:
I.  domeniul sau domeniile de reglare;
[I. caracteristicile tehnice ale arcurilor;
lll. contrapresiunea la deschidere — maxim admisa [in MPa];
IV. domeniul de lucru, fluidul de lucru si mediul ambiant;
V. a - abaterea presiunii de reglare;
VI. b1 - cresterea presiunii de reglare [MPa sau %];
VII. b2 - scaderea presiunii de reglare [MPa sau %];
VIIl. b3 - cresterea contrapresiunii de descarcare [%];
IX. a - coeficient de scurgere;
e) lista pieselor dispozitivului de protectie la suprapresiune cu indicarea materialelor (de
baza si de adaos);
f) dimensiunile de gabarit si de racordare [mm sau inches];
g) conditii tehnice pentru imbinari sudate (daca este cazul):
|. date referitoare la sudurile cap la cap;
Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate;
[ll.  detaliile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
h) incercarile de fabricatie (PH, PE, (presiune, durata, fluid), verificarea presiunii de
reglare, etc;
i) date despre tratamentul termic, dupa caz;
j) metodele de examinare vizuala, nedistructive si distructive — volumul examinarilor,
conditii de executare si criterii de acceptare;
k) desenul si continutul placutei de identificare (placa de timbru);
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NOTA: Urmatoarele informatji, de asemenea, vor fi incluse in alte documentatii de proiectare care
insotesc dispozitivele de protectie la suprapresiune:
a) durata de viata [ani];
b) nivelul de radiatii existent in zona dispozitivului de protectie la suprapresiune, cand
acesta este in functiune [R/h];
c) nivelul de radiatii la care sunt expuse componentele dispozitivului de protectie la
suprapresiune datorita fluidului de lucru, [R/h] (dupa caz);
d) categoria seismica, daca este aplicabil;
e) raportul de proiectare, solicitari pentru alte componente ale dispozitivului de protectie
la suprapresiune precum si verificari ale arcurilor;
f) indicativul instructiunilor de punere in functiune si exploatare;
g) specificatii tehnice aplicabile.
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COMPONENTELOR CARE RETIN PRESIUNEA si SUPORTURILE LOR

1. Se supun procesului de calificare toate materialele sau componentele care retin presiunea si
suporturile lor, noi, care se executa de persoane juridice Tn cadrul unui sistem de Management al
Calitatii autorizat in conformitate cu legislatia Tn vigoare si sunt autorizati (dupa caz) de catre
ISCIR.
Activitatea de calificare se aplica tuturor materialelor sau componentelor care retin presiunea §i
suporturilor lor, de orice clasa nucleara.
2. Calificarea se poate efectua in doua etape, calificare preliminara si calificare finala sau intr-o
singura etapa, denumita si calificare in faza unica.
3. Valabilitatea Procesului Verbal de calificare finala se mentine pe parcursul fabricatiei de serie,
pana la data la care se prevede repetarea probelor de tip.
4. Calificarea prin extindere se aplica de regula materialelor sau componentelor care retin
presiunea realizate ca variante sau modificari, prin diversificare sau derivare din materiale sau
componente care retin presiunea, calificate.
5. In vederea demardrii activitdtii de calificare, persoanele juridice trebuie s& intocmeascd o
Procedura pentru calificarea ................................... (denumire material, componenta, etc.) pe
care o vor transmite spre analiza si aprobare la detinator, proiectant, dupa caz, si la ISCIR.
6. Managementul Persoanei juridice care fabrica materialul, componenta care retine presiunea
sau suporturile acesteia, numeste prin decizie interna, comisia de calificare, din care, obligatoriu,
fac parte reprezentantii fabricantului, proiectantului, dupa caz, detinatorului, dupa caz, si ISCIR.
7. Persoana juridica va intocmi un Plan de Calitate — PC, pentru materialul, componenta care
retine presiunea sau suporturile acesteia, PC pe care-l vor supune analizei si aprobarii
proiectantului, definatorului, dupa caz, si analizei si stabilirii de puncte H sau W la ISCIR.
8. Persoana juridica intocmeste un dosar de calificare care trebuie sa cuprinda toate inregistrarile
de calitate emise pe fluxul de fabricare, documentatia tehnica, documentatia tehnologica si de
calitate.
9. Dosarul de calificare trebuie sa cuprinda, dupa caz:
a) caietul de sarcini sau prescriptiile tehnice de fabricare;
b) documentatia de executie - desene de ansamblu, desene de executie, etc. (pentru
componentele care retin presiunea si suporturile lor);
c) lista produselor / serviciilor subcontractate;
d) planul de calitate;
e) inregistrarile de calitate generate pe fluxul de fabricare;
f) procesul verbal de receptie interna;
g) documentele de calificare a SDV — urilor si a proceselor speciale;
h) inregistrarile de calitate generate la testele finale ale materialelor / componentelor
care retin presiunea si suporturilor lor;
i) cartea tehnica sau instructiuni de utilizare (pentru componentele care retin
presiunea);
j) nota de prezentare;
k) lista de neconformitati (inclusiv copii ale RNC) (cand este cazul);
10. Persoana juridicad intocmeste ,Nota de prezentare” prin care se confirma respectarea
prevederilor impuse de documentatia tehnica iar pe baza inregistrarilor de calitate si rezultatelor
obtinute la controalele, verificarile si testarile efectuate, se atesta realizarea cerintelor explicite si
implicite ale materialelor sau ale componentelor care retin presiunea;
Nota de prezentare se semneaza de catre Managerul General al persoanei juridice.
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11. in vederea calificrii, persoana juridicd emite o ,Cerere de calificare”, confirmand ca
materialele sau componentele care retin presiunea indeplinesc toate conditiile specificate pentru
calificare.

12. Pe baza analizarii datelor prezentate si incluse in dosarul de calificare, proiectantul va intocmi
,Raportul de conformitate” (pentru componentele care retin presiunea). in vederea intocmirii
.,Raportului de conformitate”, persoana juridica va transmite proiectantului, cu 10 zile Tnainte de
data fixata pentru sedinta de calificare, toate documentele necesare.

13. Cu cel putin 15 zile inainte de data fixata pentru sedinta de calificare, persoana juridica va
incheia intocmirea dosarului de calificare pentru a-l pune la dispozifia membrilor comisiei.

Cu cel putin 10 zile inainte de data fixata pentru sedinta de calificare, persoana juridica va
transmite cate o copie dupa dosar la detinator, proiectant, dupa caz, si la ISCIR.

14. Comisia de calificare examineaza documentele referitoare la modul de realizare si atestare al
materialelor sau componentelor care retin presiunea si suporturile lor, si, daca se constatata
indeplinirea tuturor conditiilor cerute prin specificatia tehnica, propune calificarea.

15. Procesul Verbal al sedintei de calificare trebuie semnat in mod obligatoriu de toti
reprezentantii comisiei de calificare.

Un exemplar dupa Procesul Verbal incheiat de comisia de calificare precum si documentatia
suport, vor fi transmise la detinator, dupa caz, proiectant, dupa caz, si la ISCIR, pentru
completarea dosarului de calificare.

verificatd la realizarea

Si

Sef compartiment tehnologic.........c.cooooiiiiiii

3. Pregatirea de fabricatie a fost proiectata, executata, verificata, calificata si receptionata

integral, prin realizarea de piese martor, operati si produse conforme, in prezenta

reprezentantilor departamentului de controlul calitatii, fiind declarata corespunzatoare pentru
(1= 1= T Y= TS =Y 4T
Datai....ccoviiiii. Sef compartiment pregatirea fabricatiei....................ool
Sef departament controlul calitaii......................oo .
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A ANEXE ... ..o
Prezenta cerere a fost avizata de Comitetul tehnic din cadrul..................con .
indatade ...
Director tehnic............c.ooooiiiiiiin
Data....cccooiii
(antetul persoanei juridice)
PROCES VERBAL NR. ..........
din .
al sedintei comisiei de calificare constituita prin decizianr. ................ dindata................
(Functia in comisie) (institutia) (numele si prenumele) (semnatura)

1. PRESEDINTE
2. Membrii:

Reprezentant ISCIR
Reprezentant

s calificarii, dosarul de calificare si
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*) Se va scrie dupa caz: fabricare, montare, instalare sau,reparare, conform obiectului
autorizatiei.
**) Estesnumarul (seria) d bricatie inscris pe placa de identificare (timbru).
L) v
PE NTA LUCRARILOR DE APLICARE A PLACUTEI DE IDENTIFICARE
(PLACA DE TIMBRU)
S R P
P
o Parametrii instalatiei
o 3
= =) 2 = (® ©
Nr. 2 — -3 © O D g = =
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Prezenta anexa stabileste metodologia si conditiile tehnice de aprobare a procedurilor de
sudare / brazare in vederea efectuarii lucrarilor de sudare / brazare la sistemele si
componentele care retin presiunea, inclusiv suporturile lor, din instalatiile nucleare.
Conditiile tehnice de aprobare a procedurilor de sudare / brazare vor acoperi prevederile
codului ASME, Sectiunea a IX-a, editia aplicabila, respectandu-se, dupa caz, prevederile
suplimentare ale altor documente aplicabile (cod de executie, specificatii tehnice, caiete de
sarcini, etc.).

Suplimentar prevederilor de la pct.2 , se vor respecta metodologia si conditiile tehnice

stabilite mai jos:

3.1. Persoana juridica va intocmi si transmite la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o
documentatie preliminara (intr—un singur exemplar) avand urmatorul continut:

3.1.1. certificatele de inspectie emise de producator pentru materialele de baza si

de adaos ce vor fi folosite la executarea probei(lor) sudate / brazate;
specificatia procedurii de sudare / brazare aplicabila;

autorizatiile sudorilor / operatorilor sudare / brazorilor / operatorilor brazare

care vor executa proba(ele);

3.1.4. schitele de prelevare si prelucrare a epruvetelor pentru incercari distructive cu
mentionarea numarului, pozitiei si dimensiunilor epruvetelor, normei de
incercare si a criteriilor de acceptare;

3.2. ISCIR, in urma analizarii documentatiei preliminare, va dispune, in scris, dupa caz,
delegarea unui inspector de specialitate in vederea desfasurarii verificarilor tehnice
sau revizuirea / completarea documentatiei preliminare;

3.3. Sudarea / brazarea probei(lor) se va face in prezenta inspectorului de specialitate si a
responsabilului tehnic cu sudura al persoanei juridice solicitante (RTS);

3.4. Persoana juridica solicitanta este responsabila pentru asigurarea tuturor conditiilor si
dotarilor necesare desfasurarii verificarilor tehnice;

3.5. Materialele de baza si de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea
probei(lor) vor fi in conformitate cu specificatia procedurii de sudare / brazare
aplicabila (marca / specificatie / clasificare si dimensiuni) si vor fi insotite de
certificatele de inspectie emise de producator;

3.6. Materialele de baza ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea probei(lor) vor fi clar
identificate prin marcare cu poanson sau altd metoda de marcare permanenta;

3.7. Materialele de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea probei(lor) vor fi clar
identificate prin marcajul original al producatorului;

3.8. Proba(ele) ce urmeaza a fi sudate / brazate vor fi marcate, Tnainte de sudare /
brazare, cu poansonul persoanei Tmputernicite de ISCIR pentru confirmarea
marcajelor de identificare ale materialelor de baza, poansonul sudorului / operatorului
sudare / brazorului / operatorului brazare si poansonul inspectorului de specialitate;

3.9. Proba(ele) de sudare / brazare vor fi efectuate de catre sudori / operatori sudare /
brazori / operatori brazare autorizati conform Anexa 7;

3.10. Examinarile nedistructive ale probei(lor) se vor efectua in laboratoare de examinari
nedistructive autorizate ISCIR;

3.11.Tnaintea prelevarii epruvetelor pentru incercari distructive, se va aplica, pe fiecare
epruveta, in prezenta inspectorului de specialitate si a RTS, marcajul de identificare a
fiecarei epruvete, poansonul sudorului / operatorului sudare / brazorului / operatorului
brazare si poansonul inspectorului de specialitate;

3.1.2.
3.1.3.
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3.12.

3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

3.18.

3.19.

3.20.

3.21.

(continuare)

Marcajele vor fi executate astfel incat sa se evite pierderea lor in timpul procesului de
prelucrare mecanica si sa fie posibila identificarea epruvetelor in laboratorul de
incercari distructive (marcajele se pot executa in mai multe etape ale procesului de
prelucrare, cu respectarea conditiilor de mai sus);

Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la operatia(ile) de marcare a epruvetelor conform pct. 3.11;

incercarile distructive se efectueaza in prezenta inspectorului de specialitate si a
RTS, in laboratoare de incercari distructive evaluate de catre ISCIR sau acreditate;
Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la incercarile distructive conform pct. 3.13;

Daca o proba sudata / brazata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre
examinarile nedistructive, se va executa inca o proba, in prezenta inspectorului de
specialitate si a RTS (persoana juridica va solicita, in scris, prezenta inspectorului de
specialitate); Tn cazul in care noua proba nu indeplineste criterile de acceptare,
aceasta se respinge;

Daca o proba sudata / brazata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre
incercarile distructive, se vor preleva cate doua epruvete pentru fiecare epruveta cu
rezultate necorespunzatoare si se vor supune aceleiasi incercari (se vor respecta
prevederile pct. 3.11, 3.12, 3.13 si 3.14); in cazul in care incercarile distructive ale
oricareia dintre cele doua epruvete nu indeplinesc criteriile de acceptare, proba se
respinge;

Dupa finalizarea tuturor verificarilor tehnice, persoana juridica va intocmi si transmite
la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o documentatie finala (in doua exemplare) care
are urmatorul continut (documentele care au fost transmise in documentatia
preliminara se vor retransmite doar intr—un singur exemplar):

3.17.1. fisa de aprobare a procedurii de sudare / brazare completata, semnata si
stampilatd de catre persoana juridica in vederea inregistrarii, semnarii gi
stampilarii de catre ISCIR;

3.17.2. copii ale autorizatiilor valabile emise de ISCIR pentru laboratoarele de
examinari nedistructive unde s - au efectuat examinarile in vederea calificarii
procedurilor de sudare / brazare;

3.17.3. buletinele de examinare nedistructiva (inainte si dupa tratamentul termic,
daca se efectueaza);

3.17.4. rapoartele de incercari distructive;

3.17.5. buletin(e) de tratament termic, daca se efectueaza;

3.17.6. procesele verbale intocmite cu ocazia verificarilor tehnice efectuate de catre
inspectorul de specialitate;

ISCIR, in urma analizei documentatiei finale va dispune, dupa caz, inregistrarea,
semnarea si stampilarea fisei de aprobare a procedurii de sudare / brazare sau
completarea / revizuirea documentatiei finale;

Valabilitatea fisei de aprobare a procedurii de sudare / brazare incepe de la data
inregistrarii acesteia la ISCIR;

Fisa de aprobare a procedurii de sudare / brazare va fi ridicata de la sediul ISCIR de
catre RTS sau un alt delegat imputernicit al persoanei juridice;

Orice modificare, adaugire sau stersatura in fisa de aprobare a procedurii de sudare /
brazare, atrage dupa sine anularea acesteia.
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Prezenta anexa stabileste metodologia si conditiile tehnice de autorizare / prelungire a
autorizarii sudorilor / operatorilor sudare / brazorilor / operatorilor brazare in vederea
efectuarii lucrarilor de sudare / brazare la sistemele si componentele care retin presiunea,
inclusiv suporturile lor, din instalatiile nucleare.

Conditiile tehnice de autorizare / prelungire a autorizarii sudorilor / operatorilor sudare /

brazorilor / operatorilor brazare vor acoperi prevederile codului ASME, Sectiunea a IX-a,

editia aplicabila, respectandu-se, dupa caz, prevederile suplimentare ale altor documente

aplicabile (cod de executie, specificatii tehnice, caiete de sarcini, etc.).

Suplimentar prevederilor de la pct. 2 , se vor respecta metodologia si conditiile tehnice

stabilite mai jos:

3.1. Persoana juridica va intocmi si transmite la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o
documentatie preliminara (intr—un singur exemplar) avand urmatorul continut:

3.1.1. certificatele de inspectie emise de producator pentru materialele de baza si
de adaos ce vor fi folosite la executarea probei(lor) sudate / brazate;

3.1.2. fisa de aprobare a procedurii de sudare / brazare aplicabila, Tnregistrata,
semnata si stampilata de ISCIR (nu se aplica aceasta prevedere in cazul in
care autorizare / prelungire a autorizarii se realizeaza in paralel cu
aprobarea procedurii de sudare / brazare);

3.1.3. specificatia procedurii de sudare / brazare (va contine doar datele specifice
executarii probelor sudate / brazate care constituie obiectul documentatiei
preliminare transmise);

3.1.4. actele de identitate (fotocopie) ale persoanelor ce urmeaza a sustine
examenul de autorizare / prelungire a autorizarii;

3.1.5. documentele (fotocopie) care atesta calificarea in meseria de sudor (conform
pct. 3.4.1.); o autorizatie anterioara, in domeniul nuclear, inregistrata,
semnata si stampilata de ISCIR, poate inlocui documentele precizate la pct.
3.4.1,;

. certificatele medicale (original sau fotocopie) conform pct. 3.4.3.;

. autorizatia anterioara, in cazul in care se solicita prelungirea autorizarii;

. schitele de prelevare si prelucrare a epruvetelor pentru incercari distructive cu
mentionarea numarului, pozitiei si dimensiunilor epruvetelor, normei de
incercare si a criteriilor de acceptare;

3.1.9. fisa de evidenta a lucrarilor de sudare / brazare (completatda conform
formularului prezentat in Anexa 7.1) pentru fiecare sudor / operator sudare /
brazor / operator brazare in cazul prelungirii autorizarii;

3.2. ISCIR, in urma analizarii documentatiei preliminare, va dispune, in scris, dupa caz,
delegarea unui inspector de specialitate in vederea desfasurarii examenului de
autorizare / prelungire a autorizarii sau revizuirea / completarea documentatiei
preliminare;

3.3. Prelungirea valabilitatii autorizatjilor se va acorda numai in cazul in care:

3.3.1. documentatia preliminara a fost depusa cu minim 30 de zile inainte de data

de expirare a valabilitatii autorizatiei anterioare;

3.3.2. desfagurarea examenului are loc inainte de data de expirare a valabilitatji

autorizatiei anterioare;

—_—
©~NO®
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3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

3.12.

3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

(continuare)

La examenul de autorizare / prelungire a autorizarii se pot prezenta persoane care
indeplinesc urmatoarele conditii:

3.4.1. sunt calificate in meseria de sudor / brazor, prezentand in acest scop diploma
de absolvire (fotocopie) eliberata de furnizori de formare profesionala
autorizati de catre Consiliul National de Formare Profesionala a Adultilor sau
de institutii subordonate Ministerului Educatiei si invatadmantului;

3.4.2. au varsta minima de 18 ani;

3.4.3. sunt apti din punct de vedere medical pentru meseria de sudor / brazor,
prezentand Tn acest scop certificat medical cu o vechime mai mica de 6 luni,
semnat si stampilat de un medic de medicina muncii si boli profesionale;

Sudarea / brazarea probei(lor) se va face in prezenta inspectorului de specialitate si a
responsabilului tehnic cu sudura al persoanei juridice solicitante (RTS);

Persoana juridica solicitanta este responsabila pentru asigurarea tuturor conditiilor si
dotarilor necesare desfasurarii examenului;

In vederea autorizare / prelungire a autorizarii, sudorii / operatorii sudare / brazorii /
operatorii brazare vor sustine un examen teoretic si un examen practic;

Examinarea teoretica va consta dintr—un test scris tip “grila”, cuprinzadnd un set de
minimum 10 ntrebari, intocmit de catre ISCIR, din domeniul pentru care se solicita
autorizarea / prelungirea autorizarii;

Examinarea teoretica va fi notata de catre inspectorul de specialitate prin calificativul
‘admis” sau “respins”; calificativul “admis” se va acorda pentru un procentaj al
raspunsurilor corecte de cel putin 60% din numarul de intrebari al testului;

Daca un sudor / operator sudare / brazor / operator brazare este apreciat cu
calificativul “respins” la examenul teoretic, sudorul va repeta examenul respectiv dupa
minimum 30 de zile;

Materialele de baza si de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea
probei(lor) vor fi in conformitate cu specificatia procedurii de sudare / brazare
aplicabila (marca / specificatie / clasificare si dimensiuni) si vor fi insotite de
certificatele de inspectie emise de producator;

Materialele de baza ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea probei(lor) vor fi clar
identificate prin marcare cu poanson sau altd metoda de marcare permanenta;
Materialele de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea / brazarea probei(lor) vor fi clar
identificate prin marcajul original al producatorului;

Proba(ele) ce urmeaza a fi sudate / brazate vor fi marcate, inainte de sudare /
brazare, cu poansonul persoanei Tmputernicite de ISCIR pentru confirmarea
marcajelor de identificare ale materialelor de baza, poansonul sudorului / operatorului
sudare / brazorului / operatorului brazare si poansonul inspectorului de specialitate;
Examinarile nedistructive ale probei(lor) se vor efectua in laboratoare de examinari
nedistructive autorizate ISCIR;

Examinarea vizuala a probelor sudate este obligatorie; examinarea poate fi facuta cu
ochiul liber, lupe sau microscoape portative;

Examinarea radiografica a probelor sudate cap la cap sau in T cu patrundere
completa (cu sau fara prelucrarea marginilor tablei / tevii) este obligatorie, inclusiv in
cazul in care se efectueaza incercari distructive;
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3.18.

3.19.

3.20.

3.21.

3.22.

3.23.

3.24.

3.25.

3.26.

3.27.

(continuare)

La examinarea vizuala a imbinarilor sudate nu se admit:

3.18.1. crapaturi si fisuri Tn sudura sau in zona influentata termic;

3.18.2. santuri marginale;

3.18.3. cratere in sudura sau pori;

3.18.4. lipsa de patrundere la radacina sudurii;

3.18.5. denivelari ale marginilor tablelor sau tevilor mai mari de 10% din grosimea
tablei / tevii mai subfiri;

3.18.6. frangeri ale axei tevilor in dreptul sudurii; reducerea diametrului interior in
dreptul sudurii datorita scurgerii de material de adaos nu va depasi 6% din
dimensiunea nominala dar cel mult 4 mm;

Incercarile distructive ale probei(lor) nu sunt obligatorii in cazul prelungirii autoriz&rii
sudorilor si operatorilor sudare;

Atunci cand sunt prevazute incercari distructive, inaintea prelevarii epruvetelor, se va
aplica, pe fiecare epruveta, in prezenta inspectorului de specialitate si a RTS,
marcajul de identificare a fiecarei epruvete, poansonul sudorului / operatorului sudare
| brazorului / operatorului brazare si poansonul inspectorului de specialitate;
marcajele vor fi executate astfel incat sa se evite pierderea lor in timpul procesului de
prelucrare mecanica si sa fie posibila identificarea epruvetelor in laboratorul de
incercari distructive (marcajele se pot executa in mai multe etape ale procesului de
prelucrare, cu respectarea conditiilor de mai sus);

Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la operatia(ile) de marcare a epruvetelor conform pct. 3.20.;

Incercarile distructive se efectueaza in prezenta inspectorului de specialitate si a
RTS, in laboratoare de incercari distructive evaluate de catre ISCIR sau acreditate;
Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la Tncercarile distructive conform pct. 3.22.;

La examinarea practica se va acorda calificativul “admis” atunci cand rezultatele
examinarilor nedistructive si incercarilor distructive corespund criteriilor de acceptare;
Daca o proba sudata / brazata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre
examinarile nedistructive, sudorul / operatorul sudare / brazorul / operatorul brazare
are dreptul sa execute inca o proba, in prezenta inspectorului de specialitate si a RTS
(persoana juridica va solicita, in scris, prezenta inspectorului de specialitate); in cazul
in care noua proba nu indeplineste criteriile de acceptare, sudorul / operatorul sudare
/ brazorul / operatorul brazare va fi apreciat cu calificativul “respins” la examenul
practic; o noua examinare poate fi solicitatda dupa minimum 30 de zile;

Daca o proba sudata / brazata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre
incercarile distructive, se vor preleva cate doua epruvete pentru fiecare epruveta cu
rezultate necorespunzatoare si se vor supune aceleiasi incercari (se vor respecta
prevederile pct. 3.20., 3.21., 3.22. si 3.23.); in cazul in care incercarile distructive ale
oricareia dintre cele doua epruvete nu indeplinesc criteriile de acceptare, sudorul /
operatorul sudare / brazorul / operatorul brazare va fi apreciat cu calificativul “respins”
la examenul practic; 0 noua examinare poate fi solicitatda dupa minimum 30 de zile;
Dupa finalizarea tuturor verificarilor tehnice, persoana juridica va intocmi si transmite
la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o documentatje finala (in doua exemplare) care
are urmatorul continut (documentele care au fost transmise in documentatia
preliminara se vor retransmite doar intr—un singur exemplar):
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3.28.

3.29.

3.30.

3.31.

3.32.

3.33.

3.34.

(continuare)

3.27.1. procesul verbal de examinare sudor / operator sudare (conform Anexa 7.2)
sau procesul verbal de examinare brazor / operator brazare (conform Anexa
7.3) completat, semnat si stampilat de catre persoana juridica in vederea
inregistrarii, semnarii si stampilarii de catre ISCIR;

3.27.2. lucrarile scrise (conform pct. 3.8.);

3.27.3. copii ale autorizatiilor valabile emise de ISCIR pentru laboratoarele de
examinari nedistructive unde s - au efectuat examinarile in vederea
autorizarii / prelungirii a autorizarii;

3.27.4. buletinele de examinare nedistructiva;

3.27.5. rapoartele de incercari distructive;

3.27.6. procesele verbale intocmite cu ocazia verificarilor tehnice efectuate de
inspectorul de specialitate;

ISCIR, in urma analizei documentatiei finale va dispune, dupa caz, emiterea
autorizatiilor de sudor / operator sudare / brazor / operator brazare (conform Anexele
7.4, 7.5 si 7.6) sau completarea / revizuirea documentatiei finale;

Termenul de valabilitate al autorizatiilor sudorilor / operatorilor sudare / brazorilor /
operatorilor brazare este de un an, daca se confirma prin fisa de evidenta a lucrarilor
de sudare / brazare, certificata de RTS, ca:

3.29.1. sudorul / operatorul sudare / brazorul / operatorul brazare are continuitate n
lucrari de sudare / brazare care sunt cuprinse in domeniul de valabilitate al
autorizatiei; dovada calitatii lucrarilor de sudare / brazare efectuate se va
face prin buletine de examinare cu radiatii penetrante sau rapoarte de
incercari distructive;

3.29.2. lucrarile sudorului / operatorului sudare / brazorului / operatorului brazare
sunt in concordanta cu conditiile tehnice in care a fost autorizat;

3.29.3. nu exista nici o baza intemeiatd de a pune la indoialda indemanarea si
cunostintele profesionale ale sudorului / operatorului sudare / brazorului /
operatorului brazare;

Valabilitatea autorizatiei incepe de la data procesului verbal de examinare prin care
sudorul / operatorul sudare / brazorul / operatorul brazare a fost declarat admis dar
nu dupa mai mult de 3 luni de la data examenului;

ISCIR va elibera autorizatia (in prealabil, inregistrata, semnata si stampilata) pentru
fiecare sudor / operator sudare / brazor / operator brazare declarat “admis” la
examenul de autorizare / prelungire a autorizarii;

Autorizatiile vor fi ridicate de la sediul ISCIR de catre RTS sau un alt delegat
imputernicit al persoanei juridice;

In cazul pierderii autorizatiei, persoana juridicd poate solicita un duplicat printr—o
adresa scrisa catre ISCIR, numai daca sudorul / operatorul sudare / brazorul /
operatorul brazare figureaza in evidentele ISCIR si daca pierderea autorizatiei a fost
anuntata in termen de maxim 10 zile, in conformitate cu prevederile legale in vigoare;
Orice modificare, adaugire sau stersatura in autorizatie atrage dupa sine anularea
acesteia.
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FISA DE EVIDENTA A LUCRARILOR DE SUDARE / BRAZARE

Fisa de evidenta a lucrarilor de sudare / brazare nr. ....................

Denumirea persoanei juridice autorizate

P Numele sudorului Indicativ
Autorizatia nr.: ..o poanson
Data eliberarii: .....ccccceviinianns

Instalatia Rezultatele verificarii imbinarilor sudate*
N .. . Examinare cu radiatji
Incercari mecanice g
' 8 penetrante S 5
TS| e N @ Rezul © .S
2| = © 3 9 Buletin ezultat Buleti - Sy
£l o | o > [admis/respins] 2 o o
O| €] = £ 3| 8 — sl oc |BE o
= > | 8 5 8 © o O w® ®© & - S| g9 |EE| X
[ () C = cC »n (O] € fust o) S
Z| o © 2 s |E|2|2c|5a| 8 |[E|&2|8g| EE|gs&
. a o) s E s | 5|88 2 © |gle| 35 |N—=
= = =} [m) T o == =} S Z < | &
z = z g2l c@ s 12 S ©
H o © 2 |, £
= = < L
\\ // / L —
Hils
|
L

*)Se vor inscrie, optional, rezultatele incercarilor distructive sau ale examinarilor cu radiatji
penetrante.
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE SUDOR / OPERATOR SUDARE

Persoana juridiCa: ..........cvuiiiiiii ISCIR
PROCES VERBALNR..............c......... din............
Referitor la autorizareal//prelungirea autorizarii sudorilor/operatori sudare in conformitate cu cerintele
aplicabile ale P.T. ptr. instalatii nucleare si acopera prevederile codului ASME Sect. IX ed......
Formular Cod..,ed...,rev...
1. 1.
2. 2.
NUME $SI 3. NR. 3.
SUDORI PRENUME | 4. POANSON | 4¢
5. 5.
6. 6.
Procedeul de sudare: ............covviiiiiiiii Pozitia de sudare: ... b
Specificatia procedurii: ..........coooiiiiiiii Tip Imbinare: foc
de sudare (SPS)
METALE DE BAZA (QW 403) ME TALE DE AD O 5 (QW 404)
Denumire/Specific.:. e | De 1 B St
NEP: e, Nr grupa .............. NRF: e
Grosime: ......ccooeviiiiiiiiiinnns, < Dimensiuni: f.....|.. T
Diametru: ...........coo g, Ga
Altedate: ...........qeeofeeenns E ...............................................
tedate: . L) e,
CARACTERIS
Natura si polafi |t czadesuddre: ..., (cm/min)
................... Vit ans asarmei: ........................ (cm/min)
Intensitate: ... Ra iform sau pendulat: ..........cc.ooiiii
Tensiune: ....| Pendulare: ..o
Alte date: ...... el Craituire la radacind: ...........cocveiiiiiiiiii e
................... ARE date: i
EXAMINARE
Nr. Buletin: ... J..d.. L)t / ...................................................................................................
[N E= LN = T = Lo 1= (1] o 0 =
Rezultat: ....... Tt ettt e et a ettt et e et e et e aen
=T o Yo =1 (o] gl [>T 7] o1 (o]t
L L= 0 = =
Incercarea la indoire dirijata (QW 160)
Nr. Indlcatl\{ Rezultatul | Nr. Buletin Laborator
poanson epruveta
P L= 10 0110 P
DOMENIUL DE VALABILITATE AUTORIZATIE
Procedeul de sudare: ................cocoeiennen Calificativul la examenul practic: ........................
Tmbinare (QW 402): ............ccceeeennienn. Calificativul la examenul teoretic: .........cccocoevviiiiieens
Metal de baza (QW 403): .........ccoevvnnts Concluzii privind autorizarea: ...........cccoceeeviereenceeennn.
Metal de adaos (QW 404): ..........ccevvenenne.
Pozitia de sudare (QW 405): .........ccocceeeenee
Gaz suport (QW 408): ......oevveieiiiiennn,
Caracteristici electrice (QW 409): ...............
Alte date: ...

NOTA: Dosarele candidatilor sunt complete si corespund prevederilor din documentatia tehnica de profil.
Un exemplar din procesul verbal si dosar au ramas la persoana juridica.
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE SUDOR/OPERATOR SUDARE
(continuare)

Tarifele ce vor fi incasate de catre ISCIR ca urmare a prezentului proces verbal, sunt in
conformitate cu Prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare,
avizare, verificare tehnica etc. efectuate de catre ISCIR, PT CR1 editia in vigoare,

Anexa............ , pozitia......... , pct......... , iar in conformitate cu preved@e legii 348/2004 si a
Ordinului 1840/2004, suntinvaloarede: _..........ccooveeeeeeeeuennnn.... lei.
Suma mentionata se va vira / achita, in contul ISCIW REZ7005025XXX000281,
deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Publicga Municipiului Bucuresti.
INSPECTOR de SPECIALITATE ISCIR
DIRECTOR
Nume, Semnatura, Stampila
Nu Sey ampila
Responsabil tehnic cu Sudura
NUME, SEMNATURA, STAMPILA
/
/
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE BRAZOR / OPERATOR BRAZARE

Persoana juridiCa: .........oeeeieiiiii i ISCIR

PROCES VERBAL NR............c.cceuvenee. din............

referitor la autorizarea / prelungirea autorizarii brazorilor / operatorilor brazare in conformitate cu cerintele
aplicabile ale P.T. pentru instalatii nucleare si cu respectarea prevederilor codului ASME Sectiunea a IX a -
editia .........

Formular Cod....,ed....,rev....

1. 1.
2. 2.
BRAZORV | \ume  si1 [3. 3
OPERATORI | ppENUME [4 BE
BRAZARE 5' =
6. q.
Procedeul de brazare:
DrazZare..... oo s
Specificatia procedurii de brazare (BPS)....

METALE DE BAZA (QB 402)
Denumire/Specificatie:.... ............... e\ L

Nr.PsausS:..........foee.
Grosime: .......oe il
Diametru: ....
Alte date: ....

TEMPERATURA DE‘BIRAZ

ATMOSFERA SA L DE ZAREA
Marca sau compg |§| uide brazare. ....... /... . 0
raz re L e T PP

Atmosfera peptru y

POZITIA DE BRAZ 3 40 DETALII IMBINARE (QB 408)

Pozitia(ile) def curgere: ../.. ..... Lungimea de suprapunere: .............cccceevveiininnnnnn. (mm)
e er

Metoda de apllcalr Uide adaos:................. Interstitiu Tmbinare: .......ccooiiiiiiiiiiiiiiiiies e, (mm)

Incercarea la exfcheke/éOB 462.3)/forfecare (QB 462.4)/tractiune (QB 462.1(a)

Nr. poanson | Ind'cat'V, Rezultatul | Nr. Buletin Laborator
epruveta

F N L =)= 10 011 = 1

DOMENIUL DE VALABILITATE AUTORIZATIE
Procedeul de brazare: ...........coiiiiii
Metale de baza (QB 402): Nr. P/S.. .o, Calificativul la examenul practic:

Metale de adaos (QB 403): NI Foooo e | e
Forma de prezentare...............coceevvvveeninnnnn. Calificativul la examenul teoretic:
Pozitia(ile) de brazare (QB 407): ......cooiiiiiiiee e
Metoda de aplicare a metalului de adaos (QB 407).........ccouiiiiiiiiiiiiiiiiis | e
Tip Tmbinare (QAB 408): ......ceuieiii e Concluzii privind autorizarea:
Lungimea de suprapunere (QB 408): ..........ovuiiiiiiiiiiii
Interstitiu TMbinare (QB 408): ...t see e rireeans | sbeeeebe e e e e s e e e e n e eabe e e aee
Tipul de brazare (QB 410)........oeiuiiiiiee e
L LN L= L= TP PP PPP P PPPP

NOTA: Dosarele candidatilor sunt complete si corespund prevederilor din documentatia tehnica de profil.
Un exemplar din procesul verbal si dosar au ramas la persoana juridica.
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE BRAZOR / OPERATOR BRAZARE
(continuare)

Tarifele ce vor fi incasate de catre ISCIR ca urmare a prezentului proces verbal, sunt in
conformitate cu Prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare,
avizare, verificare tehnica etc. efectuate de catre ISCIR, PT CR1 editia in vigoare,

Anexa............ , pozitia......... , pct......... , iar in conformitate cu preved% legii 348/2004 si a
Ordinului 1840/2004, suntTn valoare de: .........cooeeienereeneeernee. lei.
Suma mentionata se va vira / achita, in contul ISCIR nr. 8TREZ7005025XXX000281,

deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Public unicipiului Bucuresti.

ECTOR
e, Semnatura, Stampila

Responsabil Tehnic cu Sudura
NUME, SEMNATURA, STAMPILA
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AUTORIZATIE DE SUDOR
(fata)

I.S.C.ILR.
INSPECTIA DE STAT
PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB
PRESIUNE SI INSTALATIILOR DE RIDICAT

AUTORIZATIE DE SUDOR-nr.
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATION (WPQ)-No.

Numele sudorului/ Poanso
Welder’s name Stamp no.
Procedeul de sudare utilizat/ Tip/

Welding process(es) used _Lype N\

Identificare WPS folosit de sudor la sudarea probelor/

Identification of WPS followed by welder during welding of test cupon \

Material(e) de baza/

Grosimer™ \

Base metal

\ _ Thickne: \

e Conditii de incerca
Testing Conditionsfand Qualification

Variabile pentry

ecare|procedeu manual sau semiautoma:

domenii

utorizare/ /

Valoyi efective/ Domeniu valabilitate/

Manudl or Semiaufomdtic Vhriablds fof Each Frocess (QW 350) / Actual[Vetues Range Qualified

Procedeul(le) de sudar

AEEIR

Welding process(es)

Suport (metal, mg¢tal di

3&us, metll udat|pe a&pele pﬁr]jAZ.)/

Backing (metal, weld jmetal.

wﬁlded fro’n bpth sides etc.) (QW462)

Nr. material baza

\ géu {material baza/

Base met.no.

Tt Base met.no.

a) Grosime tabla/
Thickness of table

b) Diam. ext. teava/
Outside diam.of pipe

Specificatie mat. adaos (SFA)/ Clasificare mat. adaos/

Filler metal specification (SFA) Clasification (QW 404)

Nr.F mat. adaos/

Filler metal F No.

Alternativa pentru mat. de adaos la GTAW, PAW/

Filler metal variety for GTAW, PAW (QW 404)

Insertie consumabila pentru GTAW sau PAW/

Consumable insert for GTAW or PAW

Grosimea sudurii pentru fiecare procedeu de sudare/
Weld deposit thickness for each welding process

Pozitia de sudare (1G, 5G etc.)/
Welding position (1G, 5G etc.) (QW 405)
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(verso)

Pag. 2 din 2

Sensul de sudare (ascendent / descendent)/
Vertical progression (uphill or downhill)

Gaz suport pentru GTAW, PAW si GMAW; gaz comb.OFW/
Backing gas for GTAW, PAW or GMAW; fuel gas for OFW (QW 408)

Modul de transfer pentru GMAW/

GMAW transfer mode (

QW 409)

Tipul / polaritatea curentului pentru GTAW/
GTAW welding curent type / polarity

¢ Rezultate/ Results

Examinare vizuald/
Visual examination (QW 302.4)

Incercarile de indoire:laterala (QW 462.2(a);transv. radacina si fata

462.3(b);indoire teava placata metal depus rezistent la

QW 462.3(a);longit.

W 462 ; indoire t:
WV 26215(e)]
| root and face (QW 442.3

radacina si fata|(QW
bla placata

Ib);Pipel bend specimen,d

pUS T

orrosion-resistant

overlay (QW 462.5(c); Plate bend specimen,corrosipn-resisyant overlay (QW 460.5(d));Macrq test fop fusion [QW 462.§(b).QW 2625 (e)|.
Tip/Type Rezultat/Resiit [ Tip/rsp\ Rezultdt/Result Tip/IC Rezulgat/Result
] [ ] L]

\
Rez,ultate,le exar,mr%hnl radl%%r;? ce// Admis /|Accepted confondletin /Repoit rg)n(
Radiographic examinatipn results 191)
Suduri de colf — Tdst de tupetd/ | \ “Lungim¢a si pilecentul defectelor/
Fillet weld — Fracture test (QW 180) | [ \ Length ahd procent of defects
Examinare macro/ \ | Dimknsiuni suddra colt/ Concavitate/convexitate/
Macro examination Fillet stre_— Concavity/convexity
(QW 184)
Alte teste/

Other tests

>

Proba de sudura s-4

| efectuat la/

Inginer sudor/

Welding specimen performed to

Welding engineer

Incercarile mecanice s-au efectuat la/

Nr. certificat incercare/

Mechanical tests conducted by:

Examinarile radiografice s-au efectuat la/

Laboratory test no.

Nr. buletin examinare/

Radiographic examinati

ons conducted by

Laboratory test no.

Certificam ca cele inscrise in aceasta autorizatie sunt corecte si ca probele au fost pregatite, sudate si incercate in conformitate
cu cerintele aplicabile ale Prescriptiilor tehnice ISCIR pentru centrale nucleare si acopera prevederile din Sectiunea IX a

Codului ASME —e

d. ..

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded and tested in accordance with the applicable
requirements of ISCIR Technical Prescriptions for Nuclear Power Plants and covers the provisions in Section IX of the ASME Code —1980 edition.

Data emiterii/ Date of issue:

INSPECTOR DE STAT SEF ADJUNCT ,,nucleare”/

DEPUTY CHIEF STATE INSPECTOR ,,nuclear”

Nr./ No.:

Valabil pana la/Validity until:

INSPECTOR SEF/

CHIEF INSPECTOR
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AUTORIZATIE DE OPERATOR SUDARE
(fata)

I.S.C.I.LR.
INSPECTIA DE STAT
PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB
PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT

AUTORIZATIE DE OPERATOR SUDARE-nr.

WELDING OPERATOR PERFORMANCE QUALIFICATION (WOPQ)-}O{
(Nr.P.V. calificare performante operatori sudare/Inspection Report for welding operator performance qualffication| No: )
Nume operator sudare/ Poanson nr..<_
Welding operator’s name Stamp no.
e Descriere proba/
Test Description /\

Identificare WPS folosit la sudare/ — \ Proba/ " | [Sudurh dirrfabricatie/
Identification of WPS followed during welding \ ['est cupo: 1/ Production wel
Material(e) de baza folosit/ /[ \ Grosime|
Base metal (s) used / | Thickness
Nr.P sau S ptr. materialul(le) defsaza folosit/ /  / \ Pdzitia (EG,6G,3F. btc.)/
P or S-Number of base metal (s) used | / | Pobition

Tabla/ 1\ | Teaval|(diaghetrul gxterior)/ J/ /

Plate | I Pipe | (oufside digmeter) / /
Specificatie matetial adaos| (SHA)/ Clgbificafe material adaos/
Filler metal (SFA) spdcification | | [ | Filfer metafClassification

e Conditii de testare 5i 17/0 menii Fe calificare cand S|e utilizeazi un echipament de sudare automata/

Testing [cond| ltns Vn:lfw alifidation limits when uging automatic welding equipment (QW 490)
Variabile de sudare/ Valori efective. Domeniu de calificare/

Welding vaXiables/(Q 341.1) Actual values Range qualified

Tip de sudare (aufomata)/

Type of welding (autqmatic 7 Instalatie de sudare/Welding equipament:
Cap de sudare/Welding head :

Proces de sudare L=

‘Welding process

Material adaos (EBW sau LBW)

Filler metal (EBW sau LBW)

Tipul de laser ptr. LBW (CO2 la YAG, etc.)

Type of laser for LBW (CO2 la YAG, etc.)

Sudare prin frecare continua sau inertie (FW)

Continuous drive or inertia welding (FW)

Cu sau fara camera de vid (EBW)

Vacuum or out of vacuum (EBW)

e Conditii de testare si domenii de calificare cind se utilizeaza un echip. de sudare mecanizati/

Testing conditions and qualification limits when using machine welding equipment (QW 490)

Variabile de sudare/ Valori efective/. Domeniu de calificare/
Welding variables (QW 361.2) Actual values Range qualified

Tip de sudare (mecanizata)/

Type of welding (machine)

Proces de sudare/

Welding process
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AUTORIZATIE DE OPERATOR SUDARE
(verso)

Control vizual direct sau de la distanta/

Direct or remote visual control

Control automat al tensiunii din arc (GTAW)/

Automatic arc voltage control (GTAW)

Urmarire automati a traseului imbinarii/

Automatic joint tracking

Pozitia de sudare (2G,6G,3F,etc.) /

Position qualified (2G,6G,3F,etc.)

Insertii consumabile (GTAW sau PAW)/

Consumable inserts (GTAW sau PAW)

Suport (metal,metal depus,etc.)/

Backing (metal,weld metal,etc.)

Una sau mai multe treceri pe o parte/ /\ .

Single or multiple passes per side ’

o Rezultate/

Results ’
Examinare vizuald a sudurii/:

Visual examination (QW 302.4) ’

/ 462.3(b);indoire
t la coroziune (QW

462.5(d);teste macrg pentru topirg [QW 462.5(b),QW 462.5(e)]/
Bend Tests: Side (QW 462.2(a); Trankverse ropt and face (QW 462.3(a); Longitudinal rqot and face (QW 462.3(b);Pipe bend specimen,corrosion-resistant overlay
(QW 462.5(c); Plate bend speciy Lnen rrpsionf-fesi verlay ( W 462.5(d); Ma ro tegt for fusion [QW 462.5(b),QW462.5(e)].

Tip/Type \ Re\z Itat/Result lp/T e ReZult’aﬂRgsult Tip/Type Rezultat/Result

LAl
| \ /

Incercarile de indoir;}z&c{al (QW 462.2(3); tr nsv. dacma si fa; (QW 462.3(a)jlongit! radacina si fata
teava placata metal flepus rezistent la coroziune (QW 462.5(¢); indpire| tabla placdta mefal dg i

~9-Q

Rezultatele examingrii radipgrafic . q/( .
; : P g dmis#Accepted conform Buletin /Report nr./no.

Radiographic examinatidn results (QW 19

Suduri de colf — Te$t de fupere/ | Lungimea si procentul defectelor/
Fillet weld — Fracture test (QW] 180} [ Length and procent of defects

|
Examinare macro: Dimensiuni sudurd colt/ Concavitate/convexitate/
Macro examination (QW 184) Fillet size Concavity/convexity
Alte teste :
Other tests
Proba de sudura s-a efectuat la/ Inginer sudor/
‘Welding specimen performed to Welding engineer
incercarile mecanice si examinarea Nr. certificat incercare/
macro s-au efectuat la/
Mechanical tests & macro examination conducted by: Laboratory test no.

Examinarile radiografice s-au efectuat la/ Nr. buletin examinare/

Radiographic examinations conducted by Laboratory test no.

Certificam ca cele inscrise in aceastd autorizatie sunt corecte si ca probele au fost pregatite, sudate si incercate in conformitate cu
cerintele aplicabile ale Prescriptiilor tehnice ISCIR pentru centrale nucleare si acoperd prevederile din Sectiunea IX a Codului
ASME —ed. .....

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, welded and tested in accordance with the applicable requirements
of ISCIR Technical Prescriptions for Nuclear Power Plants and covers the provisions in Section IX of the ASME Code - ........ edition.

Data emiterii/ Date of issue: Nr./ No.: Valabil pana la/validity until:

INSPECTOR DE STAT SEF ADJUNCT ,,nucleare”/ INSPECTOR SEF/ INSPECTOR DE SPECIALITATE /
DEPUTY CHIEF STATE INSPECTOR ,,nuclear” CHIEF INSPECTOR SPECIALITY INSPECTOR
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AUTORIZATIE DE BRAZOR / OPERATOR BRAZARE

(fata)

l.S.C.

I.R.

INSPECTIA DE STAT
PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB
PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT

AUTORIZATIE DE BRAZOR / OPERATOR BRAZARE — nr. ........
BRAZER / BRAZING OPERATOR PERFORMANCE QUALIFICATION (BPQ) — no.

(Proces verbal de (prelungire) calificare performante brazori nr./Qualification inspection report for (renewal of) brazer perférnance no. ... /...
Numele brazorului/ Poanson )x/
Brazer’s name Sta ﬁp no.
Identificare BPS folosit la brazarea probei(lor)/

Identification of BPS followed during brazing of test cupon(s)
Specificatie material(e) de baza/ 13/
Base metal specification(s) to\
Conditii de 1 e si domenpii de val% bilitate/
Testifig Conditions and Ranges Qualified
Variabile pentru fiecare procedeu de brazaf'e/ \ Valori|efective/ _Dbmeniu valabjl-itﬁe/
Variables for Each Brazing Pfocess / 7 N\ Actugl Valuep Range Quafified
QB 351/
Procedeul(ele) de brazafe| / / QB 405.1
Brazing process(es) l I / /
Tipul de brazare (manpal, XerJiau mat,| aufomat QB 410.5 /
Type of brazing (manjal, s¢ iaut‘)mfitic, #htomatiic) /
Y {7
Numarul P sau S jal materialylui(elpr) d¢ baga/ QB 402.
Base metal(s) P or S numbej V I
Diametru teava/ \ / (mi Info.
Pipe diameter \ I
Grosimea materiglului el&r) ge/ baza/ (mm)  QB4023
Base metal(s) thicknegs =
Tip imbinare / QB 408.1
Joint type
Lungimea de suprapunere / (mm) QB 408.1
Overlap length
Interstitiu imbinare / (mm) QB408.3
Joint clearance
Specificatia materialului de adaos (SFA) / Info.
Filler metal specification
Clasificarea materialului de adaos / Info.
Filler metal classification
Numarul F al materialului de adaos / QB 403.1
Filler metal F number
Forma de prezentare a materialului de adaos / QB 403.2
Filler metal product form
Metoda de aplicare a materialului de adaos / QB 407.1

Method of applying filler metal
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AUTORIZATIE DE BRAZOR / OPERATOR BRAZARE

(verso)
Pozitia(ile) de brazare / QB 407.1
Brazing position(s)
Temperatura de brazare / °C__ QB 404.1
Brazing temperature
Marca sau compozitia fluxului de brazare / QB 406.1
Brazing flux trade name or composition
Atmosfera pentru brazarea in cuptor / QB 406.2

Atmosphere for furnace brazing

incerciri si rezultate/

Testing and results

Examinare vizuala/ QB 141.6

PN

Visual examination

\

\

Tip incercari/

Epruveta(ele) nr.

~ \_ Reyul Bulbtifi(e) ni.

at(e)./

~

Testing type

Specimen(s)\u

1t(s) Report(s) no.

Incercari de exfoliere/ B 462.3

/

Peel tests /\ /

£
/

|

I

Il
®

Incercari de forfecdre/ 162.4

Section tests \

O

Incercari la tractiu

(e

Y,
4

Q=
A

Tension tests \

|

Alte incercari/

Other tests

Proba de brazare s-a efectuat la /

Inginer sudor /

Brazing specimen performed to

Welding engineer

Incercarile mecanice s-au efectuat la /

Nr. certificat incercare /

Mechanical tests conducted by:

Laboratory test no.

Certificam ca cele inscrise in aceastd autorizatie sunt corecte si ca probele au fost pregatite, brazate si incercate in conformitate cu
cerintele din Sectiunea IX a Codului ASME —ed. ...........

We certify that the statements in this record are correct and that the test coupons were prepared, brazed and tested in accordance with the requirements of Section

IX of the ASME Code ........... edition.

Valabil incepand cu /: ...eeeeeeseeecnnn
Valid since

INSPECTOR DE STAT SEF ADJUNCT ,,nucleare”/

DEPUTY CHIEF STATE INSPECTOR ,,nuclear”
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INSPECTOR SEF/
CHIEF INSPECTOR

Valabil pana la/ ..cceeeeeennee
Valid until:

NI./NO.: ecescccscse

INSPECTOR DE SPECIALITATE /
SPECIALITY INSPECTOR
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PROCES VERBAL DE VERIFICARE TEHNICA
Formular cod ..., ed ..., rev. ...

ollAp‘!

PROCES VERBAL ISCIR

NE o AdreSa ..o,
\ ' . Telefon....o e
Yoax »° Data: oo FaX et

1. Persoana juridiCa: ...........cooviiiiiii e, [ PR
Adresa:

3. Inspect
in baza L
completarile

5. Tarifele ce vor fi incasate de catre ISCIR ca urmare a prezentului proces verbal, sunt in
conformitate cu prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare,

avizare, verificare tehnica etc. efectuate de catre ISCIR, PT CR1, ed. in vigoare, Anexa............ ,
pozitia......... , pct......... , iar in conformitate cu prevederile legii 348 / 2004 si a Ordinului 1840 /
2004, suntinvaloarede: .................... lei.

Suma mentionata se va vira / achita, in contul ISCIR nr. ROO8TREZ7005025XXX000281,
deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Publica a Municipiului Bucuresti.

INSPECTOR de SPECIALITATE PERSOANA JURIDICA............................. 2)
ISCIR Manager General
UM L. . e et ettt e e
A T=T 0 0] = 1 (] = PP
1= 0 0101

Cuprinde anexele: Documentatia tehnica
* FE ¥ - se pot completa (detalia) in anexe la prezentul P.V.
2) Se poate completa si cu alte persoane cu responsabilititi in domeniu.
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=
T — —
% (O E S E
Produs Clasa nucleara o ow® ST 2
=20 N c O
ToE XY ET
5253|885
L= =y
Sisteme 1,2,3,4,S, 6¢ - X |-
Recipiente ;;*1)C, 2,2C,3,3C, 4,8 X X |-
Fitinguri standard nesudate sau sudate
fara metal de adaos - cat. A si B 1,2,3,4,5,6 X
Fitinguri standard sudate gmzz:gnfg"
cu metal de adaos, cat. A = 1,2,3,4,S,6

si B cu:

dimensiunea
nominala > 2”

Fitinguri nestandard nesudate sau sudate
fara metal de adaos, cat. A, B si F

1,1C, 2, 2C, 3,3C, 4,S,6

Fitinguri nestandard
sudate cu metal de
adaos, cat. A, B si F cu:

dimensiunea
nominala € 2”

1,1C, 2, 2C, 3,3C,4,S

6

dimensiunea
nominala > 2”

1,1C, 2, 2C, 3,3C, 4,S,6

Fitinguri cat. C cu:

dimensiunea

nominala £ 2” 2,2C

dimensiunea

nominala > 2” 2,2C

toate 1,1C, S
. o 3,3C

dimensiunile 6

Fitinguri cat. D, E si H cu:

dimensiunea
nominala € 2”

1,1C, 2,2C, 3,3C, 4, S

6**)

dimensiunea
nominala > 2”

1,1C, 2,2C, 3,3C, 4,S

6**)

Fitinguri cat. G

toate
dimensiunile

1,1C, 2,2C, 3,3C, 4, S

6

dimensiunea

nominala £ 2” 1,1C
) dimensiunea
Pompe cu: nominals > 2” 1,1C
toate 2,2C,3,3C, S
dimensiunile 6
Suporturi | cu sudura toate
standard | fara sudura dimensiunile 1.2,3,4,6

Suporturi lineari, placi

1,1C, 2, 2C, 3,3C, 4

6

89

Pag. 1 din 2
CERINTE PRIVIND INSPECTIILE iN TIMPUL FABRICARII SI LA FINAL

1 x 1 x 1




PT N SCP 1-2008

ANEXA 9 Pag. 2 din 2

CERINTE PRIVIND INSPECTIILE iN TIMPUL FABRICARII SI LA FINAL
(continuare)

LEGENDA:
*) pentru sistemele din categoria ,Boiler External Piping” sau asimilate acestora si ,Non
Boiler External Piping” conform ASME B 31.1.
**) pentru recipientele si fitingurile de categorie H, in conformitate cu precizarile din
CSA B51 Fig. 1(a), 1(b), 1(c);
X: se efectueaza inspectia de: (2, 3, 4, 5): Cifrele reprezinta coloana din tabel care
indica autoritatea ce efectueaza inspecitiile.
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CARTEA CONDUCTEI
DENUMIRE SISTEM: ... e
COD Bl ittt
CUPRINSUL CARTII ]
|
/ Simbolul sau
Nr. , , , numarul
Denumirea documentului / descriere .
crt. documentului /
/\ /l formular
0 |1 - I 2
1. | Certificat de conformitate” \
2. | Datele tehnice ale sistémului
3. | Materialele ipstalate gi vefificarea|suporturilor de teava
4 Datg/cu/Yri\‘:[re la ex mirférile CNi), aprgbar aZro:eW
sudare si autofizarea / prelungirea autorizarii syidofilo
5. | Tratament terfhic Hupad sudurd | J
6. Dalﬁ]et hn’we L)entru\;jis zitj e}émWsiguranté si alte
compohente de siguranta
7. | Alte dogumente
Anexe Sthema tehnblogic&{flow sheet) si lista desenelor
Certificate de calibrare pentru dispozitivele de sigurants
COMENTARII
INTOCMIT: ..ottt e e e ettt e e e e e e e et e e e e e e e e e e nneeeen,
(montator)
Nume semnatura data
VERIFICAT:
(montator - QC) (montator - Eng.)
Nume semnatura data Nume semnatura data
ACCEPTAT.:
(reprezentant detinator - QS). .. ...
Nume semnatura data
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CARTEA CONDUCTEI
(continuare)

1. CERTIFICAT DE CONFORMITATE

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Bazat pe verificari, examinari si controale cerute de PC aplicabil #.................cvvvnnnnnnnnn.
ale Antreprenorului C+M din santier Si ...................... (reprezentant detinator), certifica
urmatoarele:

1. Sistemul de conducte este instalat in conformitate cu desenele ,INREGISTRARI
FINALE” ISCIR, inregistrate in aceasta CARTE a CONDUCTEI ag....... din......
,Datele tehnice ale Sistemului” poz. 2, toate in conformitat prescriptia tehnica N
SCP 1-2008;

2. Suporturile de teava instalate sunt de tipu
JINREGISTRARI FINALE” ISCIR si au fos i

efinite] in desenele

3. Sistemul de conducte a fost testat | fii (presiune, temperatura
si duratda medie) care sunt [ ARUL FINAL al LUI de
PRESIUNE” CONDUCTEI la
pag

4. Verificarile, exami R rile sistemului

LJAUT
Con 8 au fost indeplinite.
APROBAT APROBAT de ISCIR
Nume
APROBAT: (montafor - manager)— NUME.....ooiiiiie,
.............. e e . | Semnatura.. .
Nume | | P semnatura data | Datd......ccocovveeeeiiiiieei
AVIZAT: (r@ez\eﬁtant detinator - QS) (Stampila)

COMENTARII:

INTOCMIT:

(montator) ...........................................................................................
Nume semnatura data

VERIFICAT:

(montator) ..........................................................................................
Nume semnatura data
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CARTEA CONDUCTEI
(continuare)
2. DATELE TEHNICE ALE SISTEMULUI
Nr. desen #................ | Rev.#
1. FLOW SHEET Subsistem # ....... Presiunea de Temp. de
. lucru:................. lucru:............
Schema tehnologica Conditii de :
. ] Presiunea de Temp. de
proiectare: roiectare: pfﬁ ectare
Schema tehnologica este E d """" T . P —
inclusa in Anexa ,A” a acestei | Subsistem # ....... I resiunea de | en p ©
Cirti a Conductei Condiii de UCTU:..., i UcCru:............
roiectare: Presiun TerT p. de
P ) rproiectare:.!...... proiectare:......
2. DESENELE PROIECTULUI | Lista tuturor de( nelor apl 2Bl B Anexa A
nregistrar a flnalé;/‘
I g inregistrare ISCIR)

a acestei-Carti @
degénelor include

umaru

3. DATELE $I REZULTAT
TESTULUI DE PRESIU

ezultatele si g

unt adupate in
) ul

Pachetul final de test##..../....|...o
Pachetul final detest#../....................................
4. ANALIZA DE TEN | Raportyl d teresype/ntru acest sistem a fost analizat si a
\Est ptat O Revizuit si acceptat O
apoartele de tensiuni sunt pastrate in...........................
COMENTARI:| || |
INTOCMIT: (montatc‘r)././. ..............................................................................
Nume semnatura data
VERIFICAT:
(montator - QC) (montator - Eng.)
Nume semnatura data Nume semnatura data
ACCEPTAT de:
(reprezentant detinator - QS ). .. ... e
Nume semnatura data
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CARTEA CONDUCTEI

(continuare)

Pag. 4 din 8

3. MATERIALELE INSTALATE $I VERIFICAREA SUPORTURILOR DE TEAVA

1. Materiale procurate

de detinator

Materialele sunt inregistrate in documentul
introdus in HD de sistem, sectiunea

HD de sistem

nr

2. Materiale procurate

de montator

Materialele sunt inregistrate in documentul..| ..
introdus in HD de sistem, sectiun

28...... ..

HD de sistem

nr....... AT ...

L

3. Materiale de adaos Datele legate de materialele de afaosfolosite $i infegistrate in
fisa de urmarire sunt inctuse in|HD de sistem, sectiunea..|..........
HD degistemnr...J.....|.... R
4. Date tehnice privind /I:istf/éupo uriIoN de teava Tste in 3|USM de sistem;
suporturile de teava // sectiunea...\..... ...
HD/de $istemnr).. L....|... S s '
COMENTARIL: | { L/
INTOCMIT: (monta r)./.... I\n ............. / wﬂ/ ........................................
F Nume natura data
VERIFICAT] || \[ | \ /
(montator - QC) \m J \/ (montator - Eng.)
Nume semnaturg - data Nume semnatura data
ACCEPTAT|de i
(reprezentantdetinator - QS).............oooiii
Nume semnatura data

94




PT N SCP 1-2008

ANEXA 10 Pag. 5din 8

CARTEA CONDUCTEI
(continuare)

4. DATE TEHNICE PRIVIND EXAMINARILE CND, APROBAREA
PROCEDURILOR DE SUDARE S| AUTORIZAREA SUDORILOR

. Buletinele sunt incluse in HD de sistem, Identificare HD:
1. Examinare .
. . sectiunea...
radiografica
. Buletinele sunt incluse in HD de sistem, Identificare HD:
2. Examinare cu .
" sectiunea...
lichide penetrante =
3. Examinare c Buletinele sunt incluse in HD de sis,en{ /Id antificare HD:
) u sectiunea...

particule magnetice /—\

Buletinele sunt inclusg in HD de sistem, Identificare HD:

e

4. Examinare vizuala | sectiunea.._.—m. /\\ /

5. Aprobarea /Btrlletirzéle sunt incﬁrse in|HD lde 7is em, | |dentific D:
sudare si au ( ) J / ”
sudorilor

procedurilor de sectiuneay..
Zarea
Buletlnele&sun in7use inﬁd/e sistem, |dentificare HD:
6. Alte examiné\i sectiunea...
\ /

COMENTARII:

INTOCMIT: mon\ator}...... .............................................................................

ume semnatura data
VERIFICAT: \/’
(montator - QC) (montator - Eng.)
Nume semnatura data Nume semnatura data

ACCEPTAT de:
(reprezentant detinator - QS ). .. ..o s
Nume semnatura data
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CARTEA CONDUCTEI
(continuare)

5. TRATAMENT TERMIC DUPA SUDURA

Nr. Isiznutlrﬂcarea Material / Grosime Certificat tratament Fisa de
crt. . perete si temperatura dupa sudura nr. urmarire nr.
(localizare)
COMENTARII: |
INTOCMIT: (MONtALOr).......vvei i oo nnaaah e et
Nume semnatura / ’ data
VERIFICAT:
(montator - QC) (montator -
Nume semnétura data D\
ACCEPTAT de:
(reprezentant de’ginéto/r/«/Q/ES) .....................
_a m

ATE TEHNICE P N'I'RU%R TUH’I{SIGURANII\
| ALTE COMPONENTE DE SIGURANTA
| Certificat
Nr. Ti : . we Marimea | Capacitate Punct de de
ipul gi descrieree —. setare ,
crt. linia nr. (mm) (kg/h) (MPa) calibrare
— nr.
=
=
COMENTARII:
INTOCMIT: (MONALOT)......eueeeeeee et e e e e e eaaeans
Nume semnatura data
VERIFICAT:
(montator - QC) (montator - Eng.)
Nume semnatura data Nume semnatura data
ACCEPTAT de:
(reprezentant definator - QS). .. ...
Nume semnatura data

ANEXE OBLIGATORII
1. Planul conductei - schema tehnologica cu indicarea armaturilor, dispozitivelor de golire,
purjare si aerisire si a dispozitivelor de protectie la suprapresiune;
2. Desenele izometrice ale conductei cu indicarea suporturilor si a imbinarilor sudate;
3. Raportul de proiectare / Analiza de Tensiuni.
4. Planul de calitate cu toate inregistrarile de calitate intocmite, care atesta calitatea
corespunzatoare a lucrarilor efectuate.
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CARTEA CONDUCTEI
(continuare)

TUBURILE DE INSTRUMENTATIE

1. CERTIFICAT DE CONFORMITATE

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Bazat pe verificari, examinari si controale cerute de PC aplicabil #...................oovvvvinnnnnnnn.
ale Antreprenorului C+M din santier si ...................... (reprezentant detinator), certifica
urmatoarele:

1. Tuburile de instrumentatie listate in ,Lista de linii
conformitate cu specificatia AECL ............. [
listate in sectiunea 4 b si conform Listei

ului de sistem, toate in conformitate g

2. Suporturile tuburilor de i

3.

4.

5.

Condi ||e stabilite pri

APROBAT: d(n/ayortzdc manager) APROBAT de ISCIR
- Nu me ................. Se mnatura ....................... d ;a't.a
APROBAT: (montator - manager) NUME. ..o,
........................................................................... Semnatura........................

Nume semnatura data |Data....................l
AVIZAT: (reprezentant detinator - QS) (Stampila)

Nume semnatura data
ACCEPTAT: (reprezentant detinator - responsabil sistem
COMENTARII:
(LR oY1 VT S —
(montator)

Nume semnatura data
VERIFIC AT . e
(montator)
Nume semnatura data
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CARTEA CONDUCTEI
(continuare)

LISTA LINIILOR TUBINGULUI DE INSTRUMENTATIE

SHD#................... =SHD - .............
Nr. crt. Linia Check List # Comentarii
NOTE: Pentru liniile ramase asociate cu ............. , vezi pa ele:

ANLy

INTOCMIT: Crf\ontaior / .......... , // ........ ;,m/‘ ..........................
| Nume semnatdra data

APROBAT: (Director[montator) ....... koo o /e e
Nume semnatura data

ACCEPTAT dge: \_/
(reprezentant detiNAtOr = QS ... coeines/ e
e semnatura data

| L
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CARTEA INSTALATIEI / ECHIPAMENTULUI
1. COPERTA $I PAGINA 1

INSPECTIA ISCIR UNDE ESTE
INREGISTRATA INSTALATIA

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT
CARTEA
INSTALATIEI / ECHIPAMENTULUI

MMUTA'[IA INSTALATIEI

Se completeaza inator:
Nr. fabricatie:l ... Lo
ProdUCAIOr:. e
Felul mutatjei
(transferat, schimbat Institutia Locul
Nr. crt. Data P 9 Societatea Sediul de
locul de functionare, tutelara |
ucru
etc.)
3. EVIDENTA EXPLOATARII
Nr. Felul ope ratl_gl . . Descrierea operatiei* Nr. Proces
(reparatie mijlocie, autorizare Data : . -
crt. . . sau concluzia controlului Verbal
de functionare, avarie, etc.)
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FISA DE EVIDENTA TEHNICA A INSTALATIILOR
Felul instalatjei: Codul Nr. fabricatie: An o [\lr. d_e . Nr. _dosar'
.................... fabricatie: | inregistrare: | societate:
Unitatea detinatoare: Localitatea Straqa sl Sectorul /
numarul, codul Judetul
Locul de
functionare \
TIPUL: 4 |\
, Denumiregz™ ™\ 5\
Constructor: Tara: A \ 6
Scopul functionérii: /o~ 7
1 | 2/ 8
3 ] o) |
VERIFICARI SI INCERCAR| EFECTUATE 1/ U7 3 4
Nr. eeiflcéril rsi L/éc enta
Proces | Data e urmatoarei
ncercarilo o
Verbal rificari
efectuate
1 2 | \[38] 4
/
=
/
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI
1. PACHETUL DE TEST DE PRESIUNE
Detinator PACHETUL TESTULUI BSI | UNIT #
ScC DE PRESIUNE WP #

PACHETUL TESTULUI DE PRESIUNE

Pregatit de
SCC QC Responsabiltest ...............cccoeviiiiiiiice e atTand

Aprobare pentru Testul Oficial
Detinator Inginerie Coordonator Test

Aprobarea Pachetului Final de
SCC QC Responsabil test .. «£...........\. ...

Aprobare pentru Testul Ofici

De;inétor/lng‘l‘\mer e Coor on@est

2 ONMy/L Dmﬁm DE TEST
Nr. crt. | Desdriere/ Fila nr.
1|\ 2
* Permis dé tEstare
* Date de test
* Copia marcatd a schemei tehnologice

Lista componentelor in line cuprinse in testul de presiune

*

Lista de verificare pentru testul de presiune

*

Lista de deficiente

*

Lista de desene ,as constructed”

*

O INO(O|PA|WINI~O
VVVVJVVV

Buletin de verificare metrologica pentru manometrele testului de
presiune

9.()

Lista de verificare dupa testul de presiune

10.().

Acceptarea provizorie a testului de presiune

11.(*%)

Raport de test

NOTA: (*): Continut minimal al Pachetului de test pentru testul oficial
(**): continutul aditional minim pentru Pachetul de test final.
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI

(continuare)

3. PERMIS DE TESTARE

T.P. # | B.S.l. |

W.P.# | UNIT #

Descrierea sistemului:

Localizare:

Cladirea: | Camera:

Scc: ISCIR

Schema tehnologica / rev.: NC

Clasa sistemului

Yes O

Nuclear Nenuclear
No o 1

10 20O O

Testul de casa
a fost efectuat
cu rezultate
conformen

Test etangeitate o

Test oficial ci ISCIR

N |

n service test o

Activitati si documente ce trebuiesc verificate
Coordonatorul de test

de

1

Tnaintea\tes;tul isf apfobate
-

ui|de

Schema tehnologi%limésist mu

data

o~

Ff:c - | Detinator 1
Qs QS
L

est )harlatle.

t

Conducta,vanele i suporturilé sunt pre

atite

bentru testl

Fisele delurmatirg slint complete si semna

te (8€C, @S).

Echipamentele 'sunt/instalate si pregatite d

etest. /

Tubingul [de jnstrdmgntatic este mdntaf.

Lista de deficiente éste completata. /

Etichetarga limitelor Sist
completal.

emlui de proba si a vanelor este

S-au luat
sistemul

“sgrﬂ:/de/siguran’;é si securitate pentru

ba!
COMENTARII:

semnatura data

semnatura

Detinator Constructor
Superintendent test:

Detinator Inginerie
Coordonator test:
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI
(continuare)

4. DATE DE TEST

T.P. # | B.S.I. | W.P.# | UNIT #
Descrierea sistemului: Schema tehnologica / rev.:
SCC: Inregistrare preliminar o | ISCIR Yes O
................................................ final o [NSCP No oo

Cladirea: | Camera: | Cod aplicabil: ASME sect. llloc ANSIB31.1 o alteo

Clasanucleard:1o 2o 3o Nenuclear g

Mediul de testare: oiectare:

Test etanseitate o i de testare:
In service test O Durata testuluir™
Test oficial cu ISCIRo | ............... ..

Manometre de tefst:/ / ria nr. Qala{pirérii

1.La pomﬁ s\au femplent/

2. Pe linie {

3. In punctu gt u

sau la Immtahs é\lnaﬁlw (

CERINTE SIP(E(VIA/LE o N, A
Instrudtiuni X

Testul hldrow

1. Se fage testul de etanseitate al sistemului prin presurizarea acestuia la............ bari.

2. Se verifica tualele scurgeri, se dreneaza si se fac reparatii, dupa caz.

3. Dupa umiplerea sistemului cu apa, se ridica presiunea de testare si se mentine cel

4. Se reduce presiunea la valoarea presiunii de proiectare si se verifica eventualele
scurgeri la toate imbinarile sistemului, mai ales daca sistemul are imbinari filetate sau
prin lipire.

Testul pneumatic

1. Se face testul de etanseitate al sistemului prin presurizarea acestuia la......... bari.
2. Se verifica eventualele scurgeri, se dreneaza si se fac reparatii, dupa caz.

3. Ridicarea presiunii se face gradat pana la presiunea de test.

4. Se mentine presiunea minim............ min.
5. Se reduce presiunea la o valoare mai mica decat cea de proiectare sau......... bari.
6. La presiunea de proiect sau ....... bari, se verifica etanseitatea tuturor imbinarilor cu
solutie de apa cu sapun.
SCC Responsabil test SCC Responsabil Inginerie

Nume semnatura data Nume semnatura data
Detinator Constructor Detinator Inginerie Detinator Inginerie
Superintendent test: Coordonator test: Responsabil:

Nume semnatura data | Nume semnatura data | Nume semnatura data
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(continuare)
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5. LISTA DE VERIFICARE PENTRU TESTUL DE PRESIUNE

T.P. # | B.S.l. | W.P.# | UNIT #
Activitati de executat inainte si in timpul testului de presiune
Detinator
Documentatie necesara inaintea testului de SCC-QS | _ Qs
. Nume / / data
presiune semnatura | soa .
|| semnatura
Schema tehnologica, izometrii cu date complete si la ’
ultima revizie.
Documentatia ,as constructed” este completa.
Buletinele pentru calibrarea manometrelor folosite la /
test. I
Existenta buletinului de anali?cﬁr_ni\m?\a fluid Jlui\fe ) ’
test. ,
Toate semnéturile deTa ffiecare aﬂaTent s,mt) / ’
obtinute nainte de testul de presiung.
/ L]

scc-as Detpator
Activitat| pregatitoare in \vederea inceperii Nume / Nume / data

semnatura semnatura

Blindurilel, capacelé, letc| suht montate.

Toate carttusutile filtranté au fost indepértate.

Toate vanele sunt/inthise, sau deschise (vezi.....).

Toate ardurile Suporturilor sunt blocate.

Toti amoHizorii de soc sunt indepartati.

Barele de compresiune ale compensatoarelor de
dilatare sunt montate.

Toate discurile vanelor clapeta sunt blocate sau
indepartate.

Toate garniturile flexitalic sunt indepartate.

Discurile vanelor de control sunt indepartate sau in
pozitia deschis.

Toate discurile de rupere si supapele de siguranta
sunt indepartate sau protejate.

Etichetarea vanelor si punctelor terminale este
finalizata.

Deconectarea pompelor sau recipientelor care nu fac
parte din test.

Exista disponibil de fluid sau gaz pentru test.
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI
(continuare)

LISTA DE VERIFICARE PENTRU TESTUL DE PRESIUNE
(continuare)

T.P. # | B.S.l. | W.P.# | UNIT #
SCC - Qs Detinator

Dupi ridicarea presiunii Nume  / _r IQﬁSe /| data
semnatur.

semnatura

Se citeste presiunea indicata de manometru.

Se verifica eventualele scurgeri ale conductei.

Se verifica etapele presurizarii si timpul dewﬁ%\
a presiunii.

Se asigura ca recipientele si po sunt \
deconectate. V4 \ /\

AW

Se verifica existenta gazului/aerului sau fluidului /
cand vanele sunt 7@%?% au/blindurile ori capacele
sunt scoa,se./\
| | I [ L
Detinator
Echipamentul de test este in\stare bun3a de SCC-QS | a5
. Nume / data
functionare L Nume /
semnatura .
semnatura
Pompa de test fun¢tipndaza cerespunzator.
Manometrel su/lxl instalate conform schemei de
testare si sunt verificate metrologic.
Manome1glé instalate au domeniul de masurare a
presiunii corespunzator.
COMENT ARIL. ... e e
SCC Responsabil test SCC Manager Constructor
Nume semnatura data Nume semnatura data
Detinator Constructor Detinator Inginerie
Superintendent test: Coordonator test:
. Nume ............. S e mné t u ra ............. d ata ........ Nume ............. S e mna t u ra ............. d ata ......
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI

(continuare)

6. LISTA COMPONENTELOR DE LINIE CUPRINSE iN TESTUL DE PRESIUNE

T.P. # | B.S.I | W.P.# | UNIT #
Lista liniilor
Limita . Limita .
Linia nr. sistem F|§aud_e Linia nr. sistem F|§avd_e
o urmarire nr. o urmarire nr.
proba proba
Nota:
Lista vanelor
Pozitia: Limita 1 Limita
Vana nr. inchis ) sistem de Vana nr. Si de
si BSI . oba: §/;§I proba:
deschis
dasaun da sau nu
L7\
I L1/ /
| | v
Echipamente si ¢ofponent | /
Echipament L ladirea / /rE}rwﬁament - Cladirea /
/ inia |nr. B Linia nr.
Camera nr. Camera nr.
component component
I
|
[
Linii de insfrumentatie
Linia/ = Limita Linia / Limita
Vana nr. . Vana nr. .
Instrument | . . sistem de Instrument | . . sistem de
inchisa o inchisa o
nr. proba nr. proba

Detinator Constructor

Detinator Inginerie

Detinator Constructor

Conducte / mecanic: mecanic: Superintendent Test:

Nume semnatura data | Nume semnatura data | Nume semnatura data

Detinator Constructor Detinator Inginerie Detinator Inginerie
Coordonator test:

Nume semnatura data | Nume semnatura data | Nume semnatura data
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI
(continuare)

7. LISTA DE VERIFICARE DUPA TESTUL DE PRESIUNE

T.P. # | B.S.l. | W.P.# | UNIT #
Activitati de executat dupa acceptarea testului de presiune

scc-qs | Definater
Activitati Nume / / data

semnatura ‘)Lmev

|| semnatura
Drenarea, spalarea si uscarea sistemului de proba se ’
face conform cerintelor.
Se deblocheaza suporturile cu arc si se informeaza
inginerul responsabil de sistem din cadrul /E\ /\
detinatorului |
Se inchid toate vanele si se instaleaz etigheté.
Se remonteaza discurile vanglor clapets.
Se remonteaza discufile vapelopde control.
Se reinstaleazé dﬁrile c:{é ru'rere Fau Fe /
indepartgaza protectia acestora (daca este cerut si / /
sau necesar
Se Tndepérte\(aigjﬁurlek ca;%cjé, (7(0. temporare
si se monteaza cele definitive.
Se monteaza\sa\b rﬂnor te%é garnityrile flexitalic
permanepte
Reconectarea\defi/'witrﬁa conductelor la pompe si
recipiente.
Se indep@rteaza suporturile temporare.
Se pregatesSte pentru conservare.
COMENT ARIL ... e e
SCC Responsabil test SCC Manager Constructor
Nume semnatura data Nume semnatura data
Detinator Constructor Detinator Inginerie
Superintendent test: Coordonator test:
Nume semnatura data Nume semnatura data

107




PT N SCP 1-2008

ANEXA 12

Pag. 8 din 9

DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI

(continuare)

8. ACCEPTAREA PROVIZORIE A TESTULUI DE PRESIUNE

T.P. # | B.S.l.

| W.P.# | UNIT #

Denumirea sistemului:

Test complet sau partial
Po Co

Test oficial cu ISCIR o

In service test o

provizoriu.

Acceptarea finala a testului va fi data la completarea
modificare la acest sistem testat si care afectea
va fi inregistrata in dosarul de test de presj
QS a verificat componente

Detinatorul -
sistemului la acest test. |dentific

ste acceptat

psare. Orice
in presiunea

Nume semnatura data Nume semnatura data
Detinator Constructor Detinator Inginerie
Superintendent test: Coordonator test:

Nume semnatura data Nume semnatura data
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DOSARUL FINAL DE TEST AL SISTEMULUI
(continuare)
9. RAPORT DE TEST DE PRESIUNE
T.P. # | B.S.l. | W.P.# | UNIT #

Schema tehnologica:

Test etanseitate o In service test o

Test de casa o Test oficial cu ISCIR o

inregistrarea Testului:

SCC-Q etinator|- QS
Rezultate Test / Nume / semnatura ) MG;W
Acceptat _| / \ / e
Respins } pZ / B
Data testllui /
APROBARI
SCC Respo Detinator Inginerie
................... Coordonator test:
Nume | | |semnatura  data | ...
Nume semnatura data
Detinator ISCIR
Superintendent test: PV ettt
Nume ............. S .é mné t u ra ............. d ata ........ Nume e S emnat u ra .......... data .......
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ANEXA 13
AUTORIZATIE DE FUNCTIONARE

Formular cod ... Ed. ... rev

.S.C.I.LR.

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE RIDICAT

In baza Legii nr. 64 / 2008, a Hotararii Guvernului n. cu modificarile s
completarile ulterioare si in conformitate cu prevederile iptiei ice N SCP 1 — 2008
urmare cererii SNN, Sucursala CNE Cernavoda i i AT si a
verificarilor efectuate si consemnate 1 . din data de

ftatea .., impreuna

termenelor scadehte.

Exploatarea sistemelor si componentelor sub presiune se face numai de personal instruit $
verificat de detinator ca si-a insusit cunostintiele teoretice si practice necesare, cu privire la
functionarea sistemelor in conditii de siguranta.

Orice schimbare a personalului autorizat trebuie anuntatd in termen de 15 zile de la
producerea ei si devine efectiva dupa confirmarea ei, in termen de 30 zile, de catre ISCIR.

Detinatorul, prin reprezentantii sai legali, impreuna cu persoanele autorizate raspund de
respectarea prevederilor legale in domeniu.

Emisladata: .................. Valabil de ladata: ...................

INSPECTOR DE STAT SEF INSPECTOR DE STAT SEF Adjunct Nucleare
] o ] o TR

Inspector de specialitate

o Str. Sfantul Elefterie nr. 47 - 49, sector 5 Cod fiscal: 9731330
= M 3 - o
[ﬂg (ém“'&j Cod 050524, BUCURESTI - ROMANIA Activitatea de Trezorerie si
I Telefon: (+4021) 411 .97 .60; 411 .97.61 Contabilitate Publica a Mun. Bucuresti
Fax: (+4021) 411.98.70 Cont IBAN:ROOSTREZ7005025XXX000281
Web: isci Email: iscir@iscir.ro

NOTA: * data expirarii se completeaza numai la autorizatiile partiale;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA SISTEMELE
TEHNOLOGICE S| COMPONENTELE CARE RETIN PRESIUNEA
si ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de citre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE

1. Persoanele juridice care detin si exploateaza sistemele tehnologice si componentele care retin
presiunea trebuie sa numeasca prin decizie interna, conform modelului din Anexa 14, pag. 5,
personal de specialitate: Operator Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a
Instalatjilor - RSVTI,

Personalul de specialitate numit prin decizie va fi propus pentru a fi autorizat de catre ISCIR
pentru a efectua aceste activitati.

2. Personalul de specialitate propus pentru autorizare ca RSVTI trebuie sa urmeze un curs de
perfectionare in domeniu, autorizat de ISCIR, trebuie sa fie posesorul unor studii medii tehnice
sau superioare tehnice si sa fie calificat in una din urmatoarele meserii: maistru, tehnician,
subinginer sau inginer.

3. Persoanele juridice care detin si exploateaza sistemele tehnologice si componentele care retin
presiunea, au urmatoarele obligatii $i raspunderi:

a) sa obtina de la CNCAN autorizatia de construire, de operare si alte autorizatii si
certificate necesare, cerute de legislatie;

b) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
instalatia nucleara, autorizat de CNCAN;

C) sa se asigure ca sistemele tehnologice si componentele care retin presiunea sunt
exploatate si mentinute in limitele (parametrii) din proiect;

d) sa stabileasca si sa implementeze un program de inspectie periodica, in conformitate
cu CAN / CSA N-285.4 si CAN / CSA — N 285.5 pe care sa-l transmita la CNCAN
pentru aprobare si la ISCIR pentru acceptare:

I. sa pregateasca in scris instructiuni si proceduri de inspectie in care sa identifice
zonele inspectate;
Il. sa programeze inspeciiile;
[ll. sa verifice calificarea personalului care efectueaza inspecitiile;
IV. sa efectueze inspeciiile inaugurale si periodice cerute;
V. sa evalueze si sa raporteze rezultatele;
VI. sa mentina inregistrarile inspectiilor efectuate;

e) sa stabileasca si sa mentina un sistem de inregistrari de calitate pentru toate
documentele rezultate din activitati de aplicare a acestei prescriptii;

f) saintocmeasca o lista a componentelor inregistrate;

g) sa posede prezenta prescriptie tehnica;

h) sa numeasca personal tehnic de specialitate — RSVTI, care sa fie autorizat in acest
scop de catre ISCIR, in raport cu numarul si complexitatea sistemelor tehnologice
sau componentelor care retin presiunea, pe care le detine si exploateaza;

i) sa finregistreze la ISCIR sistemele si componentele care refin presiunea, sa
intocmeasca si sa tina la zi evidenta centralizata a acestora, conform prevederilor
prezentei prescriptii tehnice;

j) sa supuna sistemele si componentele care retin presiunea, la verificarile tehnice
executate de catre ISCIR, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice, in
vederea autorizarii functionarii, pregatind sistemele si componentele care retin
presiunea si creand toate conditiile necesare pentru efectuarea verificarii;

k) sa obtina, de la ISCIR, inainte de punerea in functiune, autorizatia de functionare
pentru sistemele si componentele care retin presiunea noi, sau vechi instalate din
nou precum si pentru cele aflate in exploatare la scadenta, conform prevederilor
prescriptiei tehnice.
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA SISTEMELE
TEHNOLOGICE S| COMPONENTELE CARE RETIN PRESIUNEA
si ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de citre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE
(continuare)

I) sa nu permita functionarea sistemelor tehnologice sau componentelor care retin
presiunea, fara autorizatia de functionare sau cu scadenta de verificare tehnica
depasita;

m) sa ia masurile necesare ca sistemele si componentele care refin presiunea sa fie
folosite in conditii de siguranta, executand reviziile curente, reparatiile si intretinerea
lor permanenta, conform normativelor legale si prevederilor prezentei prescripiii
tehnice;

n) sa elaboreze si sa doteze fiecare loc de munca cu instructiuni tehnice specifice
privind exploatarea in conditi normale a sistemelor si componentelor care retin
presiunea, precum si masurile ce trebuie luate in caz de avarii, intreruperi si
dereglari ale proceselor in care acestea sunt inglobate.

La intocmirea instructiunilor interne se vor avea in vedere instructiunile unitatilor
executante si ale proiectantului.

Prin aceste instructiuni se vor stabili conditiile si ciclurile de functionare, reparatii,
opriri, dupa specificul instalatiei, precum si verificarile si incercarile care trebuie
efectuate de detinator, cu personalul tehnic de specialitate, in perioadele dintre doua
verificari tehnice periodice oficiale; rezultatele acestor verificari se vor inscrie de
persoanele care le-au executat, intr-o evidenta care se pastreaza la detinator;

0) sa apeleze la serviciile prestatorului de servicii care asigura intretinerea:

I. Tnainte de verificarea tehnica periodica;

[I. Tn cel mai scurt timp, dupa scoaterea din functiune a sistemelor sau
componentelor care retin presiunea, in cazul unei situatji periculoase;

[lI. in cel mai scurt timp dupa observarea functionarii necorespunzatoare a
sistemelor sau componentelor care retin presiunea;

IV. T1nainte de scoaterea din functiune a sistemelor sau componentelor care retin
presiunea in vederea conservarii acestora pentru o perioada nedeterminata;

V. inainte de repunerea sistemelor sau componentelor care refin presiunea, in
functiune la sfarsitul perioadei de conservare a acesteia;

p) sa prezinte documente din care sa reiasa ca lucrarile de intretinere la sistemele sau
componentele care retin presiunea detinute si aflate in exploatare sunt efectuate de
producator sau de o persoana juridica autorizata de catre ISCIR;

g) sa asigure accesul neconditionat al persoanei care efectueaza verificarea tehnica la
sistemele sau componentele care retin presiunea si la toate elementele constructive
ale acestora;

r) sa asigure mijloacele de prevenire si stingere a incendiilor la sistemele sau
componentele care retin presiunea;

s) sa nu permita montarea pe sisteme sau pe componentele care retin presiunea a altor
instalatii care nu au legatura cu aceasta,;

t) sa interzica utilizarea sistemelor sau componentelor care retin presiunea la care nu
mai este asigurata intretinerea de producator sau de persoane juridice autorizate de
catre ISCIR;

u) sa indeplineasca la termenele prevazute masurile dispuse de catre inspectorul de
specialitate ISCIR prin procesul-verbal de verificare tehnica;

v) sa ia masurile necesare privind supravegherea si siguranta in functionare a
sistemelor sau componentelor care retin presiunea.
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA SISTEMELE
TEHNOLOGICE S| COMPONENTELE CARE RETIN PRESIUNEA
si ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de citre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE
(continuare)

w)sa tina la zi evidenta exploatarii sistemelor si componentelor care retin presiunea, in
care sa se inscrie, dupa caz, parametrii de regim (presiune, temperatura etc.)
precum si observatiile si constatarile privitoare la exploatarea lor;

X) sa informeze periodic (trimestrial) ISCIR de modul de comportare in exploatare al
sistemelor sau componentelor care retin presiunea (recipiente, pompe);

y) sa ia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate autorizat
sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa, sa
comunice in scris la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv, in termen
de maxim 15 zile de la modificare, si sa definitiveze modificarea numai dupa
confirmarea acesteia de catre ISCIR;

z) sa asigure conditiile de lucru corespunzatoare, cu respectarea normelor de protectie
a muncii $i sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR:

I. datele, informatile sau documentele in legatura cu verificarea tehnica a
componentelor care retin presiunea si suporturile lor;
II. utilajul, personalul si echipamentul necesar;

aa) detinatorul poate efectua activitati de proiectare, fabricare, montare / instalare,
modificare sau reparare, in conformitate cu prevederile acestei prescripiii tehnice,
daca au un sistem de management al calitatii autorizat in conformitate cu legislatia in
vigoare si este acceptat / autorizat de catre ISCIR in acest scop;

4. Personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, are urmatoarele obligatii si raspunde de:

a) identificarea gi inregistrarea componentelor in Registrul de evidenta al
Componentelor / Instalatiilor, conform modelului din Anexa 15;

b) intretinerea si reparatiile componentelor pe care le au in evidenta; activitatile trebuie
sa fie efectuate de catre persoane juridice autorizate de catre ISCIR, cu respectarea
prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

c) inlocuirea unor piese sau elemente la sistemele / componentele pe care le au in
evidenta; activitatile trebuie sa fie efectuate de catre persoane juridice autorizate de
catre ISCIR, cu respectarea prevederilor prezentei prescripiii tehnice;

d) exploatarea corecta si legala a sistemelor / componentelor pe care le au in evidenta;

e) existenta instructiunilor de folosire in conditii de siguranta a fiecarui sistem /
componenta;

f) anuntarea ISCIR, telefonic si / sau in scris, in maximum 8 ore de la data luarii la
cunostinta, despre producerea unor avarii sau accidente la sistemele / componentele
pe care le au in evidenta;

g) anuntarea conducerii detfinatorului (inclusiv In scris) despre necesitatea opririi unor
sisteme, din cauza defectiunilor aparute ori ca urmare a necesitatii efectuarii unor
lucrari de intretinere, verificare, revizii, inlocuiri de piese sau reparatii capitale;

h) anuntarea conducerii detinatorului (inclusiv in scris) despre nerespectarea de catre
personalul de exploatare a regimului de folosire a sistemelor / componentelor;

i) urmarirea si pregatirea sistemelor / componentelor pentru verificarile tehnice oficiale
si participarea activa la efectuarea acestora;

j) urmarirea realizarii in termen a dispozitiilor date prin Procesele Verbale de verificare
tehnica, examinarea in mod regulat a registrului de evidenta a functionarii sistemelor
/ componentelor si luarea masurilor pentru remedierea imediata a defectiunilor
semnalate;

113



PT N SCP 1-2008

ANEXA 14 Pag. 4 din 5

OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA SISTEMELE
TEHNOLOGICE S| COMPONENTELE CARE RETIN PRESIUNEA
si ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE
(continuare)
5. Personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, are urmatoarele drepturi:

a)sa asiste la cercetarea avariilor sau accidentelor produse la sistemele /
componentele pe care le au in evidenta, in vederea furnizarii tuturor informatiilor
organelor de cercetare a evenimentelor;

b) sa faca propuneri conducerii detinatorului sistemelor / componentelor in vederea
imbunatatirii conditiilor de exploatare;

c) sa faca propuneri conducerii detinatorului sistemelor / componentelor in vederea
achizitionarii de scule, dispozitive, aparatura de masura si control, precum si
echipamente de protectie pentru ca desfasurarea activitatii de RSVTI sa se faca in
cele mai bune conditji;

d) sa beneficieze periodic, cel putin o data la 2 ani, de participare la cursuri sau
instructaje in domeniu, realizate de persoane juridice autorizate / acceptate de catre
ISCIR;

e) sa faca parte din comisiile de achizitie a sistemelor / componentelor;

f) sa anunte ISCIR despre nerespectarea dispozitilor legale privind achizitia,
intretinerea, repararea sau exploatarea in conditii de siguranta a sistemelor /
componentelor;

6. In legaturd cu persoanele juridice care detin si exploateazd sistemele tehnologice sau
componentele care retin presiunea, in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice,
ISCIR are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre
persoanele juridice care solicita autorizarea de functionare a sistemelor tehnologice
si situatia existents;

b) sa verifice personalul tehnic propus pentru autorizare, privind pregatirea in domeniu
si cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a reglementarilor din Capitolul |,
Sectiunea a 3-a;

c) sa verifice existenta prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + ¢;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditiilor de autorizare a functionarii prevazute de
prezenta prescriptie tehnica, autorizatia conform modelului din Anexa 13.

7. Orice incalcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice:

a) de catre detinator, poate fi sanctionatd cu oprirea functionarii instalatiilor /
echipamentelor ISCIR si / sau sigilarea instalatiilor / echipamentelor;

b) de catre personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, poate atrage
suspendarea autorizatiei ISCIR pe o perioada de maxim 6 luni. Pentru abateri
repetate se poate lua masura retragerii autorizatiei de RSVTI; daca in urma
verificarilor desfasurate de catre ISCIR, inaintea expirarii termenului de sanctionare,
se constata ca nu s-a intrat in legalitate, suspendarea autorizatiei se poate prelungi
pentru inca 6 luni; prelungirea sanciiunii se poate realiza pana la indeplinirea tuturor
conditiilor legale de catre persoana sanctionata.

Oprirea functionarii instalatiilor / echipamentelor ISCIR si / sau sigilarea instalatiilor /

echipamentelor se suspenda in momentul in care, in urma verificarilor desfasurate de

catre ISCIR, cauzele care au condus la aceasta masura au fost remediate si instalatiile
| echipamentele pot functiona in conditi de siguranta, iar personalul tehnic de
specialitate autorizat, RSVTI, indeplineste cerintele legale.

114



PT N SCP 1-2008

ANEXA 14 Pag. 5din5

OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA SISTEMELE
TEHNOLOGICE SI COMPONENTELE CARE RETIN PRESIUNEA
si ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de ciitre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE
(continuare)

DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE
(antetul persoanei juridice)
DECIZIENTr. ................ din ..o
Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de siguranta a sistemelor /
componentelor care retfin presiunea montate / instalate in sisteme sub presiune, de securitate
nucleara, din instalatii nucleare, prin care persoanele juridice de erﬁ)ﬂatare sunt obligate sa
numeasca personal tehnic de specialitate, ingineri, in ra cu numarul si complexitatea
sistemelor / componentelor care retin presiunea, care sa fie“autorizgti de catre ISCIR, in vederea

(Numele) il ... (manager/director, etc.)
numit in baza a rdi ) 1 ([ S din data

erator Responsabil cu

supraveg ificarea tehnica 1o T R , In
cadrul unita AR,

Art. 2. i . n prezepta decizie, are toate drepturile si obligatiile
specificatg 1 i is|de catre Inspectorul de Stat Sef al ISCIR, publicat in
Monitorul [ jei nr. pt. 2006 cu modificarile si completarile ulterioare si
din prescripti i P 1 — 2008, fisa postului urméand a fi completata in acest sens.

Art. 3. bil cu supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor este
obligat s3 asca| siJsa aplice intocmai prevederile legislatiei in vigoare si ale prescripfiei
tehnice N .

Art. 4| Activitatea Operatorului Responsabil cu supravegherea si verificarea tehnica a
instalatiil fi. coordonata si indrumata din partea conducerii de catre

...................................................... care raspunde Tmpreuna cu acesta de luarea masurilor pentru
aplicarea legislatiei in vigoare si a prescriptiei tehnice.

Art. 5. Incalcarea obligatiilor previzute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
raspunderea juridica a persoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitjilor
legale in vigoare.

Art. 6. Salariatului identificat la Art. 1 va urma un curs de specializare / perfectionare in
domeniul RSVTI, in vederea participarii le examenul sustinut in fata unei comisii din partea
ISCIR, pentru dobéandirea autorizatiei de Operator Responsabil cu supravegherea si verificarea
tehnica a instalatiilor.

Art. 7. Prezenta decizie va fi adusa la cunostinta salariatului identificat la Art. 1, de catre
compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa autorizarea responsabilului de catre
ISCIR.

MANAGER,
OFICIUL JURIDIC Numele si prenumele............oocciiiiiiiiee
Numele gi prenumele...........ccccovvvviiiiiiiinnnnns (Semnétura gi stampila).............ccccceeevveeeeennennnn.
(Semnatura si stampila)...............cccccoeveeevennnnn.
Data: ...
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REGISTRUL DE EVIDENTA A COMPONENTELOR / INSTALATIILOR

Denumire Nr de
Amplasarea a fabrical_;ie Proces verbal | Scadent
o instalatiei instalatiei sau [ autorizatie | a Obs
8 (localitatea, : ) Fabricant funci_;i@are / | urmatoar
= B . | inventar/a :
g -qa; §t(rjada, nr., sector, parametrl n de y;,a o ei e
3 g judet) Iprincipali fabricatie / autornizarii verificari
1 2 3 4 5 —16 7 8
\ _
\ L
P
£ \ !
LN ]
o | L /
| | L1
| | /
| L
[T s
[ \ J
\/ ~
[
[
=
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PROCES-VERBAL DE VERIFICARE TEHNICA
(la scadenta)

Formular cod ..... ed. ..., rev. ...
o RN, ISCIR
PROCES-VERBAL DE | ...
VERIFICARE TEHNICA Adresa........ccooiiiiiiii
N Telefon.....ccooviiiii
FaX...oooooeviiiiiii
.................. cuocazia .................. efectuat(d) in baza prevederilor ? .....

................................................ si ‘prescriptiilor tehnice aplicabile¥7|.............cccceeo. la
................................................... IPeeeiiiiii i i e e eiied.. o €U NUMAruUl de fabricatie
...................... . aviand parametrii ultimei

SH . nr. judetr” sector ..\...|.....L<T.. ...

Dupa aceasta Verificare

Scadenta urmatoarei verifica

avizare, verificare te .
pozitia........., pcl.....].. ian in conformitate cu prevederile legii 348 / 2004 si a Ordinului 1840 /
2004, sunt in val e eeiiiiiiieinn.. lei.

Suma i a se va vira / achita, in contul ISCIR nr. RO0O8TREZ7005025XXX000281,

deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Publica a Municipiului Bucuresti.

Am luat la cunostinta

Inspector de Detinator/ Responsabil cu Delegatul persoanei ~  .........
Specialitate ISCIR  Solicitant supravegherea si  juridice, (montator,
verificarea tehnica reparator, intretinator etc.
a instalatjilor)
I T 1= o

S MDA L. e

Y Functia, numele si prenumele.

2 Se va preciza: Hotararea Guvernului de organizare si functionare a ISCIR in vigoare la data
intocmirii PV (de exemplu: Hotararea Guvernului nr. 1.340 / 2001, cu modificarile si completarile
ulterioare) , care a stat la baza efectuarii verificarii tehnice.

¥ Se va preciza prescriptia tehnica aplicabila, care a stat la baza efectuarii verificarii tehnice.

%) Se vor preciza parametrii de functionare ai instalatiei, functie de felul (tipul) acesteia.

% 6) Se poate completa si cu alte persoane cu responsabilitati in domeniu
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DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea acceptului ISCIR de a proiecta si de a inregistra proiecte

Domeniile de proiectare sunt precizate in tabelul de mai jos:

TG
C
Q| )
Nr. SY &
DOMENII DE PROIECTARE Z0 -
crt. o .9l
8l 8
o<l o
1. Recipiente
2. Sisteme de conducte
3. Conducte si elemente de conducte
4, Pompe
5. Armaturi
6. Dispozitive de protectie la suprapresiune

A. in vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice de proiectare,
specializate, care solicita pentru prima data acceptarea pentru proiectare si inregistrare
proiecte, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 8;
c) memoriu de prezentare:
I. scurtistoric, forma de proprietate;
II. dotari tehnico — materiale si resurse umane:
i. lista de dotari cu echipamente si softuri utilizate pentru activitatea solicitata;
ii. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistem de
management al calitatii, controlul, verificarea si validarea proiectarii, etc.;
d) documente societate:
I. copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi, semnata si
stampilata de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de activitate
pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului nr. 601/2001
al Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea clasificarii
activitatilor din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile
ulterioare;
Il. copie dupa Certificatul de inregistrare fiscal3;
e) lista cu prescriptiile tehnice, standardele si codurile aplicabile, folosite n
proiectare (ASME, ANSI, API, CSA / CAN, B 51, B 31.1, etc.);
f) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru acceptare RTVI:
|. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 4;
[I. curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
g) copii dupa Autorizari / atestari / certificari / documente de acceptare detinute:
|. autorizatie CNCAN;
Il. document de acceptare de la detinator sau de la contractor (dupa caz);
[ll. alte atestari sau certificari detinute (ASME, I1SO, etc.);
Evaluarea tehnica este efectuatda numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.
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DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea acceptului de a proiecta si de a inregistra proiecte
(continuare)

A 1. In vederea demardrii activitatilor de evaluare tehnicd ISCIR, in cazul actualizarii acceptului
ISCIR, persoanele juridice de proiectare specializate, vor depune la sediul ISCIR, Tnainte de
expirarea valabilitatii acceptului pe care il detin, un dosar al carui continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 8;
c) documente societate: copie dupa Certificatul de inregistrare fiscala (numai in cazul
in care au fost efectuate modificari) RE
d) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru RTVI 2,
I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 4;
[I. curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
e) copii dupa Autorizari / atestari / certificari / documente de acceptare detinute:
|. autorizatie CNCAN;
[l. document de acceptare de la detinator sau de la contractor (dupa caz);
[ll. alte atestari sau certificari detinute (ASME, I1SO, etc.);
NOTA: " se refer4 la cazul in care se mentine CUI si Numérul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
? se refera numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in documentul de
acceptare detinut.

Pe perioada valabilitatii acceptului, persoana juridica poate fi verificata de catre inspectorii de
specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitatii de a efectua activitatea pentru
care a fost acceptata precum si cu privire la respectarea prevederilor prescriptiei tehnice.

Evaluarea tehnica este efectuatda numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

B. (1) In cazul extinderii domeniului de activitate (modificarea parametrilor sau suplimentarea
domeniului de activitate), persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR documentele prevazute
la subpunctul A 1.
(2) In cazul completarii sau modificarii personalului tehnic de specialitate nominalizat RTVI
persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR urmatoarele documente:
a) cerere;
b) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru RTVI:
I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 4;
[I. curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
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DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea acceptului de a proiecta si de a inregistra proiecte
(continuare)

(3) Daca in urma evaluarilor tehnice efectuate de catre inspectorul de specialitate al ISCIR,
persoana juridica Tndeplineste conditile de extindere a domeniului de activitate / personalul
propus pentru RTVI indeplineste conditile de acceptare, ISCIR va elibera un nou document de
acceptare, cu acelasi termen de valabilitate.

C. in cazul modificarii actului constitutiv sau dupa caz, al altor elemente care au stat la baza
acceptarii de catre ISCIR a unei persoane juridice, se va elibera un nou document cuprinzand
noile date de identificare ale persoanei juridice, pe baza documentatiei doveditoare depuse la
ISCIR si cu acelasi termen de valabilitate cu al documentului initial.

D. in cazul in care, prin reorganizare judiciara, fuziune sau divizare a persoanei juridice acceptate
de catre ISCIR, patrimoniul acesteia se transfera uneia sau mai multor persoane juridice existente
sau care iau astfel fiinta, aceasta / acestea vor necesita o noua evaluare si acceptare din partea
ISCIR.
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DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea acceptului de a proiecta si de a inregistra proiecte
(continuare)

DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE-

(antetul persoanei juridice)

DECIZIENTr. ................ din ...

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de siguranta a sistemelor /
componentelor care retin presiunea, montate / instalate in sisteme sub presiune, de securitate
nucleara, din instalatii nucleare, prin care persoanele juridice de proiectare sunt obligate sa
numeasca personal tehnic de specialitate, ingineri, in raport cu numarul si complexitatea
proiectelor sistemelor / componentelor care retin presiunea, care sa fie acceptati de catre ISCIR,
in vederea aplicarii masurilor prevazute de prescriptia tehnica, <

(Numele) ..ccooeeeeeeeeeiiieee, in calitate de ... anager/director, etc.)
numitin baza ..........ccceevviiiiiiiiiiinns i etc.) pr. din data

Art.1. Incepand cu data de . salarigtul D-Ul (DNa) ...... Lo,

avand in prezent funciia dg il Tehnic cu
Verificarea si inregi , In cadrul
unitatii, urma [

Art. 2 re toate drepturile si obligatiile

sens.
Art. 3. R istrarea proiectelor este obligat sa cunoasca si sa
aplice into A vigoare si ale prescriptiei tehnice N SCP 1 — 2008.
Art. 4. Activi g cu Verificarea si Inregistrarea proiectelor va fi coordonat si
indrumata din partea congucerii de Catre .............cccccoeeveiiiiiiiiiieiiie care raspunde impreuna
cu acesta asurilor pentru aplicarea legislatiei in vigoare si a prescriptiei tehnice.

Art. 5. Incélcaréa obligatiilor prevazute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
raspunderea juridica a persoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitjilor
legale in vigoare.

Art. 6. Prezenta decizie va fi adusa la cunostinta salariatului identificat la Art. 1, de catre
compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa acceptarea responsabilului de catre
ISCIR.

MANAGER,
OFICIUL JURIDIC Numele si prenumele.............................
Numele si prenumele............................ (Semnatura gi stampila)..........................
(Semnaétura si stampila)............................
D= | ¢=
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE DE PROIECTARE
SI ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACCEPTAREA ACESTOR PERSOANE JURIDICE

1. Persoanele juridice de proiectare acceptate de céatre ISCIR trebuie sa numeasca prin decizie
interna, conform modelului din Anexa 17, pag. 4, personal de specialitate, Responsabil Tehnic cu
Verificarea si Inregistrarea proiectelor RTVI.
Personalul de specialitate RTVI, numit prin decizie pentru inregistrarea proiectelor va fi propus
pentru a fi evaluat si acceptat de catre ISCIR pentru a efectua aceasta activitate.
2. Personalul de specialitate RTVI, numit prin decizie si care urmeaza a fi acceptat de catre ISCIR
pentru inregistrarea proiectelor, trebuie sa fie absolvent al unui institut de invatamant superior
tehnic de lunga durata si sa aiba o vechime in specialitate de cel putin 8 ani, din care cel putin 3
ani in proiectare sau 5 ani in constructia sau repararea sistemelor / componentelor care retin
presiunea si suporturile lor.
3. Persoanele juridice de proiectare acceptate de catre ISCIR au urmatoarele obligatii si
raspunderi:

3.1. Generale:

a) sa numeasca personal de specialitate Tn numarul suficient care sa efectueze
inregistrarea proiectelor elaborate, din punct de vedere al sigurantei in functionare, si
care, va raspunde impreuna cu proiectantul, de aplicarea prevederilor din prezenta
prescriptie tehnica, semnand proiectele in acest sens;

b) sa propuna, in vederea acceptarii de catre ISCIR, personalul de specialitate care
urmeaza sa inregistreze proiectele proprii, in limita competentelor stabilite de ISCIR;

c) sa elaboreze, in cadrul proiectelor, desenul tip de ansamblu, cuprinzand principalele
conditii inclusiv volumul examinarilor si incercarilor, in conformitate cu prevederile
prescriptiei tehnice si a reglementarilor din Capitolul |, Sectiunea a 3-a, care sa
permita verificarea parametrilor de siguranta ai sistemelor / componentelor care retin
presiunea si suporturile lor, in timpul fabricarii, la montare, la locul de instalare, pentru
emiterea autorizatiei de functionare si in exploatare;

d) sa intocmeasca si sa prezinte ,pachetul de documentatie pentru inregistrare" pentru
inregistrare, cu privire la respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

e) sa elaboreze instructiuni tehnice pentru exploatarea, intretinerea, verificarea si
repararea sistemelor / componentelor care retin presiunea si suporturile lor si care sa
cuprinda si datele necesare pentru pregatirea personalului de exploatare;

f) sa posede prezenta prescriptie tehnica;

g) sa adopte solutii constructive care sa permita functionarea componentelor care retin
presiunea si suporturile lor in conditii de siguranta, conform prevederilor prezentei
prescriptii tehnice;

h) sa tina evidenta proiectelor inregistrate;

i) sa informeze periodic (trimestrial) ISCIR de lucrarile de proiectare efectuate,
parametrii / clasa nucleara / numele persoanei care a efectuat inregistrarea;

j) saia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate sa-si poata
indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa, sa comunice in scris
la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv si sa definitiveze modificarea
numai dupa confirmarea acesteia de catre ISCIR;

3.2. Persoanele juridice de proiectare a centralei:

a) sa pregateasca documentatia de sistem (documentatia de proiectare) pentru toate

sistemele care au ca cerin{a respectarea prevederilor acestei prescriptii tehnice;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE DE PROIECTARE
SI ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACCEPTAREA ACESTOR PERSOANE JURIDICE
(continuare)

b) sa intocmeasca si sa transmita spre aprobare la CNCAN, urmatoarele documente:

I. ,Lista de clasificare a sistemului” (,System classification list”), care va identifica
toate sistemele care retin presiunea (nucleare si ne nucleare) si clasificarea
fiecarui sistem; Ea va cuprinde urmatoarele informatii, pentru fiecare sistem:

1. identificarea sistemului (titlul si numarul de referinta);
2. numarul si revizia schemei tehnologice (,Flowsheet”);
3. clasificarile sistemului;

4. data efectiva pentru standardele aplicabile”

5. categoria si nivelul seismic;

II. ,Raportul de protectie la suprapresiune” (,Overpressure protection report”)

individual pentru fiecare sistem, inainte de testul hidrostatic, si va contine:
1. identificarea sistemului;
2. descrierea sistemului;
3. metodele de proteciie la suprapresiune;
4. componente izolabile (deconectabile);

c) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitafii pentru
activitatea de proiectare acceptabil de detinator si autorizat in conformitate cu
legislatia in vigoare;

d) sa obtina documentul de acceptare de proiectare si inregistrare proiecte de la
detinator si de la ISCIR;

3.3. Persoanele juridice de proiectare a sistemelor:

a) sa pregateasca specificatiile pentru toate conductele si componentele pentru toate
sistemele care au ca cerin{a respectarea prevederilor acestei prescriptii tehnice;

b) sa intocmeasca schema tehnologica ,Flow sheet”, desenele proiectului, calculele,
cerintele de material, si specificatia de instalare pentru sistemele tehnologice;

c) sa verifice ,Raportul de proiectare / Analiza de tensiuni” pentru conducte si
componentele care retin presiunea si suporturile lor;

d) sa verifice desenele conductelor si componentelor care retfin presiunea si suporturile
lor;

e) sa inregistreze desenele sistemului;

f) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de proiectare acceptabil de detinator si autorizat in conformitate cu
legislatia in vigoare;

g) sa obtina documentul de acceptare de proiectare si inregistrare proiecte de la
detinator si de la ISCIR;

3.4. Persoanele juridice de proiectare a conductelor:

a) sa pregateasca desenele proiectului, calculele, cerintele pentru materiale,
specificatiile pentru instalarea conductelor;

b) sa intocmeasca ,Raportul de proiectare / Analiza de tensiuni” pentru conducte,
certificat de o persoana fizica acceptata de catre ISCIR sau de un inginer profesional
inregistrat, competent in domeniu;

c) sa verifice desenele si documentele fabricantului conductelor din punct de vedere al
conformitatii cu specificatia de proiectare si documentatia sistemului;

d) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de proiectare acceptabil de detinator, autorizat in conformitate cu legislatia
in vigoare;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE DE PROIECTARE
SI ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACCEPTAREA ACESTOR PERSOANE JURIDICE
(continuare)

e) sa obtina documentul de acceptare de proiectare si inregistrare proiecte de la
detinator / contractor (dupa caz) si de la ISCIR;

3.5. Persoanele juridice de proiectare a componentelor care retin presiunea:

a) sa pregateasca desenele proiectului, calculele, specificatiile de fabricare si instalare,
cerintele pentru materiale, si alte specificatii pentru produs, pentru respectarea
cerintelor prezentei prescriptii;

b) sa intocmeasca ,Raportul de proiectare / Analiza de tensiuni”, cand este cerut,
pentru conducte, certificat de o persoana fizica acceptata de catre ISCIR sau de un
inginer profesional inregistrat, competent in domeniu;

C) sa pregateasca ,Pachetul de documentatie pentru inregistrare” si sa il inregistreze;

d) sa verifice acceptabilitatea desenelor si documentelor fabricantului din punct de
vedere al conformitatii cu documentatia de proiectare inregistrata;

e) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de proiectare acceptabil de detinator si autorizat in conformitate cu
legislatia in vigoare;

f) sa obtina documentul de acceptare de proiectare si inregistrare proiecte de la
detinator / contractor (dupa caz) si de la ISCIR;

4. Personalul acceptat de catre ISCIR sa inregistreze proiectele, RTVI, are urmatoarele obligatii si
raspunderi:

a) sa verifice proiectele din punct de vedere al respectarii prevederilor prezentei
prescriptii tehnice privind siguranta in functionare a sistemelor / componentelor care
retin presiunea si suporturile lor;

b) sa inregistreze proiectele, in limita domeniului stabilit de catre ISCIR, in conformitate
cu prevederile Capitolului I, Sectiunea a 3-a;

c) sa confirme pe DTA si pe Raportul de proiectare / Analiza de Tensiuni inregistrarea,
inscriind pe acestea numarul de inregistrare al sistemelor sau componentelor care
retin presiunea.

5. In legéturd cu acceptarea Persoanelor juridice de proiectare in conformitate cu prevederile
prezentei prescriptii tehnice, ISCIR are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre persoanele
juridice de proiectare care solicitd acceptarea si situatia existent3;

b) sa verifice personalul tehnic de specialitate propus pentru acceptare, RTVI, privind
pregatirea in domeniu si cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a
reglementarilor din Capitolul |, Sectiunea a 3-a;

c) sa verifice existenta prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + c;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditiilor de acceptare prevazute de prezenta
prescriptie tehnica, documentul de acceptare.

6. Orice incélcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice de catre personalul tehnic de
specialitate acceptat poate atrage suspendarea acceptului ISCIR a persoanei juridice pe o
perioada de 1 la 3 luni. Pentru abateri repetate se poate lua masura anularii acceptului ISCIR. Tn
cazul anularii acceptului, persoana juridica poate solicita evaluarea in vederea obtinerii unei noi
acceptari dupa minim 6 luni de la data intocmirii PV de anulare a acceptului.
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Domeniile de autorizare sunt precizate in tabelul de mai jos:

Cu -
responsab. |8 | &
de © nl e

NT. iect 3 .ol 3

crt. DOMENII DE AUTORIZARE proiectare S<¥e| &

25l 2
DA |NU | &2~ 3
o=l =g

1. Fabricare recipiente

2. Fabricare conducte si elemente de conducte

3. Fabricare pompe

4. Fabricare armaturi

5. Fabricare dispozitive de protectie la suprapresiune

6. Montare recipiente

7. Montare conducte si elemente de conducte

8. Montare pompe

9. Montare armaturi

10. | Instalare recipiente N/A | N/A

11. | Instalare pompe N/A | N/A

12. | Instalare dispozitive de protectie la suprapresiune N/A | N/A

13. | Reparare recipiente

14. | Reparare conducte si elemente de conducte

15. | Reparare pompe

16. | Reparare armaturi

17. | Reparare dispozitive de protectie la suprapresiune

18. | Modificare recipiente

19. | Modificare conducte si elemente de conducte

20. | Modificare pompe

21. | Modificare armaturi

22. | Modificare dispozitive de proteciie la suprapresiune

23 Verificare / reglare dispozitive de protectie la NA | A

suprapresiune

A. In vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice specializate,
care solicita pentru prima data autorizarea, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui
continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 8;
c) memoriu de prezentare:
|. scurtistoric, forma de proprietate;
II. dotari tehnico — materiale si resurse umane:

i. lista de dotari cu utilaje utilizate pentru activitatile solicitate - fabricare,
montare, instalare, modificare, reparare, verificare / reglare (pentru dispozitive
de protectie la suprapresiune) pentru operatii de prelucrare prin aschiere,
forjare, tratament termic, sudare, etc.;

ii. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistemul de managent
al calitatii, descrierea proceselor si a punctelor de control (pe flux si / sau la
final);
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iii. lista de dotari pentru laboratoarele proprii pentru examinari nedistructive si /
sau examinari distructive, metode si aparatura de examinare nedistructiva si /
sau distructiva;

iv. lista cu dotari si parametrii pentru standurile de fincercari hidrostatice,
pneumatice, de etanseitate, etc.

d) documente societate:

I. copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi, semnata si
stampilata de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de activitate
pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului nr.601/2001 al
Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea activitatilor
din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile ulterioare;

Il. copie dupa Certificatul de inregistrare fiscal3;

e) lista cu procedurile proprii, aplicabile, aprobate de catre ISCIR (Proba
Hidrostatica, Proba Pneumatica, Proba de Etanseitate, CND, Certificare reproducere
marcaje, etc.);

f) lista cu procedurile de sudare aprobate de catre ISCIR / numar ISCIR (NP) / data /
material / grosime / pozitie de sudare;

g) lista cu personalul tehnic pentru activitati de sudare si / sau CND:

I. lista cu sudorii autorizati ISCIR / numar autorizatie / data expirarii;

II. lista cu personalul CND autorizat ISCIR / numar autorizatie / nivel / tip
examinare / data expirarii;

h) documentele specifice pentru fiecare din persoanele propuse pentru acceptare:

|. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 10;

[I. curriculum Vitae;

lll. fisa postului;

IV. copie dupa documentele de studii;

V. copie dupa documentele de calificare, pentru RTS;

VI. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;

i) copii dupa Autorizari / acreditari / atestari / certificari:

I. autorizatie CNCAN;

Il. certificat de acreditare a laboratorului de examinari distructive propriu sau a
laboratorului cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie,
ori Proces Vebal de evaluare de catre ISCIR a competentei laboratorului, dupa
caz,

[ll. autorizatia laboratorului de examinari nedistructive propriu sau a laboratorului cu
care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie;

IV. document de atestare a competentei personalului metrolog — verificator, propriu
sau cu care se colaboreaza, in baza unui contract ferm anexat in copie;

V. alte atestari sau certificari detinute (ASME, I1SO, etc.);

Evaluarea tehnica este efectuatda numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

A.1 In cazul in care persoanele juridice solicita autorizarea cu responsabilititi de proiectare,
vor depune la sediul ISCIR un dosar suplimentar, al carui continut trebuie sa fie:

a) lista documentelor;
b) memoriu de prezentare: dotari tehnico — materiale si resurse umane:
I. lista de dotari cu echipamente si softuri utilizate pentru activitatea solicitata;
II. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistem de management
al calitatii, controlul, verificarea si validarea proiectarii, etc.;
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c) documente societate: copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi,
semnata si stampilatda de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de
activitate pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului
nr.601/2001 al Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea
activitatilor din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile ulterioare;

d) lista cu prescriptiile tehnice, standardele si codurile aplicabile, folosite in
proiectare (ASME, ANSI, API, CSA/ CAN, B 51, B 31.1, etc.);

e) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru RTVI:

|. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 4;

[I. curriculum Vitae;

lll. fisa postului;

IV. copie dupa documentele de studii;

V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de

Inspector Resurse Umane si Director;

f) copii dupa Autorizari / documente de acceptare:

|. autorizatie CNCAN;

II.  document de acceptare de la detinator;

Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

A 2. in vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, in cazul reautorizarii,
persoanele juridice specializate, vor depune la sediul ISCIR, inainte cu cel putin 30 de zile de
expirarea valabilitatii autorizatiei pe care o detin, un dosar al carui confinut trebuie sa fie:

a) lista documentelor;

b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 8;

c) documente societate: copie dupa Certificatul de inregistrare fiscala (numai in cazul
in care au fost efectuate modificari) ;

d) lista cu personalul tehnic pentru activitati de sudare si / sau CND:

|. lista cu sudorii autorizati ISCIR / numar autorizatie / data expirarii;

[I. lista cu personalul CND autorizat ISCIR / numar autorizatie / nivel / tip

examinare / data expirarii;

e) documente specifice pentru fiecare persoana propusi pentru acceptare 2':

|. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 10;

[I. curriculum Vitae;

lll. fisa postului;

IV. copie dupa documentele de studii;

V. copie dupa documentele de calificare, pentru RTS;

VI. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de

Inspector Resurse Umane si Director;
f) copii dupa Autorizari / acreditari / atestari / certificari:
I. autorizatie ISCIR;

[I. autorizatie CNCAN;

lll. certificat de acreditare a laboratorului de examinari distructive propriu sau a
laboratorului cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie,
ori Proces Vebal de evaluare de catre ISCIR a competentei laboratorului, dupa
caz;

IV. autorizatia laboratorului de examinari nedistructive propriu sau a laboratorului

cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie;

V. document de atestare a competentei personalului metrolog — verificator, propriu

sau cu care se colaboreaza, in baza unui contract ferm anexat in copie;
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VI. alte atestari sau certificari detinute (ASME, 1SO, etc.);
NOTA: " se refera la cazul in care se mentine CUI si Numérul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
2 se refera numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in Anexa la
autorizatia detinuta.

Pe perioada valabilitatii autorizatiei, persoana juridica autorizata poate fi verificata de catre
inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitati de a efectua
activitatea pentru care a fost autorizatd precum si cu privire la respectarea prevederilor
prescriptiei tehnice, in baza careia s-a acordat autorizatja.

A 3. In cazul in care persoanele juridice solicitd reautorizarea cu responsabilitati de
proiectare, vor depune la sediul ISCIR, inainte cu cel putin 30 de zile de expirarea valabilitatji
autorizatiei pe care o detin, un dosar suplimentar al carui continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 8;
c) documente societate: copie dupa Certificatul de inregistrare fiscala (numai in cazul
in care au fost efectuate modificari) RE
d) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru RTVI 2,
|.  decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 4;
[I.  curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
e) copii dupa Autorizari / documente acceptare / atestari / certificari:
I. autorizatie ISCIR;
[I. autorizatie CNCAN;
lll.  document de acceptare de la detinator;
IV. alte atestari sau certificari detinute (ASME, 1SO, etc.);
NOTA: " se refera la cazul in care se mentine CUI si Numérul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
2 se refera numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in Anexa la
autorizatia detinuta.
Pe perioada valabilitatii acceptului, persoana juridica autorizata va fi verificata de catre inspectorii
de specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitati de a efectua activitatea
pentru care a fost acceptata precum si cu privire la respectarea prevederilor prescriptiei tehnice.
Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

B. (1) in cazul extinderii domeniului de activitate (modificarea parametrilor sau suplimentarea
domeniului de activitate) pentru un tip de autorizatie, persoana juridica solicitanta va depune la
ISCIR documentele prevazute la art. A 1.
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(2) In cazul completarii sau modificarii personalului tehnic de specialitate nominalizat in
Anexa la autorizatia detinuta, persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR urmatoarele
documente:

a) cerere, conform modelului din Anexa 19, pag. 8;
b) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru acceptare:
|. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 10;
[I. curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;

(3) Daca in urma evaluarilor tehnice efectuate de catre inspectorul de specialitate al ISCIR,
persoana juridica Tndeplineste conditile de extindere a domeniului de activitate / personalul
propus pentru acceptare indeplineste conditiile, ISCIR va emite o completare la autorizatia
existenta, cu acelasi termen de valabilitate.

C. in cazul modificarii actului constitutiv sau dupa caz, al altor elemente care au stat la baza
autorizarii de catre ISCIR a unei persoane juridice, se va proceda astfel:

a) daca nu se modifica conditiile care au stat la baza emiterii autorizatiei (schimbarea
formei juridice, denumirii, sediului social, schimbari in structura actionariatului,
modificarea capitalului social, etc.) se va elibera o autorizatie cuprinzand noile date de
identificare ale persoanei juridice, pe baza documentatiei doveditoare depuse la
ISCIR si cu acelasi termen de valabilitate cu al autorizatiei initiale.

b) daca se modifica conditiile care au stat la baza emiterii autorizatiei, potrivit prescriptiei
tehnice (schimbarea CUI, nr. in Registrul Comertului, etc.) se va elibera o noua
autorizatie pe baza documentatiei depuse in acest sens de catre persoana juridica
solicitanta, cu achitarea tarifului de autorizare.

D. in cazul in care, prin reorganizare judiciara, fuziune sau divizare a persoanei juridice autorizate
de catre ISCIR, patrimoniul acesteia se transfera uneia sau mai multor persoane juridice existente
sau care iau astfel fiinta, aceasta / acestea vor necesita o noua autorizare din partea ISCIR.

E. Eliberarea duplicatelor de pe autorizatii se va face de catre ISCIR in urmatoarele cazuri si in
urmatoarele conditii:
a) in cazul pierderii autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, in copie, a
actului de inregistrare a pierderii la Monitorul Oficial al Romaniei;
b) in cazul furtului autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, in copie, a
actului de inregistrare a reclamarii furtului la Politie;
c) in cazul deteriorarii autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, in original, a
autorizatjei deteriorate, dupa caz.

F. In vederea demararii activititilor de evaluare tehnicd ISCIR, persoanele juridice externe
specializate, care solicita autorizarea, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut
trebuie sa fie:
a) cerere, care trebuie sa contina urmatoarele informatii:
I. tipul lucrarilor: fabricare, montare, instalare, modificare, reparare sau verificare /
reglare - dispozitive de protectie la suprapresiune;
[l.  domeniul (conform tabelului de mai sus);
lll. clasa nucleara (1, 2, 3, 1C, 2C, 3C, 4/ MC, S, 6);
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IV. parametrii solicitati (dupa caz):
i. presiunea maxima - P max. [MPa];
i. temperatura minima respectiv maxima - T min./ T max. [° C];
ii. volum maxim - V max. [m?];
iv. diametru maxim - D max. [mm]; s.a.

b) chestionar de evaluare generala a persoanei juridice externe de catre ISCIR
(Anexa 19, pag. 11 + 13);

c) copii dupa Certificate / Autorizatii detinute:

|. detinatori de certificare ASME ,construction”, ,fabrication” sau detinatori de
simbol ASME, pentru domeniul respectiv;
[l. detinatori de Autorizati emise de organisme similare din Canada, pentru
domeniul respectiv;
[ll. detinatori de certificate ISO 9001 pentru domeniul respectiv (numai pentru
componente nenucleare — clasa 6);
Evaluarile tehnice au loc la sediul solicitantului sau la sediul ISCIR, dupa caz, si constau din:

a) verificarea existentei autorizarilor / certificarilor Sistemului de Management al Calitatii
in conformitate cu legislatia in vigoare;

b) verificarea existentei procedurilor specifice de control si testare pe parcursul fabricarii,
montarii, instalarii sau repararii si modalitatea de acceptare a acestora, in
conformitate cu cerintele codului ASME Sect. Ill / ASME Sect. VIII;

c) verificarea modului de acceptare a subfurnizorilor si a serviciilor externalizate;

d) stabilirea datelor ce urmeaza a fi incluse in Desenul Tip de Ansamblu;

e) stabilirea modalitatii de inregistrare a Pachetului de documentatie pentru inregistrare,
in conformitate cu cerintele codului ASME Sect. Ill si / sau cu cerintele standardului
CSA CAN 285.0, editia aplicabila;

f) stabilirea continutului si a cerintelor privind intocmirea si aprobarea ITP — urilor;

g) stabilirea cerintelor privind supravegherea si inspectiile in timpul fabricarii, montarii,
modificarii, instalarii sau repararii;

h) verificarea (prin sondaj) a trasabilitatii produselor / componentelor;

i) verificarea CMTR - urilor (prin sondaj), pentru materialele ce urmeaza a fi folosite la
fabricarea, montarea, instalarea sau repararea produselor, in conformitate cu
cerintele codului ASME Sect. Il / ASME Sect. VI,

j) verificarea existentei procedurilor de sudare calificate, in conformitate cu prevederile
reglementarilor tehnice ASME Sect. Il / ASME Sect. VIII (prin sondaj);

k) verificarea existentei calificarii performantei sudorilor, in conformitate cu cerintele
codului ASME Sect. Ill / ASME Sect. VIII (prin sondaj);

I) verificarea existentei calificarii personalului pentru examinari nedistructive (prin
sondaj);

m) verificarea existentei laboratoarelor de examinari nedistructive, distructive si calibrare
a mijloacelor de masura precum si certificarile / acreditarile pe care acestea le detin -
in conformitate cu cerintele codului ASME Sect. Ill / ASME Sect. VIII;

n) verificarea existentei standurilor pentru teste hidrostatice, pneumatice si de
etanseitate si verificarea corelarii parametrilor standurilor de testare cu valorile
specificate prin documentatia constructiva;

0) stabilirea listei cu tipurile si caracteristicile / parametrii componentelor ce urmeaza sa
fie fabricate, montate, instalate, modificate, reparate;

p) stabilirea listei cu produsele ce urmeaza a fi fabricate, montate, instalate, modificate,
reparate;
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In cazul in care in perioada de valabilitate a Certificate of authorization, persoana juridica
externa intentioneaza sa selecteze si sa accepte un nou subfurnizor pentru materiale sau
elemente ale componentelor din domeniile deja autorizate, acesta trebuie sa anunte oficial
ISCIR si sa transmita informatiile referitoare la:

a) nume subfurnizor;

b) denumire material, element sau components;

c) programul de calitate pe care il detine subfurnizorul;

d) metoda de verificare si acceptare a subfurnizorului si a elementelor sau
componentelor;

e) norma sau standardul NDE aplicabil, daca este cazul;

Durata unei evaluari tehnice este de minim 2 (douad) zile efective pentru fiecare domeniu.

Evaluarea tehnica este efectuatd numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

G. Persoanele juridice externe specializate, care solicita reautorizarea, vor depune inainte cu cel
putin 30 de zile de expirarea valabilitatii autorizatiei pe care o detin, la sediul ISCIR, un dosar al
carui continut trebuie sa fie:
a) cerere, care trebuie sa contina urmatoarele informatii:
I.  tipul lucrarilor: fabricare, montare, instalare, modificare, reparare sau verificare /
reglare - dispozitive de protectie la suprapresiune;
[l.  domeniul (conform tabelului de mai sus);
lll.  clasa nucleara (1, 2, 3, 1C, 2C, 3C, 4/ MC, S, 6);
IV.  parametrii solicitati (dupa caz):
i. presiunea maxima - P max. [MPa];
ii. temperatura minima respectiv maxima - T min. / T max. [° C];
iii. volum maxim - V max. [m?];
iv. diametru maxim - D max. [mm];
v. debitul maxim - Q max. [m>*h;
vi. Tnallimea de pompare maxima - H max. [m];
b) chestionar de evaluare generala a persoanei juridice externe de catre ISCIR
(Anexa 19 pag. 11 = 13);
c) copii dupa Certificate / Autorizatii detinute:
d) detinatori de certificare ASME ,construction”, ,fabrication” sau detinatori de simbol
ASME, pentru domeniul respectiv;
e) detinatori de Autorizatii emise de organisme similare din Canada, pentru domeniul
respectiv;
f) detinatori de certificate ISO 9001 pentru domeniul respectiv (numai pentru
componente nenucleare — clasa 6);
Evaluarile tehnice au loc la sediul ISCIR si sunt efectuate numai de catre inspectorii de
specialitate ai ISCIR care pot elibera un nou document ,PROTOCOL” sau pot prelungi cu inca 2
ani valabilitatea protocolul existent.
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, repara, modifica sau verifica / regla
(dispozitive de protectie la suprapresiune)
(continuare)
CERERE DE AUTORIZARE / REAUTORIZARE

Antetul Solicitantului

Catre: ISCIR i
Adresa: Str. Sfantul Elefterie nr. 47 - 49, Sector 5; Cod 050524, Bucuresti — ROMANIA
Telefon: (+4021) 411.97.60; 411.97.61; Fax: (+4021) 411.98.70; (+4021).411.89.54

CERERE DE AUTORIZARE H ACCEPTARE D

REAUTORIZARE
1. SOLICITANT
Denumire Persoana Juridica: CUL.ooiiiiiiiie, e
............................................................ BancCa........ooo oo
........................................................... COA IBAN....coiiiiiiiee e
Adresa completa Persoana Juridica: Telefon.......o
........................................................... Fax:..
........................................................... E-maili....coiiii i
Persoana de contact: Tl
........................................................... FaX. . e
.......................................................... E-malil..cee i
Adresa completa punct de lucru, dupa caz Telefon.......cuveieiiiiieee e
.............................................................. =
........................................................... E-maili
Autorizatie / accept CNCAN ........cccccvviiiiiiiiee e expiraladata .....cccccooeciieei i
Nr. autorizatie ISCIR" .......cocooovoioioieeeeceeeeeeeeeeeeeeen, expird la data @o...ccee e
2. DOMENIU DE ACTIVITATE SOLICITAT
Denumirea activitétji solicitate * Clasa nucleard ° Parametrii principali */

3. RESPONSABILITATI DE PROIECTARE: DA | | Nu [ |

4. PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE PROPUS PENTRU ACCEPTARE °
Nume si prenume, pregatire profesionala (studii,
calificare), vechime in specialitate

Denumirea Responsabilului tehnic %)

5. PERSONAL PROPUS PENTRU IMPUTERNICIRE ¢
Nume si prenume Pregatire profesionala, vechime in specialitate

6. DECLARATIE

Sunt de acord sa platesc cheltuielile referitoare la autorizare / reautorizare / acceptare, prevazute in
Prescriptia tehnica PT CR 1, editia aplicabila.

Ma angajez sa furnizez toate informatiile si documentele solicitate de inspectorul de specialitate ISCIR, in
procesul de autorizare / reautorizare / acceptare.

SOLICITANT
Functia: ...
Numele si prenumele: ...,
Semnatura si stampila: ...
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, repara, modifica sau verifica / regla
(dispozitive de protectie la suprapresiune)
(continuare)

Instructiuni de completare a cererii:
Se marcheaza cu un X patratul alocat pentru autorizare, reautorizare sau pentru acceptare;
Se completeaza toate informatiile din tabel, in functie de specificul activitatii;
NOTA: "Se completeaza numai in cazul reautorizarii;
2 se completeaza denumirea corespunzatoare activitatii pentru care se solicita
acceptarea / autorizarea:
a) proiectare si inregistrare proiecte:
|. proiecte de fabricare;
[l. proiecte de montare;
[ll. proiecte de modificare;
IV. proiecte de reparare;
b) fabricare; montare; modificare; reparare; cu sau fara responsabilitai de proiectare,
instalare; verificare / reglare — numai pentru dispozitive de protectie la suprapresiune:
I. recipiente;
II. conducte si elemente de conducte;
lll. pompe;
IV. armaturi;
V. dispozitive de protectie la suprapresiune;
Se pot solicita mai multe domenii, cum ar fi, de exemplu:
I. Proiectare si finregistrare proiecte de fabricare, montare si modificare
recipiente;
[l. Fabricare, montare, modificare si reparare recipiente;

% Se completeaza clasa nucleard corespunzatoare sistemelor si / sau componentelor care
retin presiunea si suporturile lor, pentru care se solicita evaluarea si acceptarea /
autorizarea: clasa nucleara 1, 2, 3, 1C, 2C, 3C, 4 / MC, S, clasa nenucleara 6;

4 Se completeaza parametrii corespunzatori sistemelor si / sau componentelor care retin
presiunea si suporturile lor, pentru care se solicita evaluarea si acceptarea / autorizarea:

% Se completeaza denumirea responsabilului tehnic, corespunzator activitatii pentru care se
solicita evaluarea si acceptarea :

e RTS;
e RTTC;
e RSL;
e RTVI
6 Se completeaza numai pentru activitati de fabricare, montare, instalare, modificare sau
reparare;
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, repara
modifica sau verifica / regla (dispozitive de protectie la suprapresiune)
(continuare)

DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE

(antetul persoanei juridice)

DECIZIENTr. ................ din ..o

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de siguranta a sistemelor /
componentelor care refin presiunea montate / instalate in sisteme sub presiune, de securitate
nucleara, din instalatii nucleare, prin care persoanele juridice de fabrigare, de montare, de
instalare, de modificare, de reparare sunt obligate sa numeasca persdnal tehnic de specialitate,
ingineri, in raport cu numarul si complexitatea sistemelor / ¢ telor care retin presiunea,
care sa fie evaluati si acceptati de catre ISCIR, in ve jeani masurilor prevazute de
prescriptia tehnica,

(Numele) ..ccooeeeeeeeeeiiiiei, il ital ... (manager/director, etc.)
numitinbaza .........cccooeveeei . ararii iziei i i P S S din data
de .o, emis de catre

avand in i c sponsabil Tehnic cu sudura /
cu Tehnologii & =111 [0) s Y 1 et ,

in cadrul unitatii

Art. 2. [Salari i in prezenta deC|Z|e are toate drepturile si obligatiile
specificate in criptia|tehnica N SP 1=2008, fisa postului urméand a fi completata in acest
sens.

Art. 3.|Re cu Sudura / cu Tehnologiile la Cald / cu Supravegherea

Lucrarilor |est cunoasca si sa aplice intocmai prevederile legislatiei in vigoare si ale
prescriptiei tehnice/N SCP 1 — 2008.

Art. 4. tivitatea Responsabilul Tehnic cu Sudura / cu Tehnologiile la Cald / cu
Supravegherea Lucrarilor va fi coordonata si indrumata din partea conducerii de catre
.................................................. care raspunde impreuna cu acesta de luarea masurilor pentru
aplicarea legislatiei in vigoare si a prescriptiei tehnice.

Art. 5. Incélcarea obligatiilor previzute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
raspunderea juridica a persoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitiilor
legale in vigoare.

Art. 6. Prezenta decizie va fi adusa la cunostinta salariatului identificat la Art. 1, de catre
compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa acceptarea responsabilului de catre
ISCIR.

MANAGER,
OFICIUL JURIDIC Numele si prenumele.................cccooiinn.
Numele si prenumele.......................... (Semnatura gi stampila)............................

(Semnatura si stampila).............................

Data: ..o,
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CHESTIONAR DE EVALUARE GENEBALA A PERSOANELOR JURIDICE EXTERNE DE
CATRE ISCIR

Formular cod ..., Ed. ..., rev. ...
o RN, INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $SI
* INSTALATIILOR DE RIDICAT

STATE INSPECTION BODY FOR CONTROL OF BOILERS,
ooz \° PRESSURE VESSELS AND HOISTING EQUIPMENT

Raport de Evaluare pentru Certificare ISCIR Nr. N/ 200X

Evaluation Report for ISCIR Certification No. N / .200X

Toate datele din acest Raport vor fi completate de reprezentantul autorizat al conducerii Companiei, care este
responsabil pentru informarea periodica.

All data in this Report shall be filled in by the Company Officials authorized repr
informing periodicity.

entative which is responsible for the

1. INFORMATII GENERALE DESPRE C
GENERAL INFORMATION ON THE GOMPANY.

entral’
d office:

1.1. Numele Companiei — sediul
Name of the Company - h

1.2. Adresa:
Address:

1.3. Telefon:

Phone
Fax:

E-mail:

Site:

1.4. Condu
Compa

Dirg
General Manager:
Director Tehnic:
Technical Manager:
Director de Productie:
Works Manager:
Director de Calitate:
Quality Manager:

1.5. Lista generala a echipamentelor si / sau componentelor care se fabrica / repara / modifica /
instaleaza:

General list of equipment and / or components which are manufactured / repaired / modified /
installed:

1.6. Anul infiintarii:
Foundation year:
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CHESTIONAR DE EVALUAREVGENERALA A PERSOANELOR JURIDICE EXTERNE DE
CATRE ISCIR  (continuare)

1.8 Personal:
Personnel:
Numarul total al salariatilor:
Total number of the employees:
Numarul salariatilor din procesul de fabricare / reparare / instalare:
Number of the employees in the manufacturing / repairing / installing process:
Numarul salariatilor din departamentul de calitate:
Number of the employees in the quality department:

1.9. Persoana desemnata sa reprezinte Compania:
Person appointed to represent the Company:

2. DOMENIUL DE ACTIVITATE AL COMPANI
COMPANY ACTIVITY SCOPE

dificate / instalate in

2.1. Echipamentele si / sau componentele
conformitate cu urméatoarele coduri / standa

3.2.Tipurilelde procese de sudare calificate sunt:
The types of qualified welding process are:
Proces de sudare Grupa de materiale Grosimea
Welding process Group of materials Range of thickness

3.3. Performantele sudorilor sunt calificate in conformitate cu urmatoarele coduri / standarde:
The welders’ performances are qualified according to the following codes / standards:

3.4.Tipurile de performante calificate ale sudorilor sunt:
The types of qualiffied welders’ performances are:
Proces de sudare Grupa de materiale Grosimea
Welding process Group of materials Range of thickness
4. SISTEMUL DE MANAGEMENT AL CALITATII
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

Compania detine urmatoarele certificate* / autorizatii*) ale Sistemului de Management al
Calitatji:
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CHESTIONAR DE EVALUAREVGENERALA A PERSOANELOR JURIDICE EXTERNE DE
CATRE ISCIR  (continuare)

The Company holds the following certificates*) / authorizations*) of the Quality Management
System:

5. SERVICII EXTERNALIZATE S| SUBFURNIZORI
SUB-SUPPLIERS AND EXTERNAL SERVICES

5.1. Produse semifinite si/ sau elemente ale incintei sub presiune livrate de furnizori:
Semifinished products and / or elements of the pressure boundary delivered by sub-
suppliers:

5.2. Serviciile externalizate: ]
External services:
(NDE, teste distructive, tratament termic, sudura, calibraré dispozitive de masura, etc.)
(NDE, destructive tests, heat treatment, welding, calib measuring devices, etc.)

6. PROCESUL DE FABRICARE
MANUFACTURING P

6.1. Procese de defor i ili il ieare |/ reparare / modificare /

iring / modifying / installing

proces

6.2. Tipuri ili in proeesul de fabricare / reparare / modificare /
instalare a|ingintei itine’
Types|of tHe manufacturing / repairing / modifying / installing process
for press

1.

/
Compania detine laboratoare pentru urmatoarele tipuri de teste:
The Company holds laboratories for followings types of the tests:

DIRECTOR GENERAL / GENERAL MANAGER
(Nume / Name)
(Semnatura / Signature)

NOTA / NOTE: * v& rugam atasati cate o copie a fiecarui Certificat / Autorizatie / please, attach a
copy of each Certificate or Authorization
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA
MODIFICA, REPARA SAU VERIFICA /| REGLEAZA (dispozitive de protectie la
suprapresiune) S| ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de citre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE

JURIDICE

1. Persoanele juridice autorizate care fabrica, monteaza, instaleaza, modifica, repara sau verifica
/ regleaza (dispozitive de protectie la suprapresiune) trebuie sa numeasca prin decizie interna,
conform modelului din Anexa 19, pag. 10, personal de specialitate, dupa caz:

a) Responsabil Tehnic cu Sudura - RTS;

b) Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald — RTTC;

c) Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor (numai la montare / instalare in
sistem) - RSL,;

Personalul de specialitate numit prin decizie va fi propus pentru a fi evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru a efectua aceste activitati.
2. Personalul de specialitate numit prin decizie, trebuie sa fie absolvent al unui institut de
invatamant superior tehnic de lunga durata si sa aiba o vechime in specialitate de cel putin 2 ani
in fabricarea, montarea, instalarea sau repararea sistemelor/ componentelor care retin presiunea
si suporturile lor.
3. Persoanele juridice autorizate sa execute lucrari de fabricare, montare, instalare, modificare,
reparare sau verificare / reglare (dispozitive de protectie la suprapresiune) a sistemelor/
componentelor care retin presiunea si suporturile lor, au urmatoarele obligatii si raspunderi:

3.1. Generale:

a) sa introduca in fabricatia de serie numai componentele care refin presiunea si
suporturile lor, calificate (conform prevederilor Capitolului Ill, Sectiunea a 3-a) si sa
repete incercarile de tip asupra componentelor care retin presiunea si suporturile lor,
la intervalele stabilite cu ocazia calificarii sau la cererea inspectorilor de specialitate
ISCIR, in vederea verificarii corespondentei cu prototipul calificat;

b) unitatile montatoare trebuie sa verifice Tnainte de Tinceperea montarii, la
componentele care retin presiunea sau suporturile lor, a caror asamblare se
efectueaza la locul de functionare, corespondenta elementelor componentelor
primite, cu documentatia tehnica;

c) sa prezinte sistemele/ componentele care refin presiunea si suporturile lor, la
verificarea tehnica oficiala in vederea autorizarii;

d) sa pregateasca si sa prezinte sistemele/ componentele care refin presiunea si
suporturile lor, toate documentatiile tehnice necesare, in timpul si la sfarsitul
fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau repararii, la verificarile care se executa
de inspectorii de specialitate ISCIR;

e) sa numeasca personal tehnic de specialitate — RTS, RTTC, RSL, care sa fie
acceptat in acest scop de catre ISCIR, ingineri de specialitate, in raport cu numarul
si complexitatea sistemelor/ componentelor care retin presiunea si suporturile lor, pe
care le fabrica, monteaza, instaleaza, modifica sau repara;

f) sa posede prezenta prescriptie tehnica;

g) sa intocmeasca si sa tina la zi un registru de evidenta pentru fiecare categorie de
lucrari pentru care au fost autorizate; pentru persoanele juridice care au subunitati in
teritoriu, se va intocmi cate un registru de evidenta a lucrarilor pentru fiecare
subunitate;

h) sa ia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate acceptat
sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa, sa
comunice in scris la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv si sa
definitiveze modificarea numai dupa confirmarea acesteia de catre ISCIR;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA
MODIFICA, REPARA SAU VERIFICA /| REGLEAZA SI ALE PERSONALULUI DE
SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE
JURIDICE
(continuare)

i) sa foloseasca pentru fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea
sistemelor/ componentelor care retin presiunea si suporturile lor, numai personal
calificat, acceptat sau autorizat de catre ISCIR (dupa caz);

j) sa asigure conditiile de lucru corespunzatoare, cu respectarea normelor de protectie
a muncii i sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR:

|. datele, informatile sau documentele in legatura cu verificarea tehnica a
componentelor care retin presiunea si suporturilor lor;
[I. utilajul, personalul si echipamentul necesar;
lll.  mijloacele de transport, acolo unde nu sunt disponibile mijloace publice de
transport (pentru Bucuresti);

k) sa informeze periodic (trimestrial) ISCIR de lucrarile efectuate, denumire / parametrii
/ clasa nucleara / tip de activitate (fabricare, montare, reparare, instalare, modificare,
verificare / reglare dispozitive de protectie la suprapresiune);

) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de fabricare / montare / instalare / modificare / reparare acceptabil de
detinator si autorizat in conformitate cu legislatia in vigoare;

m) sa obtina autorizatia pentru activitatea de fabricare / montare / instalare / modificare
/ reparare de la ISCIR;

3.2. Raspunderi specifice pentru Persoanele juridice de fabricare:

a) sa respecte in procesul de fabricare cerintele acestei prescriptii tehnice;

b) sa prepare, verifice si sa emita toate documentele de fabricare, instructiuni si
proceduri cerute;

c) sa transmita catre proiectantul de conducte sau componente care retin presiunea,
pentru verificare si acceptare, fiecare desen si documentatie, necesara pentru a
demonstra ca cerintele cu documentatia de proiectare inregistrata sunt respectate;

d) sa obtina dovezile obiective de indeplinire a tuturor testelor, examinarilor,
tratamentelor cerute, inclusiv dovezile ca personalul si procedurile utilizate sunt
calificate;

€) sa emita inregistrari permanente pentru detinator, iar inregistrarile nepermanente sa
fie arhivate pentru perioada ceruta;

f) sa aplice placa de identificare (placa de timbru) ori de cate ori este cerinta;

g) sa emita un Plan de Control / ITP pentru fiecare componenta si sa transmita acest
plan impreuna cu procedurile de testare si inspectie la detinator iar dupa obtinerea
acceptarii de catre acesta, la ISCIR pentru stabilire puncte H si / sau W si pentru
aprobare la CNCAN;

3.3. Raspunderi specifice pentru Persoanele juridice de montare / instalare / reparare /
modificare:

a) sa respecte in procesul de montare / instalare / reparare / modificare cerintele
acestei prescriptii tehnice;

b) sa prepare, verifice si sa emita toate documentele de montare / instalare / reparare /
modificare, instructiuni si proceduri cerute;

C) sa transmita catre proiectantul de conducte sau componente care retin presiunea,
pentru verificare si acceptare, fiecare desen si documentatie, necesara pentru a
demonstra ca cerintele cu documentatia de proiectare inregistrata sunt respectate;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA
MODIFICA, REPARA SAU VERIFICA /| REGLEAZA SI ALE PERSONALULUI DE
SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE
JURIDICE
(continuare)

d) sa pregateasca note de modificare pentru sistemele la care se cer modificari si sa
obtina aprobarea pentru fiecare modificare de la proiectantul de sistem, de la
CNCAN si de la ISCIR;

e) sa emita un Plan de Control / ITP pentru fiecare sistem si sa transmita acest plan
impreuna cu procedurile de testare si inspectie la detinator si dupa obtinerea
acceptarii de catre acesta, la ISCIR pentru stabilire puncte H si / sau W si pentru
aprobare la CNCAN;

f) sa obtina dovezile obiective de Tindeplinire a tuturor testelor, examinarilor,
tratamentelor cerute, inclusiv dovezile ca personalul si procedurile utilizate sunt
calificate;

g) sa emita inregistrari permanente pentru detinator, iar inregistrarile nepermanente sa
fie arhivate pentru perioada ceruta;

h) sa emita catre ISCIR, Raport de montare / instalare si Data Report de testare, ori de
cate ori este cerinta, dupa semnarea de catre Inspectorul de specialitate / Inspectorul
Autorizat;

4. Personalul tehnic de specialitate acceptat, dupa caz, are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa cunoasca legislatia, reglementarile precizate in Capitolul I, Sectiunea a 3-a,
precum si prescriptia tehnica;

b) sa verifice daca tehnologia de fabricare, montare, instalare, modificare sau de
reparare a sistemelor, a componentelor care retin presiunea si suporturile lor, este
corespunzatoare si conduce la indeplinirea conditiilor tehnice impuse;

c) sa verifice proiectul de fabricare, montare, instalare, modificare sau de reparare
inainte de punerea lui in aplicare, astfel incat solutile constructive adoptate sa
asigure conditii optime de fabricare, montare, instalare sau reparare a sistemelor,
componentelor care retin presiunea si suporturile lor, iar starea de tensiuni datorate
ciclurilor de transformari si prelucrari sa fie minima;

d) sa asigure folosirea corecta a materialelor de baza si de adaos respectand cerintele
precizate la Capitolul Ill, Sectiunea a 2-a, astfel incat prin conditiile tehnologice
impuse sa se asigure calitatea corespunzatoare a sistemelor, componentelor care
retin presiunea si suporturile lor;

e) sa tina evidenta si sa urmareasca ca materialele de baza si de adaos folosite sa fie
insotite de certificate de calitate (CMTR / CC / tip 3.1) conform specificatiilor
(normelor) de produs si sa admita folosirea numai a materialelor stabilite prin
proiectul inregistrat;

f) sa asigure conditiile necesare pentru efectuarea probelor si incercarilor in vederea
aprobarii procedurilor de sudare si de remediere prin sudare, in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice si sa ia masurile necesare ca la fabricarea,
montarea, instalarea, modificarea sau repararea elementelor componentelor care
retin presiunea si suporturile lor, sa se foloseasca numai tehnologii stabilite pe baza
procedurilor de sudare aprobate;

g) sa supravegheze ca materialele de baza si de adaos introduse in procesul de
fabricare, montare, instalare, modificare sau de reparare sa fie conforme cu proiectul
de fabricare, montare, instalare, modificare sau de reparare si cu proiectul
inregistrat;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA
MODIFICA, REPARA SAU VERIFICA /| REGLEAZA SI ALE PERSONALULUI DE
SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE
JURIDICE
(continuare)

h) sa verifice modul in care se depoziteaza si se introduc in procesul de fabricare,
montare, instalare, modificare sau de reparare materialele de baza si de adaos,
ludnd masuri pentru preintdmpinarea eventualelor schimbari fata de tehnologia
elaborata si fata de procedurile calificate;

i) sa organizeze, sa indrume si sa verifice activitatea privind calificarea, specializarea
si sa tina evidenta lucrarilor efectuate de sudori;

j) sa participe la aprobarea (calificarea), in cadrul persoanei juridice autorizate, a
tehnologiilor la cald;

k) sa urmareasca efectuarea verificarii calitatii imbinarilor sudate in fluxul tehnologic, sa
verifice rezultatele obtinute si sa vizeze documentele care se ataseaza la Cartea
Conductei / Tuburi de Instrumentatie;

I) sa participe la analiza si stabilirea cauzelor eventualelor neconformitati aparute la
fabricare, montare, instalare, modificare sau la reparare si sa ia masuri
corespunzatoare pentru evitarea lor in viitor;

m) sa urmareasca aplicarea corespunzatoare a tehnologiilor de fabricare, montare
instalare, modificare sau de reparare prin:

|. verificarea asamblarii elementelor in vederea sudarii;

Il. verificarea executiei imbinarilor sudate;

[ll. verificarea vitezei de incalzire, a duratei si temperaturii de mentinere, a vitezei
si mediului de racire la tratamentul termic efectuat;

IV. verificarea amplasarii elementelor sensibile de masurare a temperaturii pe
piese, la efectuarea tratamentelor termice;

V. marcarea prin poansonare sau alt mijloc stabilit prin documentatie a
componentelor care retin presiunea si suporturile lor, concomitent cu marcarea
epruvetelor pentru incercari si teste precum si a pieselor martor pentru
incercarile de verificare a aplicarii tehnologiilor de remaniere.

5. In legaturd cu autorizarea persoanelor juridice de fabricare, montare, instalare, reparare
modificare sau verificare / reglare (dispozitive de protectie la suprapresiune) in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice, ISCIR are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre
persoanele juridice care solicita autorizarea si situatia existenta;

b) sa verifice personalul tehnic propus pentru acceptare, privind pregatirea in domeniu
si cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a reglementarilor din Capitolul |,
Sectiunea a 3-3;

c) sa verifice existenta prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + ¢;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditiilor de autorizare prevazute de prezentele
prescriptii tehnice, Autorizatia conform modelului din Anexa 21.1.

6. Orice incalcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice de catre personalul tehnic de
specialitate acceptat poate atrage suspendarea autorizatiei ISCIR a persoanei juridice pe o
perioad& de 1 la 3 luni. Pentru abateri repetate se poate lua masura anularii autorizatiei ISCIR. in
cazul anularii autorizatiei, persoana juridica poate solicita evaluarea in vederea obtinerii unei noi
autorizatii dupa minim 6 luni de la data intocmirii PV de anulare a autorizatiei.
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AUTORIZATIE

Formular cod ..., Ed. ..., rev. ...

- ’

CEOC

INTERNATIONAL

INSPECTIA DE STAT pentru CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE si INSTALATIILOR de RIDICAT

.S.C.I.R. ROMANIA

AUTORIZATIE
NF e

Atesta faptul ca:

...................................................................

B
are stabilit si aplica un sistem de management al calitatii adecviat pentru |(proiectare, fabricar
standardele internationale aplica/t;ueffa/tsi cl ce’;igztejehni becifice din prescriptiile tehpie€....l...L........~"......,

e « SRR , ., ., [ESSNE. IS g
/('t@re sl garantare) a umatoarelor tipufi de gomponente / echipamente; care vor fi livrate:

11 itate cu Protocolul — ./...... ...... incheiatladata .....................

Auditul tehnic a fo 1 i : , sy «.. de catre reprezentantii ISCIR. Probele furnizate de catre
proiectantul, fabrican ......” au demonstrat ca acesta are capabilitatea tehnica pentru (proiectarea, fabricarea,
estarea si garantareg i entionate, in conformitate cu cerintele standardelor internationale, cu cerintele tehnice si
u celelalte cerinte leg i

ISCIR atesta ca g
omponentele mentiorate, cu respectarea prevederilor Protocolului.

NOTA: Personalul tehnic de specialitate este nominalizat in Anexa la prezentul document.

AUTORIZAT:

DATA EMITERII:

INSPECTOR DE STAT SEF INSPECTOR DE STAT SEF ADJ. ,,nucleare”
ing. ing.

INSPECTOR DE SPECIALITATE
ing.

ISCIR ROMANIA - Adresa: Str. Sf. Elefterie, Nr. 47-49, Cod Postal: 050524, Bucuresti
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AUTORIZATIE
(ANEXA)

PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE ACCEPTAT:

RESPONSABIL TEHNIC cu VERIFICAREA si INREGISTRAREA PROIECTELOR: (dupé caz)

RESPONSABIL TEHNIC cu TEHNOLOGIILE la CALD: (dupa c

KRI@: (d

RESPONSABIL cu SUPRAVEGHEREA LUCR!

143



PT N SCP 1-2008
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CERTIFICATE OF AUTHORIZATION
Formular cod ..., Ed. ..., rev. ...

CEOC

INTERNATIONAL

Yoat A

The STATE INSPECTION BODY for CONTROL of BOILERS,
PRESSURE VESSELS and HOISTING EQUIPMENT

.S.C.I.R. ROMANIA

CERTIFICATE of AUTHORIZATION

Hereby certifies that:

has established and applies a pro (degigning, manufact complying~both with the
international quality assuranc7/§ér)qard and/ wi i n ollowing technical

5t and ua antke)t e oIIo ing items / equi

\1‘; ARjand / o

ording to the reeme

A technical audit was [perform d W|thln the perlod ......... T T , .- --.. Dy ISCIR representative. Proofs have been
rnished that the (designery m urer) ” has the technical capability to (design, manufacture, test and

uarantee) the above me tio equment for Romania, according to the specific international technical standards, to technical
r legal provision applicable in the field, in force in Romania.

ISCIR certifies the above mentioned organization as having technical capability to (design, manufacture, test and guarantee)
r Romania the above, mentioned components according to the concluded Agreement.

AUTHORISED: EXPIRES:

ISSUED DATE:

CHIEF STATE INSPECTOR DEPUTY CHIEF STATE INSPECTOR “nucleare”
eng. eng.

SPECIALITY INSPECTOR
eng.

ISCIR ROMANIA -Central Office Address: 47-49 Sf. Elefterie Street, Postal code: 050524, Bucharest
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MODIFICARI DUPA PUBLICARE "

Evidenta modificarilor

Indicativul documentului de Monitorul Oficial al
e 2) Romaniei, Partea |, Articole modificate
modificare
Nr./ an
|
e ’

publicata in Mani
AR2:
publicata in Manitc

in anul XXXX).

145



