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CAPITOLUL |
GENERALITATI

SECTIUNEA 1
Scop

Art. 1 (1) Prezenta prescriptie tehnica stabileste cerintele obligatorii, pentru proiectarea,
fabricarea, montarea, instalarea, modificarea, repararea, exploatarea, testarea, examinarea,
inspectarea, verificarea si alte activitati legate de macaralele, mecanismele de ridicat si
dispozitivele lor auxiliare, care deservesc sistemele sub presiune, de securitate nucleara, din
instalatii nucleare.
(2) Macaralele, mecanismele de ridicat, dispozitivele lor auxiliare si componentele lor de

securitate, care intra sub incidenta prezentei prescriptii tehnice, vor fi denumite in continuare
»instalatii de ridicat”,

Art. 2 (1) Autoritatea nationala ce asigura controlul respectarii prevederilor din prezenta
prescriptie tehnica este Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune
si Instalatiilor de Ridicat- ISCIR, care, in conformitate cu prevederile Legii nr. 64 / 2008 privind
functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a
aparatelor consumatoare de combustibil si in conformitate cu Legea nr. 111 / 1996, privind
desfasurarea in siguranta, reglementarea, autorizarea si controlul activitatilor nucleare,
republicata, este organ de specialitate al administratiei centrale, responsabil in numele statului
pentru asigurarea masurilor de functionare in conditii de siguranta a instalatiilor si echipamentelor
din domeniul de competenta.
(2) Autoritatea nationala, competenta in domeniul nuclear, care exercita atributiile de

reglementare, autorizare si control prevazute de Legea nr. 111 / 1996, republicata, este Comisia
Nationala pentru Controlul Activitatilor Nucleare- CNCAN.

SECTIUNEA a 2-a
Domeniu de aplicare

Art. 3 (1) Prezenta prescriptie tehnica se aplica instalatiilor de ridicat care deservesc sistemele
sub presiune, de securitate nucleara, din instalatiile nucleare.

(2) Detinatorul poate hotari introducerea sub jurisdictia prezentei prescriptii tehnice si a altor
instalatii de ridicat care deservesc sisteme ce contin sau pot contine la un moment dat substante
radioactive;

(3) Pentru instalatjile de ridicat proiectate, fabricate, lansate in fabricatie, montate, instalate
modificate, reparate sau intrate in exploatare, Tnainte de intrarea in vigoare a prezentei prescriptii,
se vor lua masurile necesare pentru indeplinirea conditiilor de autorizare de functionare /
reautorizare de functionare, prevazute in prezenta prescriptie tehnica.

(4) Sub incidenta prezentei prescriptii tehnice intra:

a) macarale;
b) mecanisme de ridicat;
c) dispozitive auxiliare;
d) componente de securitate;
(5) Prezenta prescriptie tehnica se refera la toate instalatjile de ridicat, cum sunt:
a) macarale:
I.  macarale portal;
II. macarale de perete, rotative;
[ll.  poduri rulante;
IV. alte tipuri de macarale, dupa caz.
b) mecanisme de ridicat, indiferent de modul de actionare:
I. platforme de ridicat;

Il.  palane (manuale si/ sau electrice);
Ill. carucioare pentru palane.
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c) dispozitive auxiliare:
I. dispozitiv de manipulare fascicul combustibil iradiat;
Il.  dispozitivde manevrare container,
Ill. dispozitivde scoatere / introducere cos / capac in container protectie la LEPI;
IV. alte dispozitive de prindere a sarcinii, dupa caz .
d) componente de securitate:

I. Limitatoare de sfarsit de curs3;
II. Limitatoare de sarcina si de moment al sarcinii;
[ll. Dispozitive de retinere a fluidului din cilindri;
IV. Dispozitive de blocare si evitare a mersului oblic;
V. Tampoane si opritoare;
VI. Piese de reazem si curafitoare de sing;
VII. Sigurante la carlig;
VIIl. Contacte electrice de siguranta:
i. Contacte electrice la portile sau scarile de acces pe macara;
ii. Contacte electrice la usa si chepengul de acces in cabina de comanda;
iii.  Contacte electrice pe pozitia de zero a manetelor aparatelor de comanda;
iv. Contacte electrice ale dispozitivelor de blocare pe sing;
(6) Dispozitivele auxiliare de tipul lanturi, cabluri, funii, benzi de legare a sarcinii, carlige, ochiuri
de prindere, clesti, etc., nu intra sub incidenta prezentei prescriptii tehnice.

SECTIUNEA a 3-a
Referinte normative

Art. 4 Prezenta prescriptie tehnica face referire la urmatoarele acte normative si / sau
documente tehnice:
(1) Acte normative:

a) Legea nr. 64/2008 privind functionarea Tn conditii de siguranta a instalatiilor sub
presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil, publicata
in Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 240 din 27 martie 2008;

b) Hotararea Guvernului nr.1.340 / 2001 privind organizarea si functionarea Inspectiei
de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de
Ridicat, cu modificarile si completarile ulterioare, publicatd in Monitorul Oficial al
Romaniei, nr. 37 din 21 ianuarie 2002, modificata prin HG nr. 182 / 2005, publicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, nr. 254 din 28 martie 2005;

c) Ordinul nr.333 din 28.06.2006, pentru aprobarea Procedurii privind autorizarea
operatorilor responsabili cu supravegherea tehnica a instalatiilor si a modelului
Autorizatiei pentru supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor, publicat in
Monitorul Oficial al Roméaniei, partea |, nr. 770 / 11.09.2006;

d) Legea nr. 111/1996 privind desfasurarea in siguranta, reglementarea, autorizarea si
controlul activitatilor nucleare, republicata, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei,
nr. 552 din 27 iunie 2006;

e) Ordonanta Guvernului nr.129/2000 privind formarea profesionala a aduliilor,
aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 375 / 2002 si republicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 711 din 30 septembrie 2002, cu
modificarile si completarile ulterioare;

f) Hotararea Guvernului nr.119/2004 privind stabilirea conditiilor pentru introducerea
pe piata a masinilor industriale, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr.
175 din 1 martie 2004;

g) Hotararea Guvernului nr.522/2003 pentru aprobarea Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Ordonantei Guvernului nr. 129 /2000 privind formarea
profesionala a adultilor, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 346 din
21 mai 2003, cu modificarile si completarile ulterioare;

h) Legea nr.319/2006 a securitatii si sanatatii in munca, publicata in Monitorul
Oficial al Romaniei, nr. 646 din 26 iulie 2006;

5
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(2) Documente tehnice:

a) ASME NUM 1 - 2004 - Reguli pentru Construirea macaralelor, monogrinzilor,

carucioarelor cu electropalan sau palanelor manuale, (Rules For Construction Of

Cranes, Monorails, and Hoists With Bridge Or Trolley Or Hoist Of The Underhand
Type), editia aplicabila*;

b) ASME NOG 1 - 2004 - Reguli pentru Construirea macaralelor, podurilor rulante,

macaralelor portal (pod rulant, grinda multipla), (Rules for Construction of Overhead and

Gantry Cranes (Top Running Bridge, Multiple Girder), editia aplicabila*;

c) AWS D1.1M - Cod de sudare structural - Otel (Structural Welding Code - Steel),

editia aplicabila*;

d) AWS D14.1M - Specificatii de sudare pentru macarale industriale si alte

echipamente pentru ridicat materiale (Specifications for Welding of Industrial and Mill

Cranes and Other Material Handling Equipment), editia aplicabila*;

e) ASTM A 36/A 36M, Specificatie pentru Otel Carbon Structural (Specification for

Carbon Structural Steel), editia aplicabila*;

f) ASTM A 48/A 48M, Specificatie pentru Fonta Cenusie Turnata (Specification for Gray

Iron Casting) , editia aplicabila*;

g) ASTM A 275/A 275M, Standard Metode de Testare pentru examinarea cu Particule

Magnetice a otelului forjat (Standard Test Method for Magnetic Particle Examination of

Steel Forging), editia aplicabila*;

h) ASTM E 709, Standard Ghid pentru examinarea cu Particule Magnetice (Standard

Guide for Magnetic Particle Examination), editia aplicabila*;

i) ASTM E 165, Standard Metode de Testare pentru examinare cu Lichide Penetrante

(Standard Test Method for Liquid Penetrate Examination), editia aplicabila*;

j) EPRI NP-5380, Criterii de acceptare la controlul vizual al sudurilor (Visual Weld

Acceptance Criteria), editia aplicabila*;

k) Recommended Practice No. SNT-TC-1A, editia aplicabila*;

) SR EN ISO 12100-1:2004 - Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii

generale de proiectare. Partea 1: Terminologie de baza, metodologie;

m) SR EN ISO 12100-2:2004 - Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii

generale de proiectare. Partea 2: Principii tehnice;

n) SR EN ISO 13857:2008 - Securitatea masinilor. Distante de securitate pentru a

prevenii atingerea zonelor periculoase cu membrele superioare si inferioare;

0) SR EN 349:1996 - Securitatea masinilor. Distante minime pentru prevenirea strivirii

partilor corpului uman;

p) SR EN ISO 13850:2007 - Securitatea masinilor. Oprirea de urgenta. Principii de

proiectare;

g) SR EN 614-1:2006 - Securitatea masginilor. Principii ergonomice de proiectare.

Partea 1: Terminologie si principii generale;

N SR ENISO 14731:2007 - Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitatj;

s) SR EN 954-1:2000 - Securitatea masinilor. Parti referitoare la securitatea din

sistemele de comanda. Partea 1: Principii generale de proiectare;

t) SR EN 982:2001 - Securitatea masinilor. Cerinte de securitate referitoare la sistemele

de actionare hidraulice si pneumatice si la componentele acestora. Hidraulica;

u) SR EN ISO 14121-1:2008 - Securitatea masinilor. Aprecierea riscului. Partea 1:

Principii;

v) SR EN 12644-1:2003 - Instalatii de ridicat. Informatii pentru utilizare si incercare.

Partea 1: Instructiuni;

w) SR EN 60204-1:2000 - Securitatea masinilor. Echipamentul electric al masinilor.

Partea 1: Cerinte generale;

X) SR EN 60529:1995 si A1:2003 - Grade de protectie asigurate prin carcase (Cod
IP);
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y) SR EN 60947-5-1:2005 - Aparataj de joasa tensiune. Partea 5-1: Aparate si

elemente de comutatie pentru circuite de comanda. Aparate electromecanice pentru

circuite de comanda;

z) SR EN 61000-6-4:2003 - Compatibilitate electromagnetica (CEM). Partea 6-4:

Standarde generice. Standard de emisie pentru mediile industriale;

aa) SR ISO 4301-1:1994 - Instalatji de ridicat. Clasificare. Partea 1: Generalitatj;

bb) SR ISO 4301-5:1994 - Instalatii de ridicat. Clasificare. Partea 5: Poduri rulante si

macarale portal; i

cc) SR ISO 4302:1998 - Instalatii de ridicat. Incarcari determinate de actiunea vantului;

dd) SR ISO 4310:1996 - Instalatii de ridicat. Reguli si metode de incercare;

ee) SR ISO 7296-1:1994 - Poduri rulante si macarale. Simboluri grafice. Partea 1:

Generalitatj;

ff) SR ISO 7363:1998 - Instalatii de ridicat. Caracteristici tehnice si documente de

acceptare;

gg) SR ISO 7752-1:1996 - Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si

caracteristici. Partea 1: Principii generale;

hh) SR ISO 7752-5:1996 - Instalatii de ridicat. Organe de comanda. Amplasare si

caracteristici. Partea 5: Poduri rulante si macarale portal;

i) SRISO 8566-1:1996 - Instalatii de ridicat. Cabine. Partea 1: Generalitat;;

i) SR ISO 8566-5:1996 - Instalatii de ridicat. Cabine. Partea 5: Poduri rulante si
macarale portal;

kk) SR ISO 8686-5:2000 - Instalatii de ridicat. Principii de calcul ale incarcarilor si ale

gruparilor de incercari. Partea 5: Poduri rulante si macarale portal;

I) SR ISO 9373:1997 - Instalatii de ridicat si echipament asociat. Conditii de exactitate la

masurarea parametrilor pe durata incercarilor;

mm) SR ISO 10245-1:1999 - Instalatii de ridicat. Limitatoare si indicatoare. Partea
1: Generalitatj;

nn) STAS 8018-80 - Constructii pentru sustinerea cailor de rulare ale macaralelor si

podurilor rulante. Prescriptii generale.

NOTA: * Prin ,editia aplicabild” se va intelege editia care va fi folosita efectiv la proiectare,
fabricare, montare, instalare, modificare, reparare si exploatare, precizata in Autorizatia de
constructie eliberata de catre CNCAN.

Documentele tehnice prezentate la alineatul (2), pot fi echivalate cu alte documente,
cu conditia confirmarii echivalentei acestora cu documentele mentionate, in baza unei analize
efectuata de un proiectant acceptat.
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SECTIUNEA a 4-a
Termeni, definitii si abrevieri

Art. 5 (1) in intelesul prezentei prescriptii, termenii utilizati se definesc dupa cum urmeaza:

1. Agentia de Inspectie Autorizata: organizatie desemnata de autoritatea de
reglementare si autorizata sa inregistreze proiecte, proceduri, sa efectueze inspecitii si
alte functiji definite;

2. Autoritate de reglementare: autoritate nationala (guvernamentala, dupa caz) care
exercita atributii de reglementare in legatura cu proiectarea, fabricarea, montarea,
modificarea, instalarea si exploatarea instalatiilor de ridicat in instalatii nucleare de tip
CANDU;

3. Autorizare: activitate de evaluare si atestare, efectuata de catre ISCIR, a
competentei si a capabilitatii unei persoane fizice sau juridice de a desfasura o
activitate specifica;

4. Autorizare a functionarii: acord emis de ISCIR pentru detinatorii / utilizatorii de
instalatii / echipamente, dupa caz, stabilit prin Hotarare a Guvernului, in scopul
atestarii faptului ca o / un instalatie / echipament indeplineste toate conditiile si
cerintele pentru a fi pusa / pus, repusa / repus in functiune si utilizata in conditii de
siguranta;

5. Autorizatie: document emis de ISCIR prin care se acorda dreptul unei persoane
fizice si/ sau juridice de a desfasura activitati reglementate prin prescriptiile tehnice;

6. Accident: eveniment fortuit, care intrerupe functionarea normala a unei / unui
instalatii/ echipament, provocand avarii si/ sau afectadnd viata sau sanatatea
oamenilor ori mediului;

7. Analiza de tensiuni (,,Stress Report”): document (raport) intocmit de un proiectant
acceptat prin care se demonstreaza respectarea cerintelor specificate cu privire la
calculul elementelor portante sau la calculul instalatiei de ridicat, raportat la solicitarile
la care este supusa;

8. Avarie: deteriorare suferita de o instalatie de ridicat care scoate din functiune partial
sau total, temporar sau definitiv instalatia de ridicat;

9. Aprobarea (calificarea) procedurii de sudare: activitate prin care se demonstreaza
si se atesta ca sudurile executate conform unei proceduri specifice respecta
standardele prescrise;

10. Autorizarea (calificarea performantelor) sudorilor / operatorilor sudare:
activitate prin care se demonstreaza si se atesta abilitatea unui sudor / operator
sudare, de a executa suduri conforme cu standardele prescrise;

11. Calificarea (omologarea) materialelor / instalatiilor de ridicat: totalitatea
activitatilor desfasurate de catre o comisie, in legatura cu un anumit tip de material /
instalatie / echipament, identificat corespunzator, in scopul determinarii parametrilor
reali de performanta si siguranta in functionare, in vederea atestarii indeplinirii
conditiilor / cerintelor aplicabile specificate;

12. Certificat: calificat printr-un proces de verificare si atestat in scris ca, documentele,
procesele, procedurile, componentele sau calificarea personalului sunt in conformitate
cu cerintele specificate;

13. Certificat de conformitate (,,Certificate of compliance”): declaratie scrisa care
atesta ca materialele sunt in conformitate cu cerintele specificate;

14. Clasificare: procesul de desemnare pentru instalatii de ridicat a claselor |, 1l si lll,
unde clasa | este cea mai nalta clasa;

15. Coeficient de incercare: raportul matematic intre sarcina utilizata pentru efectuarea
incercarilor statice sau dinamice pentru o piesa a instalatiei de ridicat, un dispozitiv de
legare ori de prindere sau o instalatie de ridicat si sarcina maxima de utilizare marcata
pe piesa instalatiei, pe dispozitivul de prindere, pe dispozitivul de legare sau pe
instalatia de ridicat;
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16. Componenta de securitate: componenta destinata protejarii instalatiei de ridicat
impotriva depasirii limitelor admise si a carei defectare sau functionare
necorespunzatoare pericliteaza siguranta in functionare a instalatiei de ridicat;

17. Contractor: o persoana sau o organizatie care efectueaza, sau contracteaza pentru
a efectua, pentru uzul ei sau al lui sau pentru acela al altcuiva, orice activitate la care
aceste prescriptii se aplica; contractorul include: fabricantul, montatorul, instalatorul,
reparatorul, modificatorul;

18. Curatator de sina: componenta de securitate destinata indepartarii de pe calea de
rulare a obstacolelor sau obiectelor care s-ar putea gasi pe aceasta;

19. Desen Tip de Ansamblu: desen de ansamblu al instalatiei de ridicat, inregistrat,
sau care urmeaza sa fie inregistrat;

20. Deschidere:

a) distanta pe orizontala intre axele sinelor cailor de rulare ale instalatiei de ridicat
(de exemplu: pod rulant, macara portal);

b) distanta pe orizontala intre axul de rotire a platformei macaralei si verticala care
trece prin axul carligului;

21. Detinator: posesorul unei autorizatii emise de CNCAN, in conformitate cu
reglementarile nationale, pentru realizarea, functionarea si dezafectarea unei instalatii
nucleare;

22. Dispozitiv de blocare:

a) componenta de securitate la instalatii de ridicat pe cai de rulare cu sine care are
drept scop impiedicarea deplasarii instalatiei de ridicat aflate in repaus si care
poate fi supusa actiunii unor forte exterioare (de exemplu: vant);

b) dispozitiv destinat impiedicarii utilizarii instalatiei de ridicat de catre persoane
neautorizate;

23. Dispozitiv de evitare a mersului oblic: componenta de securitate destinata
indicarii sau redresarii automate in scopul evitarii mersului oblic al instalatiei de
ridicat;

24. Dispozitiv de prindere pentru ridicarea sarcinii: componenta sau echipament
nefixat la instalatia de ridicat si care se afla intre instalatie si sarcina, sau pe sarcina,
in scopul prinderii acesteia;

25. Documentatie tehnica: totalitatea documentelor si instructiunilor elaborate conform
prevederilor prescriptiilor tehnice, de catre producator, pentru construirea, montarea,
instalarea, punerea in functiune, realizarea reviziilor, reparatiilor si/ sau pentru
intretinerea instalatjilor / echipamentelor sau, respectiv, totalitatea documentelor
intocmite de catre persoanele fizice sau juridice autorizate pentru efectuarea acestor
activitati in vederea realizarii sarcinilor specifice ce le revin;

Documentatia tehnica include, dupa caz, descrierea generala a instalatiei /

echipamentului, proiectele de executie, proiectul de fabricatie, schemele si circuitele
pentru componentele instalatiilor / echipamentelor, descrieri si explicatii necesare
pentru intelegerea acestor desene si scheme, rezultatele calculelor de proiectare,
rapoartele incercarilor si examinarilor, si altele asemenea;

26. Electropalan: palan cu actionare electrica, la care cablul sau lanful care sustine
sarcina se infagoara pe unul sau mai mulfi tamburi;

27. Evaluarea starii tehnice: ansamblul de examinari, verificari si incercari cu caracter
tehnic, efectuate pe baza unui program avizat de catre ISCIR, pentru a determina /
estima starea tehnica a instalatiei de ridicat, aflata in exploatare, care poate diminua
siguranta in functionare a acesteia si poate afecta sanatatea si viata utilizatorilor sau
poate afecta mediul;

28. Examinare nedistructiva: metode de examinare utilizate pentru detectarea si
localizarea indicatiilor relevante si nerelevante in componente si materiale, fara a
cauza deteriorari;

29. Expert ISCIR: -persoana fizica autorizata de catre ISCIR, pe baza evaluarii
capabilitatii si competentei sale, in scopul realizarii de sarcini specifice;
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30. Fabricare: acele activitati cerute pentru producerea de componente, parti,
subansamble; aceste activitati includ formare, prelucrare, asamblare, sudura, brazare,
tratament termic, examinare, testare, inspectare si certificare; Fabricarea nu include
proiectarea;

31. Fabricant (Producator): persoana fizica sau juridica, responsabila pentru
proiectarea si / sau realizarea unei / unui instalatii / echipament, in scopul introducerii
pe piata si / sau al punerii in functiune, In numele sau, precum si orice persoana fizica
sau juridica care construieste, monteaza, instaleaza, ambaleaza sau eticheteaza o /
un instalatie / echipament in vederea introducerii pe piata si / sau punerii in functiune
sub nume propriu;

32. Frana: dispozitiv destinat reducerii vitezei si / sau opririi mecanismelor instalatiei de
ridicat;

33. Inspector de specialitate ISCIR: persoana fizica angajata in cadrul ISCIR,
imputernicita sa efectueze verificari tehnice, inspeciii si alte sarcini specifice conform
prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

34. Inspectie: examinare, masurare sau testare pentru a determina daca sunt
respectate cerintele specificate;

35. Inspectie (urmare inspectiei periodice): verificarea de catre un inspector, a efectuarii
de catre detinator, a tuturor examinarilor gi testelor cerute de programul de inspectie
periodica si verificarea rezultatelor acestora;

36. Inspectie periodica: inspectie obligatorie a instalatijilor de ridicat efectuata la un
anumit interval de timp, dupa inceperea functionarii unei instalatii, in conformitate cu
prevederile acestei prescriptii;

37. Inspectie suplimentara: inspectie efectuata pentru a oferi asigurarea integritatii
unei instalatii de ridicat, care este in folosinta, dincolo de condifiile experientei
dovedite;

38. Instalare: activitatea de fixare / amplasare a unei / unui instalatji / echipament la
locul utilizarii si/ sau de conectare a cesteia/ cestuia la alte instalatii sau
echipamente, in vederea asigurarii conditiilor de functionare;

39. Instalatie nucleara:

a) orice reactor nuclear, cu exceptia aceluia cu care este echipat un mijloc de
transport maritim ori aerian spre a fi folosit ca o sursa de putere, daca este
pentru propulsie sau in orice alt scop;

b) orice uzina care foloseste combustibil nuclear pentru producerea de materiale
nucleare, inclusiv orice uzina de retratare a combustibilului nuclear iradiat;

c) orice instalatie in care sunt stocate materiale nucleare, cu exceptia depozitarilor
in vederea transportului de materiale nucleare; Instalatiile nucleare apartinand
unui singur operator, care se afla pe acelasi amplasament, vor fi considerate o

_singura instalatie nucleara;

40. Inaltimea de ridicare - distanta pe verticala de la nivelul planului pe care este
asezata macaraua pana la dispozitivul de manipulare a sarcinii cand acesta se afla in
pozitia de lucru superioara; Pentru poduri rulante, inalfimea de ridicare se masoara de
la nivelul solului;

41. Incercare dinamica: incercare in cursul careia instalatia de ridicat este pusa sa
functioneze in toate situatiile posibile, la sarcina maxima de utilizare multiplicata cu
coeficientul de incercare dinamica, cu luarea in considerare a comportamentului
dinamic al acesteia, in vederea functionarii corecte a instalatiei de ridicat si a
componentelor de securitate;

42. Incercare statica: incercarea in cursul careia instalatia de ridicat sau dispozitivul de
prindere este verificata initial, apoi supusa unei forte egale cu sarcina maxima de
utilizare multiplicata cu coeficientul de incercare statica, dupa care, la incetarea fortei,
este verificata pentru a se asigura ca nu s-a produs vreo deteriorare;
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43. Incdrcéturd criticd: orice incarciturd ridicatd, a carei miscare sau eliberare
necontrolata ar putea afecta nefavorabil orice sistem de securitate, atunci cand se
solicita un astfel de sistem pentru securitatea unitatii, sau ar putea sa rezulte o
potentiala expunere in afara site-ului, in exces fata de limita stabilita de detinator;

44. Inregistrarea instalatiilor de ridicat: actiunea de luare in evidenta ISCIR si
atribuire a unui numar unic de catre ISCIR, fiecarei instalatii de ridicat, la care a
autorizat functionarea;

45. Inregistrarea proiectelor (,Design Registration”): actiunea de verificare a
conformitatii proiectelor cu cerintele specificate, acceptarea si emiterea unui numar de
inregistrare;

46. Inregistrat: verificat, acceptat si pentru fiecare a fost emis un numér de inregistrare
de catre autoritatea de reglementare sau de o agentie desemnata de autoritatea de
reglementare;

47. Intretinere (,,Maintenance”): totalitatea operatiilor prin care se asigurd mentinerea
instalatiei / echipamentului in parametrii de functionare in conditii de siguranta;

48. Limitele de proiectare (,,Design limits”): valorile maxime si minime pentru sarcinile
de proiectare (temperatura, sarcini mecanice, etc.);

49. Limitele de serviciu (,,Service Limits”): valorile maxime si minime (limitele) pentru
tensiunile si intensitatea tensiunilor aplicabile incarcarilor de serviciu precizate in
specificatia de proiectare;

50. Limitator de sarcina / limitator de moment al sarcinii: componenta de securitate
destinata sa intrerupa actionarea instalatiei de ridicat in cazul depasirii sarcinii
nominale, respectiva momentului, permitand actionarea instalatiei in sensul coborarii
sarcinii, respectiv al micsorarii momentului sarcinii;

51. Limitator de sfarsit de cursa: componenta de securitate destinata sa intrerupa
actionarea mecanismelor instalatiei de ridicat cand partile sale in migcare ating
pozitiile limita de lucru stabilite, permitand actionarea mecanismelor in sens invers
celui in care s-a limitat miscarea respectiva;

52. Limitator de viteza: componenta de securitate care, la depasirea unei viteze
stabilite, actioneaza paracazatorul si comanda oprirea dispozitivului de ridicare a
sarcinii;

53. Macara: instalatie de ridicat cu functionare ciclica in regim intermitent care serveste
la deplasarea sarcinilor intre puncte situate la inaltimi diferite;

54. Macara de perete - macara care este fixata de un perete sau care se poate deplasa
in lungul unei cai de rulare amplasate la inal{ime pe un perete sau pe o structura
portanta;

55. Macara portal - macara cu camp de actiune paralelipipedic, la care scheletul
metalic este compus dintr-o constructie orizontala sustinuta de picioare care se pot
deplasa pe sol pe sine de rulare paralele; pe constructia orizontala se misca
mecanismul sau instalatia de ridicat propriu-zisa (carucior, macara cu brat etc.);

56. Macara rotitoare - macara cu o platforma rotitoare care se poate roti in plan
orizontal impreuna cu sarcina, in raport cu sasiul de baza sau cu baza fixa de sprijin;

57. Macaragiu: persoana fizica autorizata de ISCIR, care manevreaza macarale;

58. Mecanism de deplasare a caruciorului sau a palanului - mecanism actionat si
utilizat pentru deplasarea caruciorului sau a palanului de ridicare;

59. Mecanism de ridicare - mecanism actionat si utilizat pentru ridicarea si coborarea
sarcinii;

60. Mecanism de rotire - mecanism acftionat si utilizat pentru rotirea in plan orizontal a
partii rotitoare a macaralei;

61. Modificare: o schimbare fizica la o instalatie de ridicat, excluzand repararea si
inlocuirea, sau o schimbare in cerintele proiectului, menita sa modifice caracteristicile
(performantele) initiale;

62. Montare: activitate de imbinare a componentelor unei / unui instalatii / echipament,
conform documentatiei tehnice, in vederea functionarii acesteia / cestuia;

11



PT N MMR 1-2008

63 Operator Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a
Instalatiilor3(RSVTI): persoana fizica sau juridica autorizata de catre ISCIR pentru
supravegherea tehnica a instalatiilor de ridicat care se supun prevederilor
prescriptiilor tehnice, cod COR 315218;

64. Opritor: componenta de securitate destinata limitarii deplasarii peste pozitiile limita
de lucru stabilite;

65. Pachet de documentatie pentru inregistrare (,,Registration Design Submission
Package”): totalitatea documentatiei necesara pentru efectuarea verificarii gi
inregistrarii acesteia;

66. Palan: mecanism de ridicat format din roti de cablu sau lant cu axe deplasabile sau
nedeplasabile; Deplasarea pe verticala a sarcinii se realizeaza prin actionarea
cablurilor sau lanturilor care se infagoara in jurul acestor roti;

67. Persoana juridica: organizatie legal constituita intr-una din formele reglementate
prin lege si care are drept scop desfasurarea de activitati care contin si domeniile
reglementate de prescriptiile tehnice;

68. Piesa de reazem: componenta de securitate destinata evitarii socurilor provenite din
spargerea accidentala a rotilor de rulare sau din ruperea axelor acestora, precum gi
impotriva deraierii;

69. Pod rulant - macara cu camp de actiune paralelipipedic, la care scheletul metalic
este compus dintr-o constructie orizontala avand la capete roti de rulare care se
deplaseaza pe sine de rulare paralele situate la inal{fime; pe constructia orizontala se
misca mecanismul sau instalatia de ridicare propriu-zisa (carucior, macara cu brat
etc.);

70. Prescriptie tehnica: norma tehnica elaborata de catre ISCIR si aprobata prin ordin
al ministrului economiei si finantelor, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea
I, care contine, pentru domenii clar definite, conditii si cerinte tehnice referitoare la
instalatii/ echipamente si la activitati specifice domeniului de activitate, ce se
realizeaza in legatura cu acestea, in vederea producerii, punerii in functiune si
utilizarii instalatiilor / echipamentelor in conditii de siguranta in functionare.

71. Proces special: un proces ale carui rezultate depind in totalitate de controlul
procesului sau de abilitatea (indemanarea) operatorului sau de ambele, si in care,
calitatea specificata nu poate fi determinatda prompt prin inspectii sau teste ale
produsului;

72. Proces Verbal: document (raport) emis de ISCIR la finalizarea verificarilor sau
evaluarilor tehnice efectuate in cadrul activitatilor specifice domeniului de competenta
ISCIR; raportul contine rezultatele verificarilor / evaluarilor si dispozitiile date.

73. Proiect:

a) documentatie care defineste o instalatie de ridicat, caracteristicile sale si
informatiile necesare pentru fabricarea, instalarea si exploatarea sa;
b) orice activitate legata de compilarea documentatiei de la pct. a);

74. Proiectant: persoana juridica specializata, evaluata si acceptata de catre detinator
sau de catre contactor (dupa caz) si de catre ISCIR, responsabila pentru realizarea
proiectelor de fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare a instalatiilor de
ridicat, in scopul utilizarii acestora in cadrul instalatiilor nucleare;

75. Protocol: raport emis de ISCIR la finalizarea evaluarilor tehnice efectuate in
vederea autorizarii / acceptarii persoanelor juridice pentru a desfasura activitati
specifice, din domeniul de competenta ISCIR; raportul contine rezultatele verificarilor /
evaluarilor, cerinte si informatii legate de activitatea ce urmeaza sa fie desfasurata.

76. Punct de asistare (W): oprire dinainte desemnata, in timpul sau dupa o activitate
specifica la care inspectia sau examinarea este solicitata de o autoritate (AlA, ISCIR
CNCAN; beneficiar, etc.), inainte ca activitatea urmatoare sa poata fi efectuatsa;
efectuarea activitatii urmatoare este permisa atunci cand autoritatea care a solicitat
inspectia nu si-a exercitat optiunea de a asista la operatie, dupa notificare.
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77. Punct de stationare obligatorie (H): oprire dinainte desemnata, in timpul sau dupa
o activitate specifica, la care inspectia sau examinarea este solicitata de o autoritate
(AIA, ISCIR CNCAN; beneficiar, etc.), inainte ca activitatea urmatoare sa poata fi
efectuata; efectuarea activitatii urmatoare este interzisa inaintea acceptarii operatiei si
documentatiei de catre autoritatea care a solicitat inspectia.

78. Punere in functiune: actiune care are loc in momentul primei utilizari a unei / unui
instalatii / echipament;

79. Radiatie: orice emisie de radiatie ionizanta (particule alfa, beta, radiatii gama si
neutroni, termica, etc.);

80. Radiatie ionizanta: oricare dintre urmatoarele radiatii: alfa, beta, gama, X, neutroni,
electroni, protoni sau alte particule incarcate (nu se includ undele radio, radiatiile
vizibile, infrarosii, ultraviolete, precum si radiatiile laser, ultrasunetele, etc.);

81. Raport de Testare al Materialului Certificat (CMTR): document (raport) care
atesta ca materialele sunt in conformitate cu cerintele specificate si care include
rezultatele reale ale analizelor chimice cerute, testelor si examinarilor;

82. Regim de autorizare si verificare tehnica: totalitatea conditiilor, cerintelor,
examinarilor, incercarilor si / sau evaluarilor la care este supusa / supus, cu caracter
obligatoriu, o / un instalatie / echipament, pe parcursul realizarii si utilizarii, precum si
deciziile luate in legatura cu aceasta / acesta, in scopul de a se asigura functionarea
in conditii de siguranta a acesteia / acestuia, conform prescriptiilor tehnice;

83. Reparare: ansamblul de lucrari si operatii ce se executa prin inlaturarea
neconformitatilor / defectiunilor constatate la o / un instalatie / echipament, in scopul
aducerii acesteia / acestuia la parametrii initiali sau la alti parametrii care asigura
functionarea in conditii de siguranta a acesteia/ acestuia, conform prescriptiilor
tehnice;

84. Repunere in functiune: actiune ce are loc in momentul primei utilizari a unei / unui
instalatii / echipament, ulterior repararii, modificarii, efectuarii unei revizii si / sau
efectuarii unei interventii de intretinere a acesteia / acestuia, conform prescriptiilor
tehnice;

85. Responsabil Tehnic cu Sudura (RTS): personal tehnic de specialitate, angajat al
persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre ISCIR pentru coordonarea
procesului special - sudare;

86. Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald (RTTC): personal tehnic de
specialitate, angajat al persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru coordonarea procesului special - tratament termic;

87. Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor (RSL): personal tehnic de
specialitate, angajat al persoanei juridice autorizate, evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru coordonarea procesului de montare a instalatiilor de ridicat in cadrul
sistemelor tehnologice pe care le deservesc;

88. Responsabil Tehnic cu Verificarea si Inregistrarea Proiectelor (RTVI): personal
tehnic de specialitate, angajat al persoanei juridice acceptate pentru proiectare,
evaluat gi acceptat de catre ISCIR pentru efectuarea inregistrarii proiectelor proprii
sau a proiectelor emise de alte persoane juridice acceptate pentru proiectare, in limita
competentelor stabilite de ISCIR;

89. Revizie: activitatea, de regula planificata, ce consta in ansamblul operatiilor ce se
executa asupra unei / unui instalatii/ echipament in scopul reglarii pieselor si
aparatelor inglobate de aceasta / acesta, conform prescriptiilor tehnice;

90. Ridicare (coborére) sarcina - deplasarea unei sarcini pe vertical,

91. Sarcina: orice bun de natura materiala care constituie obiect de lucru al instalatiei
de ridicat;

92. Sarcina nominala: sarcina maxima pentru care a fost proiectata si fabricata
instalatia de ridicat;

93. Sarcini mecanice de proiectare: sarcinile luate in calcul de proiectant la
dimensionarea elementelor portante ale instalatiei de ridicat;
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94. Securitate nucleara: ansamblul de masuri tehnice si organizatorice destinate sa
asigure functionarea instalatiilor nucleare in conditii de siguranta, sa previna si sa
limiteze deteriorarea acestora si sa asigure protectia personalului ocupat profesional,
a populatiei, mediului si bunurilor materiale impotriva iradierii sau a contaminarii
radioactive;

95. Siguranta la céarlig - componenta de securitate destinata sa impiedice iesirea
accidentala din carlig a organelor de legare a sarcinilor.

96. Specificatie de proiectare (,,Design Specification”): orice document sau
documentele care specifica cerintele pe care trebuie sa le indeplineasca proiectarea;

97. Stabilitatea macaralei - proprietatea unei macarale de a rezista momentelor de
rasturnare;

98. Stabilitatea sub sarcina - proprietatea unei macarale de a rezista momentelor de
rasturnare produse de greutatea sarcinii, de fortele de inertie, de actiunea vantului si
de alte cauze;

99. Tampon - componenta de securitate destinata amortizarii socurilor la lovire.

100. Temperatura de proiectare: temperatura utilizata de proiectant la calculul de
dimensionare a elementelor portante ale instalatiei de ridicat;

101. Troliu - mecanism de ridicat prevazut cu un sistem de demuiltiplicare si cu un tambur
pe care se infasoara cablul sau lantul prin intermediul carora se efectueaza
manevrarea sarcinil;

102. Verificare tehnica: totalitatea examinarilor si / sau incercarilor ce se realizeaza, in
baza documentatiei tehnice aplicabile unui material sau unei instalatii de ridicat si in
conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice, in scopul evaluarii masurii in care
materialul sau instalatia de ridicat, satisface cerintele specificate de functionare in
conditii de siguranta;

103. Verificare tehnica periodica: totalitatea examinarilor si / sau incercarilor ce se
realizeaza periodic, conform programului de verificare periodica intocmit de detinator
in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice, pentru a se asigura ca
instalatiile de ridicat satisfac cerintele de functionare in conditii de siguranta, pe o
perioada determinata si in conditii normale de exploatare;

104. Verificare (in service): actiunea de a determina daca o activitate specifica a fost
efectuata in conformitate cu regulile si cerintele specificate, prin asistarea la
efectuarea activitatjii sau verificarea inregistrarilor.

105. Viteza de deplasare - viteza de deplasare in regim stabilizat a unei macarale.

106. Viteza de ridicare (coboréare) a sarcinii - viteza de deplasare pe verticala in
regim stabilizat a sarcinii de lucru.

107. Zona periculoasa - orice zona din interiorul si/ sau din apropierea unei instalatii
de ridicat, in care prezenta unei persoane expuse constituie un risc pentru sanatatea
sau securitatea sa.

(2) In continutul prezentei prescriptii tehnice sunt folosite urmatoarele abrevieri:

. AlA - Agentia de Inspectie Autorizata;

. ANSI - American National Standards Institute;

. ASME - American Society of Mechanical Engineers;

. ASTM - American Society for Testing and Materials;

. BSI (,,Basic Systems Index”) - Indexul de baza al sistemelor;

. CC (,,Certificate of Compliance”) - Certificat de conformitate;

. CNCAN - Comisia Nationala pentru Controlul Activitatii Nucleare;

. CMTR (,Certified Material Test Report”) - Raport de Testare al Materialului
Certificat;

9. CND (,,NDE”) - Examinari nedistructive;

10. CTC - Control Tehnic de Calitate;

11. DTA - Desen Tip de Ansamblu;

12. H (,,Hold Point”) - Punct de stationare obligatorie;

O~NOOAr WN P
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13. ISCIR - Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub presiune si
Instalatiilor de ridicat;

14. 1SO - International Standard Organization;

15. ITP (,,Inspection Test Plan”) - Plan de Inspeciie si Testare;

16. PC- Plan de Calitate (idem ITP);

17. PV - Proces Verbal,

18. RTS - Responsabil Tehnic cu Sudura;

19. RSVTI - Operator Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a
Instalatiilor;

20. RTTC - Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald;

21. RTVI - Responsabil Tehnic cu Verificarea si Inregistrarea proiectelor;

22. RSL - Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor de montare / instalare;

23. SMC - Sistem de Management al Calitaji;

24. TT - Tratament Termic

25. U 1 - Unitatea 1 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

26. U 2 - Unitatea 2 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

27 U 3 - Unitatea 3 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

28. U 4 - Unitatea 4 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

29. U 5 - Unitatea 5 a Centralei Nuclearoelectrice Cernavoda;

30. W (,,Witness Point”) - Punct de inspeciie;

CAPITOLUL I
PROIECTAREA

SECTIUNEA 1
Conditii generale referitoare la proiectare

Art. 6 Proiectarea instalatiilor de ridicat, care deservesc sisteme tehnologice sub presiune, de
securitate nucleara, din instalatii nucleare, se face in conformitate cu reglementarile mentionate in
Capitolul I, Sectiunea a 3-a si cu respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

Art. 7. (1) Proiectantul raspunde de alegerea corecta a solutiilor constructive, de alegerea
materialelor, de calculul de rezistenta al tuturor elementelor instalatiilor de ridicat, potrivit
conditiilor de functionare date, precum si de stabilirea metodelor si volumului de verificari in
conformitate cu cerintele din specificatia de proiectare.

(2) Pentru instalatiile de ridicat care prezinta pericol sporit in functionare (temperaturi ridicate,
transporta fluide letale, substante radioactive, mediu radioactiv, etc.), prin proiect se vor prevedea
masuri suplimentare de siguranta pentru functionarea acestora, cum ar fi: amplasarea in
compartimente speciale, prevederea unor pereti de ecranare, peretfi de protectie rezistenti la
explozii sau foc, amplasarea la distanta fata de sursele radioactive sau fata de sursele de foc, etc.

Art. 8 (1) Proiectele pentru fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea
instalatiilor de ridicat care deservesc sistemele sub presiune, de securitate nucleara, se pot
elabora numai de catre persoane juridice specializate, care au un Sistem de Management al
Calitatii autorizat de catre CNCAN, in conformitate cu normele in vigoare, si sunt evaluati si
acceptati de catre detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR.

(2) Modalitatea de obtinere a documentului de acceptare de la ISCIR este prezentata in
Capitolul V, Sectiunea 1;

Art. 9 (1) Pentru instalatiile de ridicat care se asambleaza in santier, proiectantul raspunde de

emiterea, verificarea si Tnregistrarea documentelor si desenelor ,As built” (emise pe baza
desenelor ,As constructed”) care sa contina planurile ,as built” de amplasare si de detaliu;
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(2) Proiectantul trebuie sa precizeze pentru fiecare instalatie de ridicat, componentele de
securitate care asigura functionarea in conditii de securitate a acesteia;

Art. 10 Conditiile de baza pe care trebuie sa le satisfaca proiectarea instalatiilor de ridicat
sunt:

a) asigurarea functionarii acestora in depline conditii de siguranta, in conditiile prevazute
de specificatia de proiectare, pe toata durata prevazuta pentru utilizarea lor; durata de
utilizare se va preciza prin specificatia de proiectare;

b) asigurarea rezistentei la cele mai severe solicitari ce pot sa apara in conditii de
exploatare, datoritda actiunii simultane a temperaturii, eforturilor transmise de
instalatie, vibratiilor si, cand se cere, datorita eforturilor generate de seism,
corespunzator cerintelor din specificatia de proiectare;

c) asigurarea accesului pentru efectuarea in bune conditiuni a exploatarii si repararii
precum si a verificarilor si inspectiilor in timpul exploatarii;

Art. 11 Limitele de proiectare se stabilesc prin specificatiile de proiectare si sunt limitele
pentru sarcinile de proiectare (temperatura, sarcini mecanice, etc.). Specificatiile de proiectare
trebuie sa stabileasca si limitele de functionare.

SECTIUNEA a 2-a
Clasificarea instalatiilor de ridicat
Art. 12 (1) Clasificarea instalatiilor de ridicat se va efectua de catre detinator impreuna cu
proiectantul acceptat in domeniu, in functie de importanta instalatiilor de ridicat si de riscul
provenit din defectarea acestora ;
(2) Impartirea in tipuri a instalatiilor de ridicat se va face inca din faza de proiectare a
instalatiei nucleare;
(3) Detinatorul este responsabil pentru determinarea si specificarea urmatoarelor informatii:
a) tipul instalatjei;
b) conditiile de mediu, din zona de lucru, impuse pentru operare, avand in vedere:
I. radiatjile;
II. temperatura;
lll. presiunea;
IV. umiditatea;
V. factorii chimici;
VI. vantul;
VII. evenimente seismice, etc.
c) cerintele de performanta, avand in vedere:
I. clasa de serviciu;
II. capacitatea;
ll. viteza;
IV. cerinte dimensionale, etc.
d) categoria de acoperiri de protectie si finisari;
e) categoria de asigurarea calitatji;
(4) Tipul instalatiei de ridicat, conditile de mediu, cerintele de performanta, categoria de
acoperiri de protectie si finisari si clasa de utilizare vor fi precizate in proiectul inregistrat;

Art. 13 (1) Clasificarea instalatiilor de ridicat din instalatiile nucleare, se va efectua
respectand urmatoarele reguli:

(2) Tipul I: instalatii de ridicat care sunt utilizate pentru ridicarea de incarcaturi critice si carora li
se cere sa reziste in cazul unui eveniment seismic;

(3) Tipul II: instalatii de ridicat care nu sunt utilizate pentru ridicarea de incarcaturi critice, dar
carora li se cere sa reziste in cazul unui eveniment seismic;

(4) Tipul HI: instalatii de ridicat care nu sunt utilizate pentru ridicarea de incarcaturi critice si
carora nu li se cere sa reziste in cazul unui eveniment seismic;
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Art. 14 (1) Clasificarea instalatjilor de ridicat din instalatiile nucleare, din punct de vedere al
cerintelor de performanta respectiv clasele de serviciu, se va efectua respectand regulile din
standardul ASME NUM-1 si ASME NOG-1, sectiunea NUM-G-3000, respectiv paragraful 1150;

(2) Conditiile de mediu pentru instalatiile de ridicat, care sunt utilizate in instalatijile nucleare,
se vor stabili in conformitate cu precizarile din standardul ASME NUM-1 si ASME NOG-1,
sectiunea NUM-G-2000, respectiv sectiunea 1000;

(3) Conditiile de acoperire de proteciie si finisare pentru instalatiile de ridicat, care sunt
utilizate in instalatiile nucleare, vor respecta precizarile din standardul ASME NUM-1 si ASME
NOG-1, sectiunea NUM-G-4000, respectiv sectiunea 3000;

SECTIUNEA a 3-a
Cerinte privind alegerea si indicarea materialelor in proiecte

Art. 15 (1) Alegerea materialelor destinate fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau
repararii instalatiilor de ridicat, se va face astfel incat acestea sa reziste la solicitarile mecanice,
statice si dinamice, termice, electrice, etc., corespunzator conditiilor prevazute in specificatia de
proiectare, in vederea functionarii sigure.
(2) Alegerea marcilor de materiale se va face din gama celor tipizate sau echivalente
acestora.
(3) Materialele prevazute prin proiect pentru fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau
repararea instalatiilor de ridicat trebuie sa indeplineasca, dupa caz, cerintele din:
a) cod ASME, NOG 1, Sectiunile 4000, 5000 si 6000;
b) cod ASME, NUM I, NUM Il si NUM Il - Sectiunea 8000;
(4) Pot face exceptie de la aceasta regula materialele instalatiilor de ridicat proiectate sau
fabricate dupa alte norme sau conditii tehnice, la care acceptarea marcilor de materiale se va face
conform prevederilor de la Capitolul I, Sectiunea a 2-a.

Art. 16 Materialele prevazute prin proiect pentru fabricarea, montarea, instalarea,
modificarea sau repararea elementelor care se sudeaza la instalatji de ridicat, se aleg prin proiect
cu urmatoarele precizari:

a) materialele prevazute pentru fabricarea elementelor portante in constructie sudata se
aleg din gama materialelor cu sudabilitate corespunzatoare;

b) elemente portante, dispozitivele de fixare sau de rigidizare, al caror dimensiuni au
rezultat in cadrul calculului de rezistenta se executa din aceleasi materiale (cu
aceleasi caracteristici) cu materialele la care se sudeaza si avand aceleasi dovezi de
calitate;

c) celelalte elemente, (amenajari interioare, suport placa de timbru, suport pentru izolatji
etc.), se pot executa din aceleasi materiale sau din materiale compatibile cu cele ale
elementului la care se sudeaza.

Art. 17 Proiectantul, este raspunzator de alegerea si indicarea corecta a materialelor de
baza si de adaos, precum si de prescrierea tratamentelor termice si termochimice, verificarilor,
incercarilor si examinarilor distructive si nedistructive necesare; acestea se vor inscrie atat in
DTA cét si in desenele de executje.

SECTIUNEA a 4-a

Inregistrarea proiectelor
Art. 18 (1) Proiectantul va inregistra instalatiile de ridicat care au fost clasificate In
Clasal, Il si lll.

(2) Proiectantul va inregistra instalatiile de ridicat ca: macarale, mecanisme de ridicat si
dispozitive auxiliare;

(3) Instalatiile de ridicat care se inregistreaza si modalitatea de efectuare a inregistrarii sunt
precizate in Anexa 1;
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Art. 19 (1) Inregistrarea proiectelor consta in verificarea conformitatii proiectelor cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice, cu datele precizate in Anexa 2, si consemnarea acestei
activitati:
a) pe DTA (in SUA in conformitate cu cod ASME, pentru detinatori de Certificat ASME
cu responsabilitati de proiectare);
b) pe DTA si pe Raportul de Proiectare / Analiza de Tensiuni (persoane juridice de
proiectare), dupa caz.

(2) Se admite consemnarea verificarii si inregistrarii numai pe DTA in cazul in care Indicativul
si revizia Raportului de Proiectare / Analizei de Tensiuni aplicabil, sunt precizate pe DTA.

(3) n vederea efectuarii activitatii de inregistrare a proiectelor, persoana juridicd romana /
externa va constitui Pachetul de documentatie pentru inregistrare;

(4) Inregistrarea a proiectelor se efectueaza, dupa caz, de catre:

a) personalul de specialitate RTVI, (din cadrul persoanelor juridice romane);

b) detinatorul de Certificat ASME cu responsabilitati de proiectare, confirmata prin
stampila si semnétura aplicatd pe proiect de Inginerul Profesional inregistrat;

C) persoana juridica externa acceptata pentru proiectare si AlA / departament, din {ara
de origine;

(5) Toate inregistrarile proiectelor emise de persoanele juridice se vor valida de catre ISCIR,
inainte de inceperea fabricarii, modificarii sau repararii instalatiilor de ridicat;

(6) Validarea de catre ISCIR a proiectelor inregistrate se efectueaza numai dupa ce proiectul a
fost Tnregistrat in tara de origine (in conformitate cu precizarile de la Art. 19 sau cu prevederile din
alte reglementari specifice, acceptate de catre ISCIR).

(7) Inregistrarea in tara de origine a proiectului este confirmata, dupa caz, prin:

a) stampilarea, semnarea si inscrierea, de catre RTVI, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni, a numarului de inregistrare;

b) atasarea, de catre persoana juridica, la pachetul de documentatie pentru inregistrare,
a unei copii dupa Certificatul ASME (cu responsabilitati in domeniul de proiectare)

c) stampilarea, semnarea si inscrierea, de catre AIA, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni, a numarului de inregistrare;

Art. 20 Pachetul de documentatie pentru inregistrare va contine in mod obligatoriu:
a) desen tip de ansamblu - DTA,;
b) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;
c) documentatia suport, care este constituita, dupa caz ,din:
I. specificatia de proiectare;

Il. catalog;
[ll.  raportul de testare pentru calificare seismica (dupa caz);
IV. desene;
Art. 21 (1) Instalatiile de ridicat pot fi inregistrate preliminar in cazul in care, in momentul

efectuarii inregistrarii sau transmiterii solicitarii de inregistrare, nu este finalizat unul din
urmatoarele documente:

a) raportul de proiectare / analiza de tensiuni;

b) desenele finale;

(2) Atunci cand se aplica, inregistrarea preliminara va respecta aceleasi reguli din Capitolul I,
Sectiunea a 3-a; suplimentar, la numarul de inregistrare se va inscrie litera P, Tnainte de simbolul
corespunzator instalatiei de ridicat;

(3) Fabricarea instalatjilor de ridicat sau montarea / instalarea instalatjilor de ridicat nu va
incepe, pana cand, cel putin, o inregistrare preliminara sa fie efectuata (obtinuta);

(4) Inregistrarea finala a instalatiei de ridicat va fi efectuata (obtinuta) Tnainte ca instalatia sa
fie supus la testele finale functionale.

(5) Inregistrarea finala va fi efectuata (obtinuta) pe documentatia finala.
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Art. 22 Inregistrarea proiectului, in cazul persoanelor juridice de proiectare romane, se
finalizeaza cu aplicarea unei stampile, conform modelului de mai jos, pe DTA si pe Raportul de
Proiectare / Analiza de Tensiuni (cand este cazul), si inscrierea in cadrul acesteia, a urmatoarelor
date:

a) numele persoanei juridice de g)roiectare care a efectuat inregistrarea;

b) numarul unic de inregistrare *;

c) numele si prenumele persoanei fizice, RTVI, care a efectuat inregistrarea;

d) semnatura;

e) data.

Art. 23 Numarul de inregistrare *) care se inscrie pe DTA si pe Analiza de Tensiuni,
pentru instalatii de ridicat, va fi format dintr-un grup de litere si cifre reprezentand:

a) simbolul corespunzator tipului instalatiei de ridicat;

b) clasa (tipul);

¢) numarul unic alocat in registrul de inregistrare a proiectelor,;

Art. 24 Inregistrarea proiectului, efectuatd de catre persoanele juridice de proiectare
acceptate, se valideaza de catre ISCIR; activitatea consta in verificarea modului in care s-a
efectuat nregistrarea raportat la cerintele prescriptiei tehnice si se finalizeaza cu aplicarea unei
stampile (conform modelului de la Art. 22) pe DTA si pe Raportul de Proiectare / Analiza de
Tensiuni (cand este cazul), si inscrierea in cadrul acesteia, a urmatoarelor date:

a) ISCIR;

b) numarul unic de inregistrare ISCIR¥;

c) numele si prenumele inspectorului de specialitate ISCIR, care a efectuat

inregistrarea;
d) semnatura;
e) data.

NOTA: ¥ Regulile de constituire a numarului de inregistrare sunt precizate in Anexa 1.

Art. 25 (1) Atunci cand modificarea unui proiect a fost efectuata dupa inregistrarea
finala a acestuia, revizia certificata sau adendumul la Raportul de Proiectare / Analiza de
Tensiuni si toate documentele revizuite, referentiate, vor fi transmise la persoana juridica /
autoritatea care a efectuat inregistrarea, pentru verificare si actualizarea inregistrarii.

(2) Modificarile unui proiect inregistrat, care afecteaza elementele portante (rezultate din
calcule de rezistenta), nu pot fi aplicate inainte de a fi acceptate de catre persoana juridica /
autoritatea care a efectuat inregistrarea si/ sau de catre ISCIR;

(3) Modificarile efectuate la un proiect inregistrat, nu necesita reinregistrarea proiectului, (pot
utiliza acelasi numar de inregistrare), numai daca acestea nu au afectat conditiile initiale de
proiectare; in caz contrar, se va emite un nou numar de inregistrare;
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SECTIUNEA a 5-a
Desenul Tip de Ansamblu

Art. 26 (1) Desenul Tip de Ansamblu pentru instalatii de ridicat este constituit din desenul
de ansamblu al acestora care trebuie sa contina toate datele precizate in Anexa 2.
(2) Desenul Tip de Ansamblu pentru instalatii de ridicat este constituit, dupa caz, din:
a) desen de ansamblu;
b) desen de ansamblu general al mecanismelor cu functionare independenta;
c) desen de ansamblu sasiu carucior;
d) desen de ansamblu general al constructiei metalice;
e) lista elementelor de rezistenta ale constructiei metalice;
f) lista sudurilor de rezistenta a constructiei metalice si detaliile de sudura;
g) lista componentelor de securitate si a contactelor electrice de siguranta

CAPITOLUL Il
FABRICAREA, MONTAREA, INSTALAREA, MODIFICAREA, REPARAREA
SECTIUNEA 1
Conditii generale referitoare la fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare

Art. 27 Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea instalatiilor de
ridicat se face pe baza proiectelor cu inregistrarea validata de catre ISCIR, in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice.

Art. 28 Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea se va efectua in
cadrul unui sistem de management al calitatii, care va include si pregatirea urmatoarelor
documente:
a) documente, instructiuni si proceduri care contin inclusiv verificarea, pentru fabricare,
montare, instalare, modificare sau reparare;
b) inregistrari pentru a demonstra completivitatea tuturor testelor, examinarilor si
tratamentelor cerute, inclusiv calificarea personalului si a procedurilor utilizate;
c) inregistrari pentru a demonstra acceptarea PC / ITP de catre AIA / ISCIR / CNCAN;
d) inregistrari permanente si nepermanente pentru perioada de timp aplicabil3;
e) inregistrari pentru marcarea reala a placutei de identificare (fotocopii, fotografii, etc.);

Art. 29 Contractorul raspunde de alegerea corecta a procedeelor tehnologice, de folosirea
materialelor in conformitate cu proiectul inregistrat si de calitatea lucrarilor efectuate, pe toata
durata prevazuta pentru utilizare a instalatiei de ridicat, indiferent de faptul ca un organism neutru
de inspectie a verificat lucrarile respective.

Art. 30 (1) Fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea instalatiilor de
ridicat se poate face numai de catre persoane juridice specializate, care dispun de mijloace
tehnice corespunzatoare de executie si de verificare si care au un Sistem de Management al
Calitatii autorizat de catre CNCAN, in conformitate cu normele in vigoare, si sunt autorizati de
catre ISCIR.

(2) Modalitatea de obtinere a Autorizatiei / Certificate of Authorization de la ISCIR este
prezentata in Capitolul V, Sectiunea a 2-a.

Art. 31 (1) Instalatiile de ridicat fabricate de persoane juridice externe autorizate, trebuie
sa corespunda prevederilor prezentei prescriptii tehnice si sa fie insotite de o documentatie de
calitate (inregistrari permanente) care sa permita concluzii cu privire la respectarea intocmai, in
timpul proiectarii gi fabricarii, a reglementarilor tehnice specificate.

(2) Cerintele de proiectare, fabricare, control si continutul documentatiei de calitate trebuie sa
fie precizate de detinator in specificatiile tehnice de procurare, respectiv in contracte.
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(3) Se admit instalatji de ridicat, proiectate si fabricate de persoane juridice externe autorizate in
conformitate cu alte norme oficiale (din tara de origine), cu conditia ca deosebirile fata de
prezenta prescriptie tehnica, inclusiv fata de reglementarile din Capitolul I, Sectiunea a 3-a, sa fie
analizate si acceptate de catre un proiectantul (in domeniu) acceptat si de catre detinator.

(4) Determinarea deosebirilor se face pe baza analizei comparative a normelor care au stat la
baza proiectarii si fabricarii, raportate la cerintele prezentei prescriptii tehnice;

SECTIUNEA a 2-a
Cerinte privind materialele utilizate
la fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare

Art. 32 (1) Materialele folosite la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau la
repararea instalatjilor de ridicat trebuie sa corespunda conditiilor tehnice, de receptie si marcare
prevazute in proiect, respectiv in DTA inregistrat, si sa respecte cerintele Articolului 15 din
prezenta prescriptie tehnica.

(2) Materialele trebuie sa fie insotite de certificate de inspectie (CMTR / tip 3.1) sau CC emise
de fabricant, in conformitate cu specificatia de procurare.

(3) Prin materiale, in sensul prezentei prescripiii tehnice, se infeleg materialele de baza (table,
tevi, profile, semifabricate forjate, turnate, materiale electrice, etc.) precum si materialele pentru
sudare (electrozi, sarme, fluxuri, etc.).

Art. 33 (1) Contractorul raspunde de utilizarea corecta a materialelor in conformitate cu
proiectul inregistrat si prevederile prezentei prescriptii tehnice.

(2) Nu se admite inlocuirea materialelor prevazute in proiectul inregistrat, fara acordul scris al
detinatorului, proiectantului acceptat in domeniu si ISCIR, chiar daca se folosesc materiale care au
caracteristici echivalente sau superioare celor prevazute in proiect.

Art. 34 Fabricarea materialelor folosite la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea
sau la repararea instalatiilor de ridicat, se poate face numai de catre persoane juridice
specializate, care dispun de mijloace tehnice corespunzatoare de executie si de verificare si sunt
evaluati si acceptati de catre detinator sau de catre contractor (dupa caz).

Art. 35 (1) Materialele folosite la fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau la
repararea instalatiilor de ridicat Thainte de a fi utilizate, trebuie sa fie calificate.

(2) Calificarea materialelor se considera efectuata prin recunoasterea documentelor de
calificare, Tn cazul in care calificarea a fost efectuata cu un reprezentant autorizat ASME sau cu
un alt organism international, in conformitate cu legislatia din tara de origine, acceptat de catre
ISCIR, sau se poate efectua pe baza unei proceduri elaborata de fabricant si aprobata de catre
ISCIR:

a) metodologia de desfasurare a activitatii de calificare este descrisa in Anexa 3;
b) toate calificarile efectuate raman valide in conditiile precizate in PV de calificare;

Art. 36 (1) Inainte de a fi utilizate |a fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau
repararea instalatiilor de ridicat, toate materialele vor fi verificate daca corespund documentatiei
de proiectare inregistrata in ceea ce priveste documentele de calitate, aspectul, dimensiunile i
marcarea de identificare;

(2) Se interzice folosirea materialelor care nu sunt conforme cu cerintele specificate;

Art. 37 Materialele fabricate pe baza unor norme de produs diferite, pot fi utilizate pe
baza normei de produs si a conditilor tehnice privind receptia, marcarea, livrarea si a
documentelor de calitate si garantie indicate de proiectant, cu conditia ca:
a) sa fie acceptate printr-o norma tehnica oficiala pentru instalatii de ridicat din tara de
origine;

21



PT N MMR 1-2008

b) norma sa fie in concordanta cu prevederile reglementarilor tehnice precizate in
Capitolul I, Sectiunea a 3-a;

Art. 38 (1) La trasarea si taierea elementelor de profile / table se va avea grija ca marcarea
de identificare sa fie vizibila dupa terminarea montarii instalatiei de ridicat. In cazul in care nu se
poate evita decuparea marcarii de identificare, aceasta se va reproduce pe fiecare cupon, inainte
de debitare, astfel ca marcarea sa fie vizibila dupa fabricarea elementelor sau terminarea
montarii.

(2) Metoda de marcare (poansonare, vopsire, electrografie, etc.) va fi precizata in
instructiunile de fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare a instalatiei de ridicat.

(3) Certificarea conformitatii marcarii de identificare se face de catre personalul tehnic de
specialitate, imputernicit in acest scop de catre ISCIR.

Art. 39 Contractorul va lua masuri ca materialele care nu raman inglobate in instalatia de
ridicat, (lichide penetrante, suportul lichid al pulberilor magnetice, solutile de degresare si
curatare, etc.) sa fie astfel alese incat sa nu afecteze caracteristicile materialelor cu care vin in
contact.

SECTIUNEA a 3-a
Cerinte privind fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea

Art. 40 (1) Contractorul este obligat sa supuna instalatile de ridicat sau elementele
acestora, pe intreg parcursul executarii lucrarilor de fabricare, montare, instalare, modificare sau
de reparare, verificarii inspectorilor de specialitate ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din {ara de
origine.

(2) In cazul montérii instalatiilor de ridicat, se vor respecta, din punct de vedere metodologic,
urmatoarele prevederi:

a) montarea se va efectua pe baza de proiecte de montare, din care sa rezulte lucrarile
ce urmeaza a se efectua, conditiile tehnice de montare, verificarile si incercarile la
care urmeaza sa fie supuse instalatiile de ridicat, dupa finalizarea montarii;

b) proiectele de montare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre
detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditiile prevazute la Capitolul
\

(3) Tn cazul repararii instalatiilor de ridicat sau a elementelor acestora, se vor respecta, din
punct de vedere metodologic, urmatoarele prevederi:

a) repararea se va efectua pe baza de documentatie de reparare / proiecte de reparare,
din care sa rezulte lucrarile ce urmeaza a fi efectuate, conditiile tehnice de executie,
cerintele privind examinarile, verificarile si incercarile dupa reparare, precum si lista
procedurilor de sudare si a sudorilor autorizati care se vor utiliza la aceste lucrari.

b) contractorul va intocmi o documentatie preliminara de reparare, inainte de inceperea
lucrarilor, care va contine toate informatiile precizate la litera a) si pe care o va
transmite la ISCIR pentru analiza si acceptare; este interzisa inceperea lucrarilor
inaintea primirii acceptului ISCIR.

c) se va intocmi un proiect de reparare care se ataseaza la documentatie, in cazul
urmatoarelor tipuri de activitati:

I. modificarea constructiei metalice, refacerea sau remedierea imbinarilor sudate
ale elementelor de rezistenta;

Il. transformarea de principiu a modului de actionare al instalatiei de ridicat
(trecerea de la actionare manuala la actionare electrica, de la actionare electrica
la actionare pneumatica sau hidraulica, de la tambur la roata de frictiune);

[l. inlocuirea sau modificarea componentelor de securitate ale instalatiei de ridicat
cu alte tipo-dimensiuni, care difera de cele prevazute in proiectul initial;

IV. modificarea constructiv-functionala a caruciorului macaralei;
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V. inlocuirea completa a franei cu alte tipo-dimensiuni, care difera de cele
prevazute proiectul initial;

d) proiectele de reparare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre

detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditiile prevazute la Capitolul V.

e) documentatia tehnica finala de reparare se anexeaza la Cartea Instalatiei /
echipamentului - atunci cand repararea s-a efectuat dupa ce autorizarea de
functionare a instalatiei de ridicat a fost acordata;

f) efectuarea lucrarilor de reparare se inscrie, de catre detinator, in Cartea Instalatiei /
echipamentului;

g) contractorii autorizati de catre ISCIR sa efectueze activitati de reparare la instalatii de
ridicat sau la elementele acestora, vor tine la zi evidenta lucrarilor efectuate, intr-un
Registru de evidenta a lucrarilor, intocmit conform modelului din Anexa 4.

(4) In cazul modificarii instalatiilor de ridicat, se vor respecta, din punct de vedere
metodologic, urmatoarele prevederi:

a) modificarea se va efectua pe baza de documentatie de modificare, in cazul in care
modificarile nu afecteaza numarul de inregistrare al instalatiei de ridicat si pe baza de
proiecte de modificare, in cazul in care modificarile afecteaza numarul de inregistrare
al instalatiei de ridicat; din documentatie trebuie sa rezulte lucrarile ce urmeaza a fi
efectuate, conditiile tehnice de executie, cerintele privind examinarile, verificarile si
incercarile dupa modificare.

b) proiectele de modificare se intocmesc de proiectanti evaluati si acceptati de catre
detinator / contractor (dupa caz) si de catre ISCIR in conditjile precizate la Capitolul
V.

c) documentatia tehnica finala de modificare se anexeaza la Cartea Instalatiei /
echipamentului - atunci cand modificarea s-a efectuat dupa ce autorizarea de
functionare a instalatjei de ridicat a fost acordata;

d) efectuarea lucrarilor de modificare se inscrie, de catre detinator, in Cartea Instalatiei /
echipamentului.

Art. 41 (1) Contractorul este obligat sa emita un Plan de Calitate / ITP, pentru instalatia de
ridicat sau elemente ale acesteia, in care sa descrie secvential toate procesele tehnologice,
procedurile, instructiunile de lucru, de testare si de inspectie folosite la fabricarea, montarea,
instalarea, modificarea sau repararea instalatiilor de ridicat; Planul calitatii/ ITP trebuie sa
identifice succesiunea pasilor inspectiilor si testelor necesare pentru a demonstra indeplinirea
cerintelor, mijloacele prin care acestea sunt verificate si criterile de acceptare aferente, in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice si in conformitate cu prevederile Sistemului de
Management al Calitatii aplicabil.

(2) Planul de Calitate / ITP va fi transmis, Thainte de inceperea activitatii, de catre contractor, la
AlA / inspectia de terta parte din tara de origine pentru analiza, acceptare si stabilire puncte H si /
sau W, dupa caz; dupa finalizarea acestei activitati, Planul de Calitate / ITP va fi transmis pentru
acceptare la detinator;

(3) Planul de Calitate / ITP va fi transmis, inainte de inceperea activitatii, de catre contractor,
pentru acceptare la detinator;

(4) Dupa obtinerea acceptului de la detinator, Planul de Calitate / ITP va fi transmis la ISCIR,
in vederea analizarii si stabilirii de puncte H si / sau W si pentru aprobare la CNCAN.

Art. 42 Activitatile de reparare la instalatiile de ridicat sau la elementele acestora care se
verifica de catre ISCIR sunt, cel putin, urmatoarele:

a) inlocuirea sau modificarea constructiei metalice, refacerea sau remedierea imbinarilor
sudate ale elementelor de rezistenta;

b) transformarea de principiu a modului de actionare a instalatiei de ridicat (actionare
manuala la actionare electrica, actionare electrica la actionare pneumatica, de la
tambur la roata de frictiune, etc.);

c) inlocuirea, reconditionarea sau transformarea de principiu a instalatiei de ridicat;
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d) modificarea de principiu a schemei electrice de actionare;

e) inlocuirea totala a instalatiei electrice;

f) inlocuirea sau modificarea componentelor de securitate ale instalatiei de ridicat cu
alte tipo-dimensiuni, care difera de cele prevazute in proiectul initial;

g) inlocuirea sau modificarea constructiv-functionala a caruciorului instalatiei de ridicat;

h) Tnlocuirea troliului si Tnlocuirea sau reconditionarea elementelor cinematice ale sale;

i) Tnlocuirea completa a franei cu alte tipo-dimensiuni, care difera de cele prevazute in
proiectul initial;

J) inlocuirea sau reconditionarea caii de rulare;

Art. 43 La fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea instalatjilor de
ridicat contractorul este obligat sa foloseasca:

a) proiecte, respectiv desene tip de ansamblu, cu inregistrarea validata de catre ISCIR;

b) tehnologii de sudare si de reparare prin sudare elaborate pe baza procedurilor de
sudare aprobate de catre ISCIR conform metodologiei din Anexa 5 sau calificate in
conformitate cu cerintele standardului de referinta aplicabil, de catre un organism
acceptat de catre ISCIR, dupa caz;

c) sudori autorizati de catre ISCIR conform metodologiei din Anexa 6 sau cu
performanta calificata in conformitate cu cerintele standardului de referinta aplicabil,
de catre un organism, ambele acceptate de catre ISCIR, dupa caz;

d) laboratoare pentru efectuarea examinarilor distructive evaluate de catre ISCIR in
conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la evaluarea capabilitatii
tehnice si supravegherea laboratoarelor care efectueaza examinari distructive, editia
in vigoare, sau acreditate in baza standardului de referinta aplicabil, dupa caz.

e) laboratoare autorizate si personal autorizat pentru efectuarea examinarilor
nedistructive, in conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice referitoare la
autorizarea personalului si laboratoarelor care efectueaza examinari nedistructive,
editia In vigoare, sau laboratoare acreditate in baza standardului de referinta aplicabil
si personal calificat, dupa caz;

f) proceduri pentru efectuarea examinarilor nedistructive, elaborate de laboratoare
autorizate de catre ISCIR sau acreditate in baza standardului de referinta aplicabil,
avizate de catre detinator / contractor si de catre ISCIR sau de catre AlA din tara de
origine, dupa caz;

g) proceduri pentru efectuarea marcarii si certificarii retransmiterii marcajelor, elaborate
de catre contractor, persoana juridica, in conformitate cu proiectul inregistrat, avizate
de catre detinator si de catre ISCIR;

Art. 44 (1) Instalatiile de ridicat vor fi calificate, inainte de a fi utilizate Tn cadrul
instalatiilor nucleare.

(2) Calificarea instalatiilor de ridicat se considera efectuata prin recunoasterea documentelor
de calificare, in cazul in care calificarea a fost efectuata cu un reprezentant autorizat ASME sau
cu un alt organism international, in conformitate cu legislatia din tara de origine, ambele acceptate
de catre ISCIR, sau se poate efectua pe baza unei proceduri elaborata de fabricant si aprobata de
catre ISCIR:

a) metodologia de desfagurare a activitatii de calificare este descrisa in Anexa 3;
b) toate calificarile efectuate raman valide in conditiile precizate in PV de calificare;

Art. 45 (1) Instalatiile de ridicat, trebuie sa fie prevazute de catre fabricant cu o placa de
identificare (placa de timbru) aplicata pe corpul instalatiei de ridicat sau in alt loc astfel incat placa
sa ramana vizibila, in permanenta, in timpul exploatarii; Forma, dimensiunile si continutul placii de
identificare va fi stabilit prin DTA.
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(2) Placa de identificare va cuprinde cel putin urmatoarele date (dupa caz):
a) denumirea si / sau emblema fabricantului;
b) denumirea instalatiei de ridicat si destinatia;
¢) numarul (seria) de fabricatie;

d) parametrii principali:
I. sarcina maxima;
[I. deschiderea maxima;
lll. date privind motorul de antrenare;
IV. alti parametri, conform DTA inregistrat;
V. anul fabricatiei.
VI. masa;

(3) Placa de identificare va avea prevazut un loc special cu diametrul de cca. 12 mm pentru
aplicarea poansonului de catre inspectorul ISCIR / AIA / Inspectia de terta din tara de origine, care a
efectuat verificarile finale;
loc pentru poanson ISCIR / AIA

Nr. de inregistra

Denumire sau emk: ] R R

Art. 46 (1) Pe instalatiile de ridicat, in apropierea placii de identificare, se vor marca prin
poansonare (cand este permis) cel putin urmatoarele date:

a) denumirea (sau emblema) fabricantului;

b) numarul (seria) de fabricatie;

C) sarcina maxima;

d) anul fabricatiei.

(2) Pentru fiecare instalatie de ridicat, contractorul care a efectuat repararea este obligat sa
aplice o placa de identificare (placa de timbru), conform proiectului de reparare, in urmatoarele
cazuri:

a) modificarea parametrilor de baza ai instalatiei de ridicat;
b) n toate cazurile stabilite de ISCIR si inscrise in Procesul Verbal de verificare;

Art. 47 Contractorul - persoana juridica, este obligat sa intocmeasca un Registru de
evidenta a lucrarilor efectuate si un Registru de evidenta a lucrarilor pentru operatii de aplicare a
placii de identificare (placa de timbru), intocmit conform modelelor din Anexa 4, care va cuprinde:

a) numarul curent;

b) data efectuarii lucrarii;

¢) numele si sediul detinatorului;

d) locul unde se afla instalatia de ridicat;

e) parametrii principali ai instalatiei de ridicat;

NOTA: Cerintele de marcare si inscriptionare a instalatiilor de ridicat sunt precizate in Anexa 7.
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Art. 48 (1) Pentru instalatiile de ridicat la care placa de identificare (placa de timbru) s-a
pierdut, aceasta se va putea reconstitui in baza documentatiei existente, de catre detinator, cu
avizul prealabil al ISCIR, dar numai daca pe instalatia de ridicat exista marcate prin poansonare
datele respectiv numarul (seria) de fabricatie si denumirea fabricantului, care sa permita stabilirea
cu certitudine a faptului ca documentatia tehnica apartine instalatiei de ridicat respective.

(2) Pentru instalatiile de ridicat care au placa de identificare (placa de timbru) incompleta, nu
este necesara o aplicare a unei noi placi de identificare (placa de timbru), daca aceasta contine
cel putin:

a) denumirea fabricantului;

b) numarul (seria) de fabricatie,
c) tipul instalatiei de ridicat;

d) anul fabricatjei;

Art. 49 (1) Contractorul (fabricant) trebuie sa intocmeasca si sa predea detinatorului, odata
cu fiecare instalatie de ridicat sau elemente ale acesteia, dosarul de calitate al fabricarii.

(2) Dosarul de calitate al fabricarii trebuie sa cuprinda toate documentele (inregistrari
permanente), inclusiv documentele de verificare emise de catre ISCIR sau de catre AIA /
Inspectia de terta parte din tara de origine, acceptata de catre ISCIR si precizata in protocol,
conform reglementarilor in vigoare. Inregistrarile permanente introduse in dosarul de calitate
trebuie sa contina, cel putin, informatii referitoare la:

a) date generale [numele fabricantului, seria (numarul) si anul fabricatiei, denumirea
instalatiei de ridicat si destinatial;
caracteristicile functionale (sarcina si deschiderea maxima, masa totala, etc.);
formularul de acceptare al dosarului de istorie a calitatii;
desenele finale inregistrate, inclusiv tip de ansamblu inregistrat de catre ISCIR;
raportul de proiectare sau analiza de tensiuni (dupa caz);
f) date cu privire la materialele folosite si documentele de calitate ale acestora (CMTR,
tip 3.1 sau CC, daca sunt aplicabile);
g) trasabilitatea materialelor;
h) lista procedurilor de sudare si de reparare folosite;
i) lista sudorilor autorizati folositj;
j) fise de masuratori dimensionale (pentru dimensiunile rezultate din calcule de
rezistenta);
k) inregistrarile NDE certificate, incluzand:
71 personalul NDE - nume si calificare;
1 rapoartele cu rezultatele examinarilor;
1 radiografiile finale;
[) date privind tratamentele termice aplicate;
m) inregistrarile TT certificate, incluzand:
[l buletinul de TT;
1 diagrama de TT sau fisa sinteza a TT cu descrierea TT;
n) schita de marcaje a instalatiei de ridicat;
0) date privind rezultatele incercarilor in gol si in sarcing, statice si dinamice;
p) copii ale rapoartelor de neconformitate;
g) documentele de verificare emise de catre ISCIR sau de catre AlA / inspectia de terta
parte din tara de origine;

(2) Contractorul (montator / instalator), persoana juridica autorizata, trebuie sa intocmeasca
si sa predea detinatorului, odata cu fiecare instalatie de ridicat sau elemente ale acesteia, dosarul
de calitate al montarii / instalarii, care sa cuprinda toate documentele (inregistrari permanente)
legate de activitatile efectuate pe instalatia de ridicat, inclusiv documentele de verificare emise de
catre ISCIR;
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(3) Contractorul (reparator / modificator) persoana juridica autorizata, trebuie sa intocmeasca
si sa predea detinatorului, odata cu fiecare instalatie de ridicat sau elemente ale acesteia, dosarul
de calitate al repararii / modificarii, care sa cuprinda toate documentele (inregistrari permanente)
legate de activitatile efectuate pe instalatia de ridicat, inclusiv documentele de verificare emise de
catre ISCIR sau de catre AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, acceptata de catre
ISCIR si precizata in protocol, conform reglementarilor in vigoare.

(4) Dosarul de calitate de montare / instalare / reparare / modificare se va anexa la dosarul
de calitate de fabricare.

Art. 50 Detinatorul instalatiilor de ridicat sau delegatul sau trebuie sa intocmeasca o lista
a instalatiilor de ridicat inregistrate, cu indicarea numarului de inregistrare al proiectului, care
urmeaza a fi instalate / montate si o va transmite la ISCIR. Lista va include instalatiile care au fost
inspectate, la fabricare, in faza finala, de inspectorii de specialitate ISCIR / inspectorul autorizat.

SECTIUNEA a 4-a
Verificarea fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau repararii

Art. 51 (1) Toate instalatiile de ridicat, vor fi inspectate si examinate, inainte de acceptare;

(2) Inspectiile, examinarile si confirmarea acestora prin semnarea documentelor specifice, va fi
efectuata de inspectorii de specialitate ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine;

(3) Toate examinarile nedistructive vor fi efectuate pe baza de proceduri acceptate de
detinator si de catre ISCIR / AlA / Inspeciia de terta parte din tara de origine, cand este cerut;

(4) Toate examinarile nedistructive vor fi efectuate cu personal autorizat de catre ISCIR sau
calificat de catre un organism international acceptat de catre ISCIR;

(5) Toate instalatjile de ridicat, vor fi subiectul verificarilor / incercarilor functionale:

a) verificari / incercari functionale efectuate la fabricant, inainte de livrarea in santier, in
prezenta inspectorului de specialitate ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de
origine, care va confirma verificarile / ncercarile prin semnarea documentelor
specifice;

b) verificari / Tincercari functionale efectuate in santier, la detinator, in prezenta
inspectorului de specialitate ISCIR, care va confirma verificarile / incercarile prin
semnarea documentelor specifice si emiterea PV,

Art. 52 Verificarea instalatiilor de ridicat in timpul fabricarii, montarii, instalarii, modificarii
sau repararii va cuprinde, dupa caz:
a) verificari la fabricare:
I. verificarea indeplinirii conditiilor prevazute in prezenta prescriptie tehnica, cu
privire la inregistrarea validarea inregistrarii proiectului;
Il. verificarea calitatii materialelor utilizate, respectiva documentelor de calitate gi
conformitatea materialelor cu proiectul inregistrat;

Ill. verificarea, pe elementele instalatiilor de ridicat a existentei marcajelor de
identificare.

IV. verificarea imbinarilor sudate ale instalatiilor de ridicat;

V. verificarea buletinelor de examinari nedistructive efectuate asupra instalatiilor de
ridicat si imbinarilor sudate in faza finita, prin sondaj;

VI. verificarea marcarii, respectiv existenta pe elementele instalatiilor de ridicat a
datelor prevazute pentru identificarea materialelor, indicativele sudorilor, placa
de identificare, etc.;

VII. verificarea asamblarii ansamblurilor si subansamblurilor instalatiei de ridicat;

VIIl.  verificarea aspectului, respectiv examinarea suprafetelor la interior si exterior;

IX. verificarea ca locurile de lucru sa fie ugsor accesibile pentru personalul care

efectueaza lucrari de intretinere;
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X.

XI.

XIl.
XIIl.

verificarea ca instalatia electrica sa fie echipata cu dispozitive de protectie si sa
fie prevazuta cu inscriptionarile necesare;

verificarea ca instalatia de ridicat sa fie echipata cu componentele de securitate
prevazute in documentatia tehnica;

participarea la efectuarea incercarilor in gol si in sarcina la fabricare;
participarea la efectuarea incercarilor speciale, legate de siguranta in
functionare, suplimentare, a instalatiilor de ridicat, conform prevederilor
proiectului inregistrat.

b) incercari la fabricare:

incercéri in gol, care se efectueaza prin actionarea mecanismelor instalatiei de
ridicat, fara ca mecanismul sa fie incarcat cu sarcina; cu aceasta ocazie se
verifica si functionarea componentelor de securitate, cu exceptia limitatorului de
sarcina sau de moment;

incercari in sarcind, care se efectueaza atat static cat si dinamic, dupa ce
incercarile in gol au dat rezultate conforme;

c) verificari la montare / instalare:

VI.

VII.

VIII.

XI.

XIl.

XI.

verificarea calitatii materialelor utilizate la montarea / instalarea instalatiilor de
ridicat in cadrul sistemelor, respectiv a documentelor de calitate si conformitatea
materialelor cu proiectul de montare, inregistrat;

verificarea ca toate ansamblurile si subansambilurile instalatiei de ridicat sa fie
montate conform prevederilor documentatiei de montaj;

verificarea ca Tmbinarile sudate si constructia metalica sa nu prezinte
neconformitati vizibile;

verificarea ca locurile de lucru sa fie usor accesibile pentru personalul care
efectueaza lucrari de intretinere;

verificarea ca gabaritele de libera trecere si spatiile de siguranta prevazute in
proiect, sa fie respectate;

verificarea ca instalatia electrica sa fie echipata cu dispozitive de protectie si
prevazuta cu inscriptionarile necesare;

verificarea existentei certificatului de calitate pentru calea de rulare, precum si
pentru terenul respectiv, dupa caz;

verificarea ca instalatia de ridicat (si indeosebi, organele principale accesibile
persoanelor care le deservesc) sa fie legata la instalatia de protectie impotriva
tensiunilor de atingere si aceasta sa fie executata corespunzator;

verificarea cailor de rulare care trebuie sa permita functionarea instalatiei de
ridicat fara uzura prematura a rotilor de rulare si fara pericol de deraiere;
verificarea ca instalatia de ridicat sa fie echipata cu componentele de securitate
prevazute in documentatia tehnica;

participarea la efectuarea incercarilor in gol si in sarcina de la montare /
instalare;

participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, suplimentare, conform prevederilor proiectului inregistrat.
verificarea, in faza finala, a fiecarei instalatii de ridicat montata / instalata;

d) incercéri la montare / instalare:

incercarile in gol, care se efectueaza prin actionarea mecanismelor instalatiei de
ridicat, fara ca mecanismul sa fie incarcat cu sarcina; cu aceasta ocazie se
verifica si functionarea componentelor de securitate, cu exceptia limitatorului de
sarcina sau de moment;

incercarile in sarcina, care se efectueaza atat static cat si dinamic, dupa ce
incercarile in gol au dat rezultate corespunzatoare;

NOTA: Cerintele de incercari la fabricarea si la montare / instalare sunt specificate in Anexa 8.
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Art. 53 (1) Verificarile si inspectiile se executa de catre inspectorii de specialitate ISCIR /
AIA / Inspectia de terta parte din {ara de origine, dupa cum urmeaza:
a) la fabricant, pentru instalatiile de ridicat care se livreaza complet asamblate, precum
si pentru elementele acestora, fabricate si a caror asamblare se face la detinator;
b) la contractor, pentru instalatiile de ridicat sau elementele acestora care se repara /
modifica la sediul contractorului.
c) la detinator:
I. pentru instalatiile de ridicat care se asambleaza / monteaza / instaleaza la
detinator, Tn santier;
Il.  pentru instalatiile de ridicat sau elementele acestora care se repara / modifica la
detinator, Tn santier;
(2) Contractorul si / sau detinatorul este obligat sa asigure inspectorilor de specialitate
ISCIR / AlA / Inspectiia de terta parte din tara de origine, conditiile necesare verificarii instalatjilor
de ridicat, in timpul fabricarii, montarii, instalarii modificarii sau repararii acestora.
(3) Contractorul si / sau detinatorul este obligat sa execute suplimentar, la cererea
inspectorilor de specialitate ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, toate
masuratorile, verificarile si incercarile necesare stabilirii calitatii activitatilor efectuate.
(4) Rezultatele verificarilor si incercarilor asistate de ISCIR / AIA / Inspectia de terta parte din
tara de origine, se inscriu intr-un PV intocmit de catre inspectorul ISCIR conform modelului din
Anexa 9 / document specific Intocmit de catre AlA / Inspectia de terta parte din {ara de origine.

NOTA: Cerintele privind inspectiile in timpul fabricarii si la final precum si autoritatile legate de
organismele care le executa, sunt precizate in Anexa 10.

Art. 54 (1) Instalatiile de ridicat, trebuie montate / instalate astfel incat deservirea,
curatarea partilor interioare si exterioare, repararea, modificarea, intretinerea si verificarea sa se
poata efectua in bune conditii iar placa de identificare sa fie vizibila.

(2) Verificarea conditiilor de instalare constau in verificarea respectarii urmatoarelor cerinte:

a) verificarea si examinarea tuturor partilor componente in scopul depistarii unor
eventuale lovituri sau deformatii datorate operatiilor de transport si montare /
instalare;

b) verificarea echiparii cu aparatura de masura si control si cu componente de
securitate, in conformitate cu proiectul de montare inregistrat;

c) verificarea echiparii cu scari si platforme care sa asigure conditii bune de deservire,
reparare si verificare; aceste constructii nu trebuie sa influenteze negativ stabilitatea
acestora iar montarea lor trebuie sa se faca in conditiile prevazute in proiectul de
montare inregistrat;

d) verificarea ca suprafata exterioara a instalatiilor de ridicat este protejata contra
coroziunii datorate mediului de lucru sau atmosferica;

e) verificarea ca, instalatile de ridicat la care, in timpul functionarii, poate aparea
electricitate statica si cele prevazute cu dispozitive actionate electric, sunt legate la
pamant, pentru prevenirea accidentelor electrice, in conformitate cu proiectul de
montare inregistrat;

SECTIUNEA a 5-a
Documentatia

Art. 55 (1) Detinatorul se va asigura ca detine documente pentru toate activitatile la
instalatiile de ridicat, pentru fiecare cerinta prevazuta in aceasta prescriptie tehnica, si va pastra,
cel putin, Tnregistrarile precizate la Articolul 49.

(2) Inregistrarile vor include inregistrari permanente si inregistrari nepermanente;
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(3) CMTR sau Certificatul de conformitate pentru materialele elementelor portante sunt
considerate inregistrari permanente; CMTR va contine specificatia de produs pentru material si
toate inregistrarile specificate si toate informatiile cerute de ASME, Sectiunea lll, Diviziunea 1,
NCA-3800;

(4) Contractorul va asambla toate Tnregistrarile permanente pentru instalatia de ridicat,
componenta sau parte, intr-un Dosar de calitate pentru instalatie, componenta sau parte;

(5) Dosarul de calitate pentru fiecare instalatie de ridicat, subansamblu, componenta sau
parte, va fi pastrat de detinator pana cand elementul va fi scos din serviciu sau instalatia este
dezafectata;

(6) Contractorul va pastra toate inregistrarile nepermanente pentru o perioada de 5 ani, dupa
finalizarea instalatjei;

Art. 56 (1) Detinatorul se va asigura ca detine documente pentru a demonstra ca toate
instalatjile de ridicat au fost examinate:
a) la fabricare:
I.  Tip I: in conformitate cu sectiunea NUM I-8500 sau cu sectiunea NOG 1-7200-

1
II.  Tip ll: in conformitate cu sectiunea NUM [1-8500 sau cu sectiunea NOG 1-
7200-2;
lll.  Tip lI: sectiunea NUM [11-8500;
b) la montare / instalare: Tip I, Il si lll, in conformitate cu sectiunea NUM 1-8500 sau cu

sectiunea NOG 1-7400, dupa caz.

(2) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze, pentru fiecare din
instalatiile de ridicat, ca personalul care a efectuat examinarile nedistructive, in timpul efectuarii
examinarilor, a fost calificat in conformitate cu cerintele aplicabile si a posedat o calificare valida;

(3) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze ca procedurile pentru
examinarile nedistructive efectuate la instalatiile de ridicat, au fost emise in conformitate cu
cerintele aplicabile si au fost acceptate de ISCIR / AlA;

(4) Detinatorul se va asigura ca detine documente care sa demonstreze ca toate instalatiile
au fost subiectul unui test functional;

Art. 57 Cartea ISCIR este un document specific constituit dintr-un cumul de documente
care contin informatii referitoare la instalatia de ridicat. Ea este denumita Cartea instalatiei /
echipamentului (pentru exploatare).

CAPITOLUL IV
EXPLOATAREA

SECTIUNEA 1
Autorizarea de functionare

Art. 58 (1) Instalatiile de ridicat, nou montate / instalate, nu pot fi date in exploatare fara
verificarea si acordarea autorizarii de functionare de catre ISCIR, in conformitate cu prevederile
prezentei prescriptii tehnice.

(2) Autorizarea se elibereaza persoanelor juridice, avand calitatea de detinator, la solicitarea
acestora, daca fac dovada ca respecta prevederile prezentei prescriptii tehnice;

(3) Autorizarea poate fi folositd numai pentru scopul pentru care a fost eliberata, cu
respectarea limitelor si conditiilor precizate de aceasta;

(4) Nu sunt supuse procesului de autorizare de cétre ISCIR, dispozitivele auxiliare precizate
la Art. 3, alin. (3) litera c) si componentele de securitate precizate la Art. 3, alin. (3) litera d);
acestea se supun prevederilor prescriptiilor tehnice aplicabile;

(5) Punerea in functiune a instalatiilor de ridicat, fara obtinerea prealabila a autorizarii de
functionare este interzisa.
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Art. 59 (1) Pentru obtinerea primei autorizari de functionare a instalatiei de ridicat,
detinatorul trebuie sé& solicite in scris la ISCIR efectuarea verificarilor, propunand si data in acest
scop.

(2) La data stabilita pentru efectuarea verificarilor, detinatorul trebuie sa pregateasca
Instalatiile de ridicat si sa asigure toate conditiile si toate masurile organizatorice necesare pentru
desfasurarea verificarilor, (acces, iluminare, platforme pentru verificarile la inal{ime, documente,
etc.), inclusiv personalul de deservire si auxiliar necesar. La verificare vor participa si
reprezentantii contractorului.

(3) Autorizarea de functionare se acorda numai daca, la verificarea tehnica oficiala, se
constata indeplinirea tuturor conditilor prevazute in prezenta prescriptie tehnica; Rezultatele
verificarilor se inscriu intr-un proces-verbal intocmit de catre inspectorul de specialitate ISCIR
conform modelului din Anexa 12,

(4) Prima autorizare de functionare se acorda pentru o perioada de timp care nu va depasi 4
ani; parametrii de functionare aprobati precum si data (luna si anul) stabilitd pentru urmatoarea
verificare tehnica, se inscriu in procesul verbal intocmit de inspectorul de specialitate ISCIR;

Art. 60 (1) In vederea acorddrii primei autorizdri de functionare, inspectorul de
specialitate ISCIR va efectua, la locul de functionare al instalatiei de ridicat, urmatoarele verificari:
a) verificarea datelor de identificare:
I.  denumirea si adresa producatorului;

II.  indicarea modelului sau a tipului;

lll.  seria sau numarul de fabricatie;

IV. anul de fabricatie;

b) verificarea existentei dosarului de calitate al instalatiei de ridicat;
c) verificarea existentei cartii tehnice si conformitatea acesteia cu instalatia de ridicat, ce
va contine:
I. datele de identificare ale instalatiei de ridicat;

Il.  caracteristicile de baza ale instalatiei de ridicat;

Ill.  caracteristicile cablurilor si / sau lanfurilor de tractiune;

IV. caracteristicile componentelor de securitate;

V. schemele electrice (schemele electrice pot fi limitate la circuitele necesare
pentru evidentierea componentelor de securitate; daca este necesar, se va
introduce o legenda care sa explice simbolurile utilizate);

VI.  schemele hidraulice si pneumatice;

VII.  instructiuni privind postul de lucru susceptibil de a fi ocupat de personalul de
exploatare (macaragii, manevrantj);
VIIIl.  instructiuni, inclusiv desene si schite, pentru efectuarea in conditii de securitate

a activitatilor:
i. punere in functiune;
i. functionarea si verificarea functionarii corecte;
iii. manipulare, indicandu-se masa instalatiei de ridicat si a diferitelor parti, care,
de regula, trebuie sa fie transportate separat;
iv. instalare;
V. montare, demontare;
vi. reglare;
vii. intretinere si reparare;
viii. verificari tehnice;
d) verificarea existentei instructiunilor de operare (pentru instalatia de ridicat si pentru
componentele de securitate);
e) verificarea existentei instructiunilor de avertizare asupra cazurilor in care instalatia de
ridicat nu trebuie sa fie utilizata, daca este cazul,
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f) verificarea existentei cerintelor referitoare la instalarea si montarea instalatiei de
ridicat in vederea reducerii zgomotului si a vibratiilor (de exemplu, utilizarea
amortizoarelor, tipul si masa fundatiei etc.), daca este necesar;

g) verificarea existentei DTA si a Raportului de proiectare / Analiza de tensiuni, validate
inregistrarea de catre ISCIR;

h) verificarea existentei informatiilor referitoare la incercarile in gol, sarcina, static si
dinamic;

i) verificarea existentei si continutului dosarului de calitate aferent instalatiei de ridicat si
verificarea acceptarii acestuia de catre detinator;

j) verificarea existentei inregistrarilor de calitate cu privire la:

I. grinzile cailor de rulare si sistemul de sustinere al acestora;
Il. pregatirea si amenajarea terenului cailor de rulare de pe sol si a macaralelor
incastrate in sol;
lll. abaterile constatate ale caii de rulare;

K) verificarea exterioara, interioara si a conditiilor de instalare;

) dovada ca structura de rezistenta a cladirii, a estacadei sau solul poate prelua
eforturile produse de magina de ridicat;

m) schita cuprinzadnd dimensiunile de gabarit si spatiile de siguranta, cu indicarea
accesului la masina de ridicat (daca nu sunt cuprinse in proiectul / tehnologia de
montare);

n) buletin de verificare prize / instalatii de legare la pamant;

0) buletin de verificare a rezistentei de izolatie;

p) verificarea reglarii si calibrarii componentelor de securitate;

q) certificat de conformitate (calitate si garantie) a montajului.

r) verificarea existentei PV de probe de casa, cu rezultate corespunzatoare;

s) verificarea efectuarii si acceptarii de catre ISCIR a incercarilor functionale precizate
in Anexa 8;

(2) Nu se acorda autorizarea de functionare instalatiilor de ridicat, cel putin, in urmatoarele
cazuri:

a) lipseste sau este incomplet dosarul de calitate;

b) lipseste sau este incompleta documentatia tehnica de insofire a instalatiei de ridicat;

c) informatiile furnizate de producator, prin documentatia tehnica, sunt in contradictie cu
instalatia de ridicat prezentata la verificarea tehnica;

d) componentele de securitate lipsesc, nu functioneaza sau functioneaza defectuos;

e) franele mecanismelor functioneaza defectuos;

f) protectia impotriva tensiunilor de atingere nu este asigurata si poate exista pericol de
electrocutare;

g) dispozitivele de semnalizare optica sau acustica lipsesc, functioneaza defectuos sau
nu functioneaza;

h) modul de fixare a elementelor de rezistenta, cablurilor, lanturilor, carligelor, furcilor
sau a altor dispozitive de prindere a sarcinii nu este corespunzator;

i) se constata, vizual, existenta de fisuri la structura portanta a instalatiei de ridicat;

j)  contragreutatile nu corespund sau nu sunt bine fixate;

k) se constata existenta deformatiilor permanente, vizibile cu ochiul liber, la constructia
metalica;

l) la incercarile statice, se constata existenta unei deformatii permanente a structurii
portante sau sageti elastice mai mare decat cea admisa de proiect, dupa caz;

m) la incercarile la care a fost supusa instalatia de ridicat nu s-au obtinut rezultate
conforme cu documentatia tehnica;

n) sina caii de rulare are suprafata de contact deteriorata, are portiuni rupte sau este
uzata;

0) calea de rulare prezinta serpuiri, denivelari, pante sau abateri de la paralelism peste
limitele admise precizate de proiect;
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p) constructia pe care se sprijina calea de rulare a instalatiei de ridicat (grinzi, stalpi,
cadre, esafodaje, etc.) prezinta neconformitati de natura a pune in pericol stabilitatea
acesteia;

q) instalatia de ridicat prezinta, in functionare, oscilatji sau trepidatji periculoase;

r) cablul de la mecanismul de ridicat al instalatiei de ridicat (in doua sau mai multe
ramuri) se rasuceste, infagsurandu-se o ramura peste cealalts;

s) pe instalatia de ridicat au fost montate instalatii suplimentare, fara legatura cu
instalatia de ridicat respectiva, care ar putea afecta functionarea in conditii de
siguranta a acesteia;

Art. 61 (1) In cazul unor instalatii de ridicat fabricate de persoane juridice externe
specializate, la care dupa asamblare, datoritd conceptiei constructive, unele din verificarile gi
incercarile prevazute, nu pot fi efectuate decat la sediul fabricantului, este necesar ca aceste
verificari sa se execute, pe parcursul fabricarii sau la final, de catre inspectorul de specialitate
ISCIR sau de catre AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, acceptata de catre ISCIR si
precizata in protocoalele incheiate cu fabricantji;

(2) Instalatiile de ridicat fabricate de persoane juridice externe specializate, vor putea fi
autorizate de functionare pe baza verificarilor tehnice si incercarilor efectuate pe parcursul
fabricatiei si la final de catre AIA / Inspectia de terta parte din tara de origine, acceptata de catre
ISCIR si precizata in protocoalele incheiate cu fabricantii, prin care se recunosc verificarile tehnice
efectuate la instalatiile de ridicat supuse supravegherii.

Art. 62 (1) ISCIR elibereaza si preda detinatorului, pentru fiecare instalatie de ridicat la
care a acordat autorizarea de functionare si a efectuat inregistrarea acesteia in evidenta ISCIR
respectiv in Fisa de Evidenta Tehnica a Instalatiilor, Cartea Instalatiei / echipamentului, conform
modelului din Anexa 11.

(2) Cartea instalatiei / echipamentului se pastreaza de catre Operatorul responsabil cu
supravegherea si verificarea tehnica a instalatiilor, RSVTI.

(3) Detinatorul este obligata sa pastreze in bune conditii Cartea instalatiei / Echipamentului.

NOTA: Conditiile tehnice de utilizare si de efectuare a supravegherii instalatiilor de ridicat sunt
prezentate in Anexa 13.

Art. 63 (1) Pentru instalatiile de ridicat care au fost in exploatare, si la care se
intentioneaza reautorizarea de functionare iar placa de identificare (placa de timbru) s-a pierdut,
unitatea autorizata (fabricant sau reparator), va intocmi o documentatie pe baza documentatiei
existente, pe care o va supune avizului ISCIR, care sa cuprinda cel putin urmatoarele:
a) desenul instalatiei de ridicat care sa permita verificarea elementelor de rezistenta
luate in considerare in Analiza de tensiuni;
b) concluziile privind rezultatul verificarilor exterioare, precum si, dupa caz, rezultatele
incercarilor statice si dinamice;
€) memoriu cu descrierea instalatiei de ridicat, a constructiei si a modului de functionare;
d) finregistrari de calitate privind examinarile materialelor si imbinarilor sudate
(caracteristicile mecanice, tehnologice, chimice, metalurgice) si examinarile
nedistructive efectuate Tn vederea stabilirii calitaji executiei;
e) instructiuni de functionare si intretinere.

(2) Documentatia intocmita se va inainta la ISCIR, care va supune instalatia de ridicat
verificarilor tehnice si va acorda autorizarea de functionare si va elibera Cartea instalatiei /
Echipamentului, dupa caz.

(3) Dupéa autorizarea de functionare se va reconstitui si aplica placa de identificare, pe baza
documentatjei avizate de catre ISCIR.
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SECTIUNEA a 2-a
Exploatarea

Art. 64 (1) Detinatorul raspunde de exploatarea instalatiilor de ridicat in conformitate cu
prevederile documentatiei inregistrate si ale prezentelor prescriptii tehnice.

(2) Instalatjile de ridicat nu pot fi date in exploatare decat dupa obtinerea autorizarii de
functionare, conform prevederilor Capitolului IV, Sectiunea 1;

(3) Obligatiile persoanelor juridice care detin si exploateaza instalatjile de ridicat si ale
personalului de specialitate autorizat, sunt precizate in Anexa 14.

(4) Obligatiile si responsabilitatile personalului care manevreaza instalatiile de ridicat sunt
precizate in Anexa 15.

Art. 65 (1) Detinatorul este obligat sa {ina la zi evidenta exploatarii instalatiilor de ridicat, in
care sa se inscrie, dupa caz, parametrii de regim precum si observatiile si constatarile privitoare la
exploatarea lor.

(2) Exploatarea instalatjilor de ridicat, se va face numai de catre personalul instruit si verificat de
detinator ca si-a insusit cunostintele teoretice si practice necesare cu privire la functionarea in
conditii de siguranta a sistemelor si componentelor care retin presiunea.

(3) Detinatorul este obligat sa numeasca personal tehnic de specialitate RSVTI, proportional
cu numarul si complexitatea instalatjilor de ridicat pe care le detine si le exploateaza;

(4) Evidenta instalatiilor de ridicat, va fi {inuta de catre detinator intr-un Registru de
evidenta a instalatiilor de ridicat, intocmit conform modelului din Anexa 16.

(5) Detinatorul este obligat sa pastreze in bune conditii Cartea instalatiei / Echipamentului.

Art. 66 (1) Pentru asigurarea functionarii in conditii de siguranta a instalatiilor de ridicat,
care se supun prevederilor prezentei prescriptii tehnice, este necesara efectuarea pe intreaga
durata de viata fizica a acestora a unor lucrari de intretinere, de prevenire si de inlaturare a
uzurilor si defectiunilor tehnice.
(2) Intretinerea se va efectua periodic, de persoane juridice autorizate, conform instructiunilor
de intretinere date de producator in documentatja tehnica a instalatiei de ridicat.
(3) Principalele lucrari de intretinere sunt, dar nu se limiteaza la:
a) curatarea instalatiei de ridicat;
b) controlul nivelului uleiului;
c) verificarea starii de uzura a lagarelor si a bunei functionari a sistemului de ungere;
d) ungerea pieselor supuse frecarii, conform schemei de ungere;
e) verificarea uzurii cablurilor sau lanturilor de tractiune si a fixarii acestora;
f) verificarea functionarii componentelor de securitate si reglarea acestora;
g) verificarea functionarii mecanismelor instalatiei de ridicat;
h) verificarea elementelor de prindere sau de manipulare a sarcinii (céarlig, graifer,
electromagnet, furci, platforma, brate pivotante etc.);
i) strangerea si verificarea elementelor de imbinare si a articulatjilor;
j)  verificarea fixarii tampoanelor si a opritoarelor;
k) verificarea functionarii sistemului electric de forta, de comanda si de iluminare si
semnalizare;
l) verificarea rezistentei de izolatie si a rezistentei prizei de punere la pamant a
echipamentelor electrice;
m) verificarea conexiunilor la aparate gi in insiruirile de cleme din dulapurile electrice gi
din cutiile de conexiuni;
n) verificarea starii cailor de rulare si a rotilor de rulare;
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Art. 67 (1) Intretinerea instalatiilor de ridicat se poate face numai de cétre persoane juridice
specializate, care dispun de mijloace tehnice corespunzatoare de executie si de verificare si care
au un Sistem de Management al Calitatii autorizat in acest scop de catre CNCAN, in conformitate
cu normele in vigoare, si sunt autorizati de catre ISCIR.

(2) Modalitatea de obtinere a Autorizatiei / Certificate of Authorization de la ISCIR este
prezentata in Capitolul V, Sectiunea a 2-a.

SECTIUNEA a 3-a
Verificari tehnice periodice

Art. 68 (1) In timpul exploatdrii fiecare instalatie de ridicat aflati sub incidenta prezentei
prescriptii tehnice vor face subiectul unor inspectii in conformitate cu prevederile prezentei
prescriptii tehnice;
(2) Inspectiile, examinarile si testele au drept scop sa demonstreze faptul ca instalatiile de
ridicat sunt capabile sa-si indeplineasca functia desemnata in conditii de siguranta;
(3) Inspectiile, examinarile si testele la care sunt suspuse instalatiile de ridicat sunt de 2 tipuri:
a) inspecitii periodice - efectuate de detinator;
b) verificari tehnice periodice - efectuate de ISCIR;

Art. 69 (1) Inspectiile periodice la care sunt supuse instalatiile de ridicat se efectueaza
pe baza unui Program de inspectie periodica intocmit de detinator in conformitate cu documentele
din Capitolul I, Sectiunea a 3-a.

(2) Programul de inspectie periodica, inainte de a fi pus in aplicare, va fi transmis de detinator
pentru aprobare la CNCAN si la ISCIR, pentru acceptare;

Art. 70 (1) Datele Ia care se efectueaza inspectiile periodice ale instalatjilor de ridicat, nu
trebuie sa depaseasca datele de verificare inscrise in Programul de inspectie periodica aprobat;

(2) Inspectia periodica se efectueaza de personalul de specialitate al detinatorului cu
instiintarea prealabila a ISCIR; ISCIR va transmite, oficial, detinatorului punctele de inspectie la
care intentioneaza sa participe, dupa caz.

(3) Termenul scadent pentru prima inspectie periodica nu va fi mai mare de 4 ani.

(4) Referitor la inspectia periodica, ISCIR are urmatoarele indatoriri:

a) sa analizeze procedurile de examinare nedistructiva si Programele / Planurile de
reparare / inlocuire a componentelor, dupa caz;

b) sa verifice daca examinarea vizuala si testele au fost efectuate complet si rezultatele
inregistrate;

Art. 71 Detinatorul va emite si va mentine inregistrari permanente pentru fiecare
inspectie si pentru fiecare zona inspectata; acestea vor include:

a) toate informatiile despre identificarea instalatiei;

b) localizarea si marimea zonei inspectate;

c) metodele de inspectie;

d) tipul echipamentului de inspeciie;

e) rezultatele inspeciiilor;

Art. 72 (1) Detinatorul va emite si va transmite la ISCIR, dupa prima autorizare de

functionare si dupa inregistrarea la ISCIR a instalatiilor de ridicat, ,Lista instalatiilor de ridicat,
supuse verificarilor tehnice periodice”;
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(2) ,Lista instalatiilor de ridicat supuse verificarilor tehnice periodice” poate avea forma
prezentata mai jos, dar va contine obligatoriu, cel putin urmatoarele informatii:
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Art. 73 (1) Datele de efectuare a verificarii tehnice periodice a instalatiilor de ridicat, nu

trebuie sa depaseasca termenul de verificare inscris in ,Lista instalatiilor de ridicat supuse
verificarilor tehnice periodice”;

(2) Verificarea tehnica periodica se efectueaza, la solicitarea scrisa a detinatorului, de catre
inspectorul de specialitate ISCIR. Solicitarea scrisa a detinatorului se va depune la ISCIR cu cel
putin 30 de zile inaintea expirarii termenului scadent.

(3) Autorizarea de functionare in continuare instalatjilor de ridicat se acorda numai daca la
verificarea tehnica periodica se constata indeplinirea tuturor conditiilor de siguranta;

(4) Daca rezultatele verificarilor tehnice periodice, sunt conforme, se intocmeste un PV prin
care se acorda autorizarea de functionare in continuare, stabilindu-se si luna si anul urmatoarei
verificari tehnice periodice.

(5) Daca rezultatele verificarilor tehnice periodice nu sunt conforme, ISCIR consemneaza
deficientele constatate intr-un PV de verificare tehnica si nu acorda autorizarea de functionare in
continuare.

(6) Procesele verbale emise cu ocazia verificarilor tehnice periodice se intocmesc in 2 (doua)
exemplare, un exemplar care se ataseaza si ramane in Cartea instalatiei / echipamentului si un
exemplar (sau o copie) pentru ISCIR.

Art. 74 (1) Verificarile tehnice periodice constau in:
) verificarea conditiilor de instalare;
) verificarea starii generale a instalatjei;
) Incercari in gol si incercari in sarcina (statice si dinamice);
) verificarea existentei aparatelor de masura si control si a existentei si reglarii
componentelor de securitate;
e) alte verificari si incercari stabilite prin proiectul inregistrat;

(2) Verificarea conditiilor de instalare consta in verificarea eventualelor modificari aparute de la
precedenta verificare tehnica periodica sau de la autorizarea de functionare, (la prima verificare la
scadenta), inclusiv echiparea cu aparatura de masurare si control si echiparea cu
componentelor de securitate;

(3) Verificarea starii generale a instalatiei de ridicat:

a) constatarea starii instalatiei si a imbinarilor sale sudate (parti vizibile si accesibile) ca
si a constatarii comportamentului instalatiei fata de actiunea mediului ambiant;

b) verificarea existentei instructiunilor detaliate de exploatare, specifice instalatiei de
ridicat si constatarea modului de insusire a acestora de catre personalul de deservire
| exploatare;

a
b
c
d
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(4) Incercérile Tn gol se efectueazé prin actionarea mecanismelor instalatiei de ridicat, fara
sarcina. Cu aceasta ocazie se verifica si functionarea componentelor de securitate, cu exceptia
limitatorului de sarcina sau de moment.

(5) Incercarile in sarcina, care se efectueaza atat static cat si dinamic; aceste incercari se
efectueaza numai dupa ce incercarile in gol au dat rezultate corespunzatoare;

(6) Verificarea existentei aparatelor de masura si control si a existentei si reglarii
componentelor de securitate consta in verificarea existentei aparatelor de masura si control, a
componentelor de securitate si verificarea certificatului de verificare si reglare atasat la Cartea
instalatiei / echipamentului si a starii sigilarii componentelor de securitate;

NOTA: Cerintele de incercéri ale instalatjilor de ridicat sunt prezentate in Anexa 8.

Art. 75 (1) Detinatorul este singurul raspunzator pentru respectarea termenelor scadente.
Functionarea instalatiilor de ridicat fara autorizare de functionare sau cu scadenta pentru
verificarea tehnica periodica depasita, este interzisa.

(2) Pentru instalatiile de ridicat la care cerintele de functionare nu permit oprirea pentru
verificare la data scadenta, ISCIR poate prelungi perioada de valabilitate a autorizarii de
functionare cu maximum 6 luni, pe baza unei motivari tehnice a detinatorului din care sa rezulte ca
starea tehnica a instalatiei de ridicat, permite acest lucru.

SECTIUNEA a 4-a
Verificari tehnice in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa efectuarea unor
modificari ale instalatiilor de ridicat

Art. 76 (1) Verificarea tehnica in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa
efectuarea unei modificari la o instalatie de ridicat, in cazul in care modificarile nu afecteaza
numarul de inregistrare al instalatiei, consta in principal din:
a) verificarea documentatiei finale;
_ b) verificarea modului de executie a modificarii.
(2) In cazul in care modificarile afecteaza numarul de inregistrare al instalatiei de ridicat,
verificarile tehnice se desfasoara in conformitate cu prevederile Capitolului IV, Sectiunea 1;

Art. 77 (1) Verificarea documentatiei tehnice finale de modificare consta in:
a) verificarea existentei proiectului de modificare, inregistrat si validat inregistrarea, sau
dupa caz, a documentatiei de reparare;
b) verificarea continutului documentatiei tehnice finale;
(2) Documentatia finald intocmita in vederea inceperii activitatilor de verificare tehnica va
cuprinde:
a) proiectul de modificare:
I. desen tip de ansamblu, inregistrat;
Il. desene de executie;
b) documentatia de calitate aferenta modificarii:
I. fisele de urmarire aferente modificarii;
Il. PC - urile pe baza carora s-au efectuat lucrarile de modificare;
lll. PV pentru toate punctele H si / sau W stabilite de ISCIR,;
IV. lista cu procedurile de sudare utilizate / domeniu;
V. lista cu sudorii utilizati / numar autorizatie / domeniu / valabilitate;
VI.  buletinele de examinare nedistructiva CND, dupa caz;
VII. PV ISCIR de verificare a filmelor radiografice (prin sondaj), dupa caz;
VIIl.  buletinele si/ sau diagramele de tratament termic, dupa caz;
IX. buletinele de examinari nedistructive efectuate asupra instalatiei si / sau
imbinarilor sudate in faza finala (unde este cazul);
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X. certificatele de inspectie ale materialelor folosite pentru instalatia de ridicat sau
pentru elementele care se asambleaza prin sudare la acestea;

XI.  inregistrarile de calitate privind efectuarea, pe parcursul modificarii si la final a
verificarii lucrarilor efectuate;

c) dosarele de calitate aferente componentelor inlocuite;

d) schema cinematica, electrica, hidraulica, pneumatica, dupa caz, si desenul de
ansamblu al instalatiei de ridicat, daca cu ocazia lucrarilor de reparare s-au efectuat
modificari ale acesteia;

e) certificatul de conformitate pentru grinzile cailor de rulare si pentru sistemul de
sustinere a acestora;

f) fisa de masuratori cu abaterile constatate la calea de rulare;

g) fisa de masuratori cu dimensiunile de gabarit si spatiile de siguranta, cu indicarea
accesului la instalatia de ridicat, dupa caz;

h) buletinele de reglare si calibrare a dispozitivelor de siguranta, dupa caz;

i) cartea instalatiei / echipamentului, care va trebui sa contina toate documentele de
calitate emise la activitatile de modificare;

j) PV de verificare cu consemnarea rezultatelor incercarilor de casg;

k) certificatul de conformitate al activitatilor de modificare.

Art. 78 Verificarea executiei activitatii de modificare consta in:

a) verificarea, pe elementele instalatiei de ridicat modificate a existentei marcajelor de
identificare;

b) verificarea imbinarilor sudate, (unde este cazul);

c) verificarea aspectului, respectiv examinarea starii suprafetelor la interior si exterior,
unde este cazul,

d) verificarea montarii / instalarii instalatiei de ridicat, dupa caz;

e) participarea la incercarile in gol si / sau in sarcina;

f) participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, conform prevederilor proiectului de modificare (unde este cazul);

Art. 79 (1) Autorizarea de functionare in continuare, dupa modificare, a instalatiilor de
ridicat se acorda numai daca la verificarile tehnice efectuate se constata indeplinirea tuturor
conditiilor de siguranta.

(2) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt conforme, se acorda autorizarea de functionare
in continuare si se stabileste luna si anul urmatoarei verificari tehnice;

(3) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt necorespunzatoare, deficientele se
consemneaza in procesul-verbal de verificare tehnica si nu se acorda autorizarea de functionare
in continuare.

(4) Documentatia tehnica de modificare se va anexa la Cartea instalatiei / echipamentului.

Art. 80 (1) In cazul instalatiilor de ridicat sau a elementelor acestora, |la care datoritd
conceptiei constructive, nu este posibila examinarea cu ocazia verificarilor tehnice in vederea
autorizarii de functionare in continuare, dupa modificare, este obligatoriu ca persoana juridica
autorizata care efectueaza activitatea sa prezinte instalatia sau elementele acesteia, inspectorului
ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, inainte de asamblare, in fazele in care
examinarea acestora este posibila.

(2) Rezultatele verificarilor specificate la alineatul anterior se consemneaza de catre
inspectorul ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, intr-un PV / document
specific, care se introduce in Cartea Instalatiei / echipamentului respectiv in Dosarul de calitate al
modificarii.

(3) Efectuarea lucrarilor de modificare se va inscrie in Registrul de evidenta a lucrarilor,
intocmit conform modelului din Anexa 4 si in Cartea instalatiei / echipamentului la rubrica evidenta
exploatarii.
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SECTIUNEA a 5-a

Verificari tehnice in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa efectuarea unor

Art. 81

reparari ale instalatiilor de ridicat

Verificarea tehnica in vederea autorizarii de functionare in continuare, dupa

efectuarea unei reparari, consta in principal din:

Art. 82

a) verificarea documentatiei tehnice finale de reparare;
b) verificarea modului de executie a repararii.

(1) Verificarea documentatiei tehnice finale de reparare consta in:

a) verificarea existentei proiectului de reparare, inregistrat si validat inregistrarea, sau
dupa caz, a documentatiei de reparare;

b) verificarea existentei acceptarii de catre ISCIR a documentatiei preliminare de
reparare;

c) verificarea continutului documentatiei tehnice finale de reparare;

d) verificarea conformitatii continutului documentatiei preliminare de reparare, acceptata
de catre ISCIR, cu continutului documentatjei tehnice finale de reparare;

(2) Documentatia tehnica finala de reparare va cuprinde:

Art. 83

Art. 84

a) lista lucrarilor efectuate, sau dupa caz, proiectul sau tehnologia de reparare;

b) certificatele de calitate ale materialelor folosite pentru elementele portante ale
instalatiilor de ridicat de ridicat sau care se asambleaza prin sudare la acestea;

c) inregistrarile de calitate privind efectuarea, pe parcursul repararii i la final a verificarii
lucrarilor efectuate;

d) buletinele de examinari nedistructive efectuate asupra pieselor si / sau imbinarilor
sudate in faza finita (unde este cazul);

e) tabelul cu figsele de aprobare a procedurilor de sudare folosite / domeniu;

f) tabelul cu autorizatijile sudorilor care au efectuat lucrarile de sudura: numar / domeniu
/ termen de valabilitate;

g) certificatele de conformitate ale elementelor, ansamblurilor sau pieselor importante
(componente de securitate, etc.), in cazul in care cele vechi au fost inlocuite;

h) procesul verbal cu rezultatele incercarilor de casa, cu specificarea ca instalatiile de
ridicat se supun verificarilor tehnice oficiale in scopul autorizarii de functionare;

i) cartea Instalatiei / Echipamentului, care va trebui sa contina toate documentele de
calitate emise la activitatile de reparare;

j) certificatul de conformitate al activitatii de reparare.

Verificarea executiei activitatii de reparare consta in:

a) verificarea, pe elementele instalatiilor de ridicat a existentei marcajelor de identificare;

b) verificarea imbinarilor (unde este cazul);

c) verificarea aspectului, respectiv examinarea starii suprafetelor la interior si exterior;

d) verificarea montarii / instalarii instalatiilor de ridicat, dupa caz;

e) participarea la efectuarea incercarilor / verificarilor, conform prevederilor proiectului
de reparare (unde este cazul);

f) participarea la efectuarea eventualelor incercari speciale, legate de siguranta in
functionare, suplimentare, conform prevederilor proiectului de reparare (unde este
cazul);

(1) In cazul instalatiilor de ridicat la care datoritd conceptiei constructive, nu este

posibila examinarea cu ocazia verificarilor tehnice in vederea autorizarii de functionare in
continuare, dupa reparare, este obligatoriu ca sa se prezinte instalatiile de ridicat sau elementele
acestora, inspectorului de specialitate ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine,
inainte de asamblare, in fazele in care examinarea acestora este posibila.
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(2) Rezultatele verificarilor specificate la alineatul anterior se consemneaza de catre
inspectorul ISCIR / AlA / Inspectia de terta parte din tara de origine, intr-un PV / document
specific, care se introduce in Cartea Instalatiei / echipamentului respectiv in Dosarul de calitate al
reparatiei.

(3) Efectuarea lucrarilor de reparare se va inscrie in Registrul de evidenta a lucrarilor conform
modelului din Anexa 4 si in Cartea instalatiei / echipamentului la rubrica evidenta exploatarii.

Art. 85 (1) Autorizarea de functionare in continuare, dupa reparare a instalatiilor de
ridicat se acorda numai daca la verificarile tehnice efectuate se constata indeplinirea tuturor
conditiilor de siguranta.

(2) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt conforme, se acorda autorizarea de functionare
in continuare si se stabileste luna si anul urmatoarei verificari tehnice;

(3) Daca rezultatele verificarilor tehnice sunt necorespunzatoare, deficientele se
consemneaza in procesul-verbal de verificare tehnica si nu se acorda autorizarea de functionare
in continuare.

(4) Documentatia tehnica de reparare se va anexa la Cartea instalatiei / echipamentului.

SECTIUNEA a 6-a
Avarii si accidente

Art. 86 (1) Detinatorul instalatiilor de ridicat are obligatia sa anunte de indata ISCIR la
constatarea unei avarii care determina oprirea din functiune a instalatiilor de ridicat si accidentele
de persoane produse in timpul functionarii, prin mijloacele de comunicatie cele mai rapide,
respectiv telefon, fax, e-mail, si altele asemenea, in vederea efectuarii constatarilor necesare si
obligatorii.

(2) Detinatorul instalatiilor de ridicat este obligat sa ia toate masurile necesare astfel ca
situatia produsa de avarie sau in timpul accidentului sa ramana nemodificata pana la sosirea
inspectorului de specialitate ISCIR, cu exceptia cazului cand situatia respectiva ar pune in pericol
viata persoanelor sau ar crea alte situatji periculoase.

Atunci cand este necesar sa se modifice starea de fapt din momentul avariei sau accidentului,
detinatorul instalatiilor de ridicat va face fotografii sau schite ale locului unde s-a produs avaria
sau accidentul.

(3) Detinatorul instalatiei de ridicat, este obligat sa ia urmatoarele masuri:

a) sa opreasca din functiune instalatia de ridicat, (dupa caz);
b) sa conserve locul avariei sau accidentului (atunci cand este posibil);
c) sa anunte organele de cercetare;
d) sa ia masuri pentru eliminarea cauzelor care au provocat avaria sau accidentul;
e) sa preleveze, in prezenta inspectorului de specialitate ISCIR, esantioane pentru
efectuarea constatarilor tehnice privind stabilirea cauzelor avariei sau accidentului
(dupa caz);
Art. 87 (1) In vederea stabilirii cauzelor care au produs avariile, de la caz la caz,
detinatorul, impreuna cu inspectorul de specialitate ISCIR, va efectua o investigatie si evaluare a
starii tehnice a instalatiei de ridicat, pe baza unei Procedurii specifice de investigare, va stabili
cauzele directe si de fond ale avariei / accidentului si va stabili un Plan de masuri pentru
repunerea in functiune a instalatiei de ridicat, si de prevenire a reaparitiei cauzelor care au
provocat avaria / accidentul; in aceasta activitate poate fi cooptat si un expert ISCIR;

(2) Planul de masuri pentru repunerea in functiune a instalatiei de ridicat va fi transmis pentru
aprobare la CNCAN si pentru analiza si stabilire puncte H si/ sau W, la ISCIR;

(3) Daca in urma examinarilor si verificarilor efectuate de detinator, rezulta ca sunt necesare
lucrari de reparare, acestea se vor desfasura in conformitate cu prevederile Capitolului III;
verificarile tehnice pentru autorizarea de functionare in continuare se vor desfasura conform
Capitol 1V, Sectiunea a 4-a;
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(4) La tratarea cauzelor avariilor si accidentelor, inspectorii de specialitate ISCIR vor
respecta si prevederile reglementarilor interne (instructiuni / proceduri) elaborate de ISCIR.

(5) Daca avaria sau accidentul s-a produs ca urmare a unei defectiuni a instalatiei de ridicat,
aceasta se va scoate din functiune. Repunerea in functiune se va face numai dupa eliminarea
cauzelor care au produs avaria sau accidentul si o verificare tehnica efectuata de inspectorul de
specialitate ISCIR.

(6) La solicitarea Inspectiei Teritoriale de Munca sau a altor organisme abilitate, inspectorii de
specialitate ISCIR pot face parte din comisii mixte de cercetare a cauzelor accidentelor de munca
produse in raza instalatiei de ridicat; in aceasta activitate poate fi cooptat si un expert ISCIR;

CAPITOLULV
ACCEPTARI / AUTORIZARI

SECTIUNEA 1
Evaluarea si acceptarea persoanelor juridice pentru elaborarea proiectelor de fabricare,
montare, instalare, modificare sau reparare si pentru inregistrarea acestora

Art. 88 (1) Obtinerea acceptului ISCIR pentru elaborarea de proiecte si inregistrarea
acestora se face pe baza evaluarilor tehnice ISCIR desfasurate inclusiv la sediul persoanelor
juridice specializate, in scopul determinarii capabilitatii sale tehnice.

(2) Domeniile si metodologia de efectuare a evaluarilor tehnice ISCIR in vederea acceptarii
persoanelor juridice specializate de proiectare, sunt precizate in Anexa 17.

(3) Evaluarile tehnice se pot efectua, separat, pentru: tip 1, Il sau III.

(4) Valabilitatea documentului de acceptare ISCIR este de 2 ani, perioada in care se
efectueaza 2 evaluari de supraveghere, la 6 luni si la 1,5 ani.

(5) in vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice
specializate pentru proiectare, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut este precizat
in Anexa 17.

(6) Obligatiile si raspunderile persoanelor juridice acceptate sunt precizate in Anexa 18.

(7) Rezultatele evaluarilor se consemneaza de catre inspectorul de specialitate ISCIR, intr-un
Protocol incheiat cu persoana juridica respectiva.

(8) Acceptarea persoanei juridice se acorda numai daca la evaluarile tehnice efectuate se
constata ca aceasta are capabilitatea tehnica de a efectua activitatea solicitata.

SECTIUNEA a 2-a
Autorizarea persoanelor juridice pentru fabricare, montare,
instalare, modificare, reparare sau intretinere

Art. 89 (1) Obtinerea autorizatiei ISCIR pentru fabricarea, montarea, instalarea,
modificarea, repararea sau intretinerea instalatiilor de ridicat se face pe baza evaluarilor tehnice
ISCIR desfasurate inclusiv la sediul persoanelor juridice specializate, in scopul determinarii
capabilitatji sale tehnice.

(2) Autorizarea se poate acorda cu sau fara responsabilitati de proiectare;

(3) Domeniile de autorizare si metodologia de efectuare a evaluarilor tehnice ISCIR in
vederea autorizarii persoanelor juridice specializate, sunt precizate in Anexa 19.

(4) Evaluarile tehnice se pot efectua, separat, pentru: tip I, Il sau lIl.

(5) Valabilitatea documentului de autorizare ISCIR este de 2 ani, perioada in care se
efectueaza 2 evaluari de supraveghere, la 6 luni si la 1,5 ani.

(6) In vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice
specializate pentru fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare, vor depune la sediul
ISCIR un dosar al carui continut este precizat in Anexa 19.
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(7) Obligatiile si raspunderile persoanelor juridice autorizate sunt precizate in Anexa 20.

(8) Rezultatele evaluarilor se consemneaza de catre inspectorul de specialitate ISCIR, intr-un
Protocol incheiat cu persoana juridica respectiva.

(9) Autorizarea persoanei juridice se acorda numai daca la evaluarile tehnice efectuate se
constata ca aceasta are capabilitatea tehnica de a efectua activitatea solicitata. Urmare
verificarilor tehnice cu rezultate conforme se elibereaza Autorizatie / Certificate of Authorization
conform modelului din Anexa 21.1/Anexa 21.2.

(10) Personalul tehnic acceptat pentru coordonarea proceselor speciale / montajului este
nominalizat in Anexa la Autorizatie, conform modelului din Anexa 21.1;

(11) Persoanele juridice autorizate pentru fabricare, pot efectua activitati de reparare,
montare, instalare, de modificare si / sau de intretinere a instalatiilor de ridicat pe care le-au
fabricat, fara a fi necesara o extindere a autorizatiei detinute.

(12) Persoanele juridice autorizate pentru reparare, pot efectua activitati de montare,
instalare si / sau de modificare a instalatiilor de ridicat, fara a fi necesara o extindere a autorizatiei
detinute, cu conditia inscrierii in parametrii autorizati.

CAPITOLUL VI
DISPOZITII FINALE

Art. 90 Trimiterile facute in prezenta prescriptie tehnica la acte normative si / sau
documente tehnice, se refera la editiile aplicabile in sensul precizat la Nota de la Capitolul I,
Sectiunea a 3-a, si prin exceptie, cu aprobarea prealabila a CNCAN si a ISCIR, la alte editji.

Art. 91 (1) Documentele de verificare, PV, care se incheie de catre inspectorii de
specialitate ISCIR vor cuprinde verificarile si incercarile efectuate, constatarile si rezultatele
obtinute ca si dispozitjiile date.

(2) De exactitatea datelor inscrise in documentele mentionate, de respectarea prevederilor
prescriptiei tehnice cu privire la efectuarea verificarilor si Tncercarilor si de consemnarea
rezultatelor acestora raspund toti cei care au semnat documentele respective.

(3) Inspectorii de specialitate ISCIR au dreptul de a efectua verificari tehnice prin sondaj la
toate instalatiile de ridicat precum si de a efectua verificari prin sondaj asupra modului in care
persoanele juridice de proiectare, de fabricare, de montare, de instalare, de reparare si
detinatoare executa lucrarile ce le revin, in conformitate cu prevederile prezentei prescripfii
tehnice.

(4) Verificarea indeplinirii tuturor conditiilor si normelor de protectia muncii pe durata efectuarii
verificarilor gi incercarilor instalatjilor de ridicat sunt exclusiv in sarcina persoanei juridice in incinta
careia se executa verificarile si incercarile.

(5) De efectuarea instructajului de protectia muncii pentru persoanele fizice care participa la
verificari raspund persoanele juridice ai caror salariati sunt persoanele respective, in cazurile cand
activitatea se desfasoara in conditii normale; in cazul cand verificarile si incercarile se desfasoara
in alte medii decat normal (toxic, exploziv, de radiatii ionizante etc.) persoanele juridice in incinta
careia are loc activitatea respectiva va efectua un instructaj suplimentar specific mediului, inainte
de inceperea lucrarilor, tuturor celor care participa la aceste lucrari.

(6) In cazul nepregatirii instalatiilor de ridicat in vederea efectuérii verificarilor si incercarilor,
vinovatii vor fi sanctionati in conformitate cu legislatia in vigoare.

Art. 92 In vederea efectudrii in bune conditii a verificarilor si incercarilor, persoanele
juridice de proiectare, de fabricare, de montare, de instalare, de modificare, de reparare gi
detinatoare, dupa caz, sunt obligate sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR
datele, informatiile sau documentele necesare desfasurarii acestei activitatii, personalul de
specialitate si echipamentul aferent.
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Art. 93 (1) In cazul in care, din motive obiective, o cerinta specificatd de prezenta
prescriptie tehnica sau de completari sau modificari ale prescriptiei tehnice nu poate fi respectata,
persoana juridica (de fabricare, de montare, de instalare, de modificare, de reparare sau
detinatorul, dupa caz) care nu poate indeplini cerinta, va putea intocmi o propunere alternativa,
argumentata din punct de vedere tehnic, care sa nu afecteze siguranta in functionare a instalatjilor
de ridicat.

(2) Persoana juridica care a intocmit propunerea o va supune analizei si avizarii
proiectantului si detinatorului. Dupa obtinerea avizului proiectantului si detinatorului, propunerile
se transmit spre analiza si aprobare scrisa la CNCAN si la ISCIR.

Art. 94 (1) Instalatiile de ridicat, aflate in incinta instalatiei nucleare, dar care deservesc
alte sisteme decat cele de securitate nucleara, nu intra sub incidenta prezentei prescriptii tehnice;

(2) Instalatiile de ridicat care deservesc alte sisteme decat cele sisteme de securitate nucleara
se supun prevederilor celorlalte prescriptii tehnice aplicabile;

Art. 95 Tarifarea activitatilor desfasurate de ISCIR, aflate sub incidenta prezentei
prescriptii tehnice se efectueaza in conformitate cu prescriptia tehnica PT CR1, ed. in vigoare,
Prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare, avizare, verificare
tehnica etc. efectuate de catre ISCIR;

Anexele 1 - 23 fac parte integranta din prezenta prescriptie tehnica.
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ANEXA 1

REGULI DE CONSTITUIRE A NUMARULUI DE iINREGISTRARE

SIMBOLURI UTILIZATE:

1. Macarale: MA
] Portal po
'] Rotativa, de perete; rp
] Pod rulant pr
2. Mecanisme de ridicat: MR
[ Platforme de ridicat pl
1 Palane: pa
1 Carucioare ca
3. Dispozitive auxiliare: DA
EXEMPLIFICARI:
N MA po -1 -234 - 2 care reprezinta:
N - Instalatie Nuclears;
MA po - Macara portal - (tipul de instalatie);
l........ - Tip (clasa)
234 - numarul unic din registru;
1 - indicativul ISCIR.
N MA rp -1 -235 - 2 care reprezinta:
N - Instalatie Nuclears;
MA rp - Macara rotativa de perete - (tipul de instalatie);
l........ - Tip (clasa)
235 - numarul unic din registru;
1 - indicativul ISCIR.
N MR pl -1 - 236 - 2 care reprezinta:
N - Instalatie Nuclears;
MR pl - Mecanism de ridicat - platforma de ridicat - (tipul de instalatie);
l........ - Tip (clasa)
236 - numarul unic din registru;
1 - indicativul ISCIR.
N DA pr -1 - 240 - 2 care reprezinta:
N - Instalatie Nuclear3;
DA - Dispozitiv auxiliar de ridicare;
pr - pod rulant - (tipul de instalatie);
l........ - Tip (clasa)
240 - numarul unic din registru;
1 - indicativul ISCIR.
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Desenul tip de ansamblu pentru INSTALATII DE RIDICAT trebuie sa cuprinda, dupa caz,
urmatoarele:

1. DESEN DE ANSAMBLU pe care se vor inscrie caracteristicile tehnice principale:

a) denumirea instalatjiei de ridicat;
b) codul instalatiei de ridicat;
c) indicativul Raportului de proiectare / Analizei de Tensiuni;
d) mediul inconjurator in care poate functiona:
I. interior sau exterior,
II. temperatura admisa (°C) (minima si maxima);
Ill. umiditatea relativa a aerului;
IV. conditii speciale (mediu exploziv, praf etc.);
e) viteza admisibila a vantului (m/s):
I. in stare de functionare;
II. in stare de repaus;
f) abateri admisibile ale caii de rulare:
I. inclinarea admisibila a caii de rulare pentru care s-a calculat stabilitatea
instalatiei de ridicat;
II. panta admisibila;
lll. sarcina nominala (t, kg);
IV. mecanism de ridicare principal:
1. felul sarcinii;
2. momentul de sarcina (tm);
V. mecanism de ridicare auxiliar;
1. felul sarcinii;
2. momentul de sarcina (tm);
g) inaltimea de ridicare de la sol, subsol si totala (m):
I.  mecanism de ridicare principal;
II.  mecanism de ridicare auxiliar.
h) deschiderea bratului (consolei) (m);
i)  lungimea bratului (consolei) (m);
j) deschiderea (m);
k) dimensiunile conturului de reazem (m);
[) viteza de ridicare nominale/reduse (m/m in):
I.  mecanism de ridicare principal;
II.  mecanism de ridicare auxiliar.
m) viteza de coborare nominale/reduse (m/min):
I.  mecanism de ridicare principal;
II.  mecanism de ridicare auxiliar.
n) viteza de rotire (rot/min);
0) unghiul de rotire (grade);
p) timpul de modificare a deschiderii brafului (s);
q) viteza de deplasare a caruciorului (m/min);
r) viteza de deplasare a instalatiei de ridicat (m/min);
s) locul de comanda:
I.  1n timpul exploatarii;
II.  in timpul montajului si Tncercarilor.
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t) limitarea simultaneitatii operatiilor de lucru ale instalatiei de ridicat;
u) felul comenzilor (electrica prin bloc de comanda, cutie cu butoane etc.);
v) coeficientul de stabilitate al instalatiei de ridicat si metoda de calcul;
w) grupele de functionare:
I. mecanisme (separat pentru toate mecanismele);
Il.  constructia metalica:
lll. instalatia de ridicat.
x) cablurile din otel:
I.  mecanismul pe care il echipeaza;
II. diametrul rezultat din calcul;
lll.  simbolizarea completa a cablului ales;
IV. lungimea, (m).
y) elementele transmisiei prin cablu:
I. diametrul tamburului (mm);
II. diametrul rolei de cablu si rolei de egalizare (mm).
z) organe de prindere a sarcinii:
I. tipul si simbolul carligului si Standardul;
II.  material.
aa) franele mecanismului de ridicare si basculare:
I.  numar de frane;
Il. diametrul si latimea saibelor de frana, (mm);
lll.  momentul de franare capabil al franei, (daJ);
IV. coeficientul de siguranta la franare;
V. momentul de franare static calculat al franei (daJ).
bb) masa instalatiei de ridicat, (kg, t);
cc) convoiul de forte si apasarea pe roti (daN);
dd) cabina:
I. tipul cabinei;
Il. protectia cabinei.
NOTA:

a) caracteristicile tehnice se vor trece, pe cat posibil, tabelar si grupate pe mecanisme.

b) se vor inscrie toate caracteristicile principale impuse de tipul instalatiei de ridicat,
enumerarea acestora putand fi restransa sau extinsa fata de cele mentionate.

c) pe desenul plan de ansamblu vor fi trecute obligatoriu cotele de gabarit, cotele de montaj,
cotele de legatura cu elementele caii de rulare sau a altor instalatji fixe sau mobile din
spatiul deservit. Se vor mentiona tolerantele dimensiunilor conform standardelor, precum si
abaterile admise conform caietelor de sarcini sau normelor interne.

d) la instalatiile de ridicat cu actionare hidraulica sau pneumatica se vor include in desen si
schemele hidraulice respectiv pneumatice ale instalatiei.

Observatie:
In locul desenului de ansamblu se poate prezenta fisa tehnica a instalatiei care trebuie sa
contina, in acest caz, toate elementele desenului de ansamblu inclusiv tabela de componenta.

2. DESENE ANSAMBLU GENERAL AL MECANISMELOR CU FUNCTIONARE INDEPENDENTA
Desenele ansamblu general ale mecanismelor cu functionare independenta vor fi prezentate cu
tabelele de componenta si pozitionare a elementelor din tabele 1 + 4, cotele de gabarit si
tolerantele prevazute in cadrul proiectului.
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3. DESEN ANSAMBLU GENERAL AL CONSTRUCTIEI METALICE

Pe desenul ansamblu general se vor preciza elementele de rezistenta (la poduri rulante:
grinzile principale si grinzile de capat; la macarale portal: picior rigid, picior articulat, grinda de
rulare, carucior).
Separat se vor prezenta desenele elementelor portante, pe care se pozitioneaza sudurile de
rezistenta, detaliindu-se conditii tehnice pentru imbinari sudate:
I. date referitoare la sudurile cap la cap;

Il. coeficientii de rezistenta a imbinarilor sudate;

lll.  detalile imbinarilor sudate (forma si dimensiuni);
Pozitionarea sudurilor de rezistenta se va face prin simboluri de indicare a sudurilor pe desene,
simboluri care sa poata fi regasite usor in tabelul sudurilor de rezistenta.
Pentru toate partile portante se va intocmi LISTA ELEMENTELOR DE REZISTENTA ALE
CONSTRUCTIEI METALICE, conform modelului din tabelul urmator:

NI Simbolul si Nr. desenului Caracteristici

' denumirea de ansamblu din Buc. Material chimice si
crt. |Poz. elementului care face parte mecanice
0 1 2 3 4 5 6

Separat se intocmeste LISTA SUDURILOR DE REZISTENTA A CONSTRUCTIILOR
METALICE, conform modelului din tabelul 2.

Tabelul 2 ,

® - . Incercari o

_ o 5 |Verificarea sudurii ” "2 | ®

5 58 mecanice a

Q O 3 = o 5 —_
£ 5 c ® o~ oo = ™
= ) = = o © 3 |P o o L
T = S w® © = v |8T ©:o
Q 3 7 = Q fu — o 3 o
; © == s = o [} U Cc » =)
4 n o] c o = £ > T3 | o 3 =
Z ® o ({7 - [ D = COT |+~ = S o
= £ 8B > c = S0 |2a o ®
N n T Qa S 3 S w 8 i~ g o
(=] n — - ) - & b= ok
2g| v : g*|88 |=3
@ o O hid
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

NOTA: ¥ Se va indica metoda de verificare: in cazul RT se va prevedea procentul, lungimea de
control si conditiile de admisibilitate.

2) Se va completa de catre tehnologul fabricantului, standardul care a stat la baza
incercarilor mecanice.

3) Se va completa de catre tehnologul intreprinderii constructoare a instalatiei de ridicat.

4. DESEN ANSAMBLU SASIU CARUCIOR
Acest desen se prezinta numai in cazul in care instalatia de ridicat are in componenta un carucior
de sarcind. Se va prezenta in aceleasi conditii ca si constructia metalica.
Lista elementelor de rezistenta ale sasiului caruciorului se va intocmi conform tabelului 1.
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5. LISTA COMPONENTELOR DE SECURITATE SI A CONTACTELOR ELECTRICE DE
SIGURANTA

Componentele de securitate se inscriu cu denumirile lor in LISTA COMPONENTELOR DE
SECURITATE $SI A CONTACTELOR ELECTRICE DE SIGURANTA conform modelului din
tabelul urmator.

Desenul de ansamblu in Standard

N> delglén/ care se regaseste de firms o -
, uc.| Domeniul de
ot |Denumireal = 4 Nr. desen Poz. |saunorma reglare
tehnica

6. SCHEMA ELECTRICA, HIDRAULICA S| PNEUMATICA

Schema electrica trebuie sa cuprinda cel putin urmatoarele elemente:

a) schema de alimentare, protectie, semnalizare si iluminat, impreuna cu specificatia
echipamentului aferent. In schema vor fi indicate tensiunile de exploatare ale
circuitelor electrice si prin legenda se vor evidentia principalele elemente
componente ale schemei. Tot aici se vor evidentia intreruptoarele de pe circuitul de
forta.

b) schema de alimentare si actionare hidraulica sau pneumatica: schema comenzilor
hidraulice sau pneumatice: datele caracteristice si parametrii aparatelor. dispozitivele
(supapele) de retinere a fluidului in cilindri si conductelor.

c) schema comenzilor. Schema va cuprinde toate comenzile care se pot efectua de la
postul de comanda, precum indicarea migcarilor si a sensurilor acestora.

d) tabelul de reglaje. Se va prezenta sub forma tabelara, conform modelului din
tabelul urmator, cuprinzand reglajele stabilite pentru releele de timp si separat pentru
releele termice si eventual electromagnetice. Acest tabel va cuprinde si motoarele

cu protectie aferente.

Aparataj de protectie

g © — % ® R lagc

NT. a5 3 T =L | g E| Intensitatea de reglaj a

ort.| Poz. | & £ 22 59 | 5| Sigurante Obs.
8 z @2 |FE| fuzbie —releelor—
S maximale| termice

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

7. BORDEROUL DESENULUI TIP DE ANSAMBLU

Se va intocmi pe formular de borderou de documentatie standardizat si va cuprinde toate partile
scrise si desenate care fac parte din desenul tip de ansamblu al instalatiei de ridicat.

NOTA:

Desenele care fac parte din desenul tip de ansamblu se vor anexa la aceasta intr-un

singur exemplar.
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METODOLOGIA DE CALIFICARE A MATERIALELOR / INSTALATIILOR DE RIDICAT

1. Se supun procesului de calificare toate materialele sau instalatiile de ridicat, noi, care se
executa de persoane juridice in cadrul unui sistem de Management al Calitatii autorizat in
conformitate cu legislatia in vigoare si sunt autorizati (dupa caz) de catre ISCIR.
Activitatea de calificare se aplica tuturor materialelor sau instalatiilor de ridicat care fac obiectul
acestei prescriptii tehnice.
2. Calificarea se poate efectua in doua etape, calificare preliminara si calificare finala sau intr-o
singura etapa, denumita si calificare in faza unica.
3. Valabilitatea Procesului Verbal de calificare finalda se mentine pe parcursul fabricatiei de serie,
pana la data la care se prevede repetarea probelor de tip.
4. Calificarea prin extindere se aplica de regula materialelor sau instalatiilor de ridicat realizate ca
variante sau modificari, prin diversificare sau derivare din materiale sau instalatiilor de ridicat
calificate.
5. In vederea demarérii activitétii de calificare, persoanele juridice trebuie s& intocmeascé o
Procedura pentru calificarea ................ccccevvieiininnnn. (denumire material, instalatie de ridicat
etc.) pe care o vor transmite spre analiza si aprobare la detinator, proiectant si la ISCIR.
6. Managementul Persoanei juridice care fabrica materialul, instalatia de ridicat numeste prin
decizie interna, comisia de calificare, din care, obligatoriu, fac parte reprezentantii proiectantului,
detinatorului si ISCIR.
7. Persoana juridica va intocmi un Plan de Calitate pentru materialul, instalatia de ridicat, pe care-l
vor supune analizei si aprobarii proiectantului, detinatorului, dupa caz, si analizei si stabilirii de
puncte H sau W la ISCIR.
8. Persoana juridica intocmeste un dosar de calificare care trebuie sa cuprinda toate inregistrarile
de calitate emise pe fluxul de fabricare, documentatia tehnica, documentatia tehnologica si de
calitate.
9. Dosarul de calificare trebuie sa cuprinda, cel putin:

a) caietul de sarcini sau prescriptiile tehnice de fabricare;

b) documentatia de executie - desene de ansamblu, desene de executie, etc. (pentru

instalatia de ridicat);

c) lista produselor / serviciilor subcontractate;

d) planul de Calitate;

e) inregistrarile de calitate generate pe fluxul de fabricare;

f) procesul verbal de receptie interna;

g) documentele de calificare a SDV - urilor si a proceselor speciale, dupa caz;

h) inregistrarile de calitate generate la testele finale ale materialelor / instalatiilor de

ridicat;

i) cartea tehnica sau instructiuni de utilizare (pentru instalatie de ridicat);

j) notade prezentare;

k) lista de neconformitati (inclusiv copii ale RNC) (cand este cazul);
10. Persoana juridicd intocmeste ,Nota de prezentare” prin care se confirma respectarea
prevederilor impuse de documentatia tehnica iar pe baza inregistrarilor de calitate si rezultatelor
obtinute la controalele, verificarile si testarile efectuate, se atesta realizarea cerintelor explicite gi
implicite ale materialelor sau ale instalatiilor de ridicat;
Nota de prezentare se semneaza de catre Managerul persoanei juridice.
11. In vederea calificarii, persoana juridica, emite o ,Cerere de calificare”, confirmand ca
materialele sau instalatiile de ridicat indeplinesc toate conditiile specificate pentru calificare.
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12. Pe baza analizarii datelor prezentate si incluse in dosarul de calificare, proiectantul va intocmi
~Raportul de conformitate” (pentru instalatii de ridicat). In vederea intocmirii ,Raportului de
conformitate”, persoana juridica va transmite proiectantului, cu 10 zile inainte de data fixata pentru
sedinta de calificare, toate documentele necesare.

13. Cu cel putin 15 zile Tnainte de data fixata pentru sedinta de calificare, persoana juridica va
incheia intocmirea dosarului de calificare pentru a-I pune la dispozitia membrilor comisiei.

Cu cel putin 10 zile Tnainte de data fixata pentru sedinta de calificare, persoana juridica va
transmite cate o copie dupa dosar la detinator, proiectant, dupa caz, si la ISCIR.

14. Comisia de calificare examineaza documentele referitoare la modul de realizare si atestare al
materialelor sau instalatiei de ridicat, si, daca se constatata indeplinirea tuturor conditiilor cerute
prin specificatia tehnica, propune calificarea.

15. Procesul Verbal al sedintei de calificare trebuie semnat in mod obligatoriu de tofi
reprezentantii comisiei de calificare.

Un exemplar dupa Procesul Verbal incheiat de comisia de calificare precum si documentatia
suport, vor fi transmise la detinator, dupa caz, proiectant, dupa caz, si la ISCIR, pentru
completarea dosarului de calificare.

(antetul persoanei juridice)

CERERE DE CALIFICARE NR. ..
din ... '

Produsul .........ccoooviiiiieiiiee e, ificarii, cu
urmatoarele precizari: ‘
1. Documentatia de exe ,
fost verificata prin realiza F .
Parametrii prevé@zuti p

vigoare si a

etul de sarcini, au fost

3. Pregatire le a fost proiectata, executata, verificata, calificata si receptionata

integral, prin izarea de piese martor, operatii si produse conforme, in prezenta

reprezentantilor departamentului de controlul calitatii, fiind declarata corespunzatoare pentru

realizarea sefi€i.......................

Data:.......cooviiieiiinn. Sef compartiment pregatirea fabricatiei..........................
Sef departament controlul

calitatii.........oooiei
4, AN EXE ;... e e
Prezenta cerere a fost avizatd de Comitetul tehnicdincadrul................ccocii.. in data de
Directortehnic..........ccooeeeeviiiiii il
Data.....coeie e,
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(antetul persoanei juridice)

PROCES VERBAL NR. ..
din ...

al sedintei comisiei de calificare constituita prin decizia ar. ....==""..... L.din data................

(Functia Tn comisie) (numele
si prenumele)
1. PRESEDINTE... ...... ). " . .................
2. Membrii:
nalizand produsul.......................... supus calificarii, dosarul de calificare si

documentatia prezentata (sau solicitatd) COMISIA PROPUNE:
"I CALIFICAREA;
"1 CALIFICAREA prin accept de calificare conditionat;
"I RESPINGEREA LA CALIFICARE;

VALABILITATEA acceptului (conditionat) de calificare..................cooooiiiiiiiiiin,

La Procesul Verbal se anexeaza
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Prezenta anexa stabileste metodologia si conditiile tehnice de aprobare a procedurilor de
sudare in vederea efectuarii lucrarilor de sudare la instalatii de ridicat din instalatiile
nucleare.

Conditjile tehnice de aprobare a procedurilor de sudare vor acoperi prevederile

standardului, precizat de proiectant in DTA, respectandu-se, dupa caz, si prevederile

suplimentare ale altor documente aplicabile (cod de executie, specificatii tehnice, caiete de
sarcini, etc.).

Suplimentar prevederilor de la pct. 2, se vor respecta metodologia si conditiile tehnice

stabilite mai jos:

3.1. Persoana juridica va intocmi si transmite la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o
documentatie preliminara (intr-un singur exemplar) avand urmatorul continut:

3.1.1. certificatele de inspectie emise de producator pentru materialele de baza si
de adaos ce vor fi folosite la executarea probei(lor) sudate;

3.1.2. specificatia procedurii de sudare aplicabila;

3.1.3. autorizatiile sudorilor / operatorilor sudare care vor executa proba(ele);

3.1.4. schitele de prelevare si prelucrare a epruvetelor pentru incercari distructive cu
mentionarea numarului, pozitiei si dimensiunilor epruvetelor, normei de
incercare si a criteriilor de acceptare;

3.2. ISCIR in urma analizarii documentatiei preliminare, va dispune, in scris, dupa caz,
delegarea unui inspector de specialitate Tn vederea desfasurarii verificarilor tehnice
sau revizuirea / completarea documentatiei preliminare;

3.3. Sudarea probei(lor) se va face in prezenta inspectorului de specialitate si a
responsabilului tehnic cu sudura al persoanei juridice solicitante (RTS);

3.4. Persoana juridica solicitanta este responsabila pentru asigurarea tuturor conditiilor i
dotarilor necesare desfasurarii verificarilor tehnice;

3.5. Materialele de baza si de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea probei(lor) vor fi in
conformitate cu specificatia procedurii de sudare aplicabila (marca / specificatie /
clasificare si dimensiuni) si vor fi insotite de certificatele de inspectie emise de
producator;

3.6. Materialele de baza ce vor fi utilizate pentru sudarea probei(lor) vor fi clar identificate
prin marcare cu poanson sau alta metoda de marcare permanents;

3.7. Materialele de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea probei(lor) vor fi clar identificate
prin marcajul original al producatorului;

3.8. Proba(ele) ce urmeaza a fi sudate vor fi marcate, inhainte de sudare, cu poansonul
persoanei imputernicite de ISCIR pentru confirmarea marcajelor de identificare ale
materialelor de baza, poansonul sudorului / operatorului sudare si poansonul
inspectorului de specialitate;

3.9. Proba(ele) de sudare vor fi efectuate de catre sudori / operatori sudare autorizati
conform prevederilor din Anexa 6;

3.10. Examinarile nedistructive ale probei(lor) se vor efectua in laboratoare de examinari
nedistructive autorizate de catre ISCIR;

3.11. Inaintea prelevarii epruvetelor pentru incercari distructive, se va aplica, pe fiecare
epruveta, in prezenta inspectorului de specialitate si a RTS, marcajul de identificare a
fiecarei epruvete, poansonul sudorului / operatorului sudare si poansonul
inspectorului de specialitate; marcajele vor fi executate astfel incat sa se evite
pierderea lor in timpul procesului de prelucrare mecanica si sa fie posibila
identificarea epruvetelor in laboratorul de incercari distructive (marcajele se pot
executa in mai multe etape ale procesului de prelucrare, cu respectarea conditiilor de
mai sus);
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Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la operatia de marcare a epruvetelor conform pct. 3.11.;

Incercarile distructive se efectueazé in prezenta inspectorului de specialitate si a

RTS, in laboratoare de incercari distructive evaluate de catre ISCIR sau acreditate;
Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la Tncercarile distructive conform pct. 3.13.;

Daca o proba sudata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre examinarile
nedistructive, se va executa inca o proba, in prezenta inspectorului de specialitate si
a RTS (persoana juridica va solicita, in scris, prezenta inspectorului de specialitate);
in cazul in care noua proba nu indeplineste criteriile de acceptare, aceasta se
respinge;

Daca o proba sudata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre incercarile
distructive, se vor preleva cate doua epruvete pentru fiecare epruveta cu rezultate
necorespunzatoare si se vor supune aceleiasi incercari (se vor respecta prevederile
pct. 3.11, 3.12, 3.13 si 3.14); in cazul in care incercarile distructive ale oricareia dintre
cele doua epruvete nu indeplinesc criteriile de acceptare, proba se respinge;

Dupa finalizarea tuturor verificarilor tehnice, persoana juridica va intocmi si transmite
la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o documentatie finala (in doua exemplare) care
are urmatorul continut (documentele care au fost transmise in documentatia
preliminara se vor retransmite doar intr-un singur exemplar):

3.17.1. fisa de aprobare a procedurii de sudare completata, semnata si stampilata
de catre persoana juridica in vederea inregistrarii, semnarii i stampilarii de
catre ISCIR;

3.17.2. copii ale autorizatiilor valabile emise de ISCIR pentru laboratoarele de
examinari nedistructive unde s - au efectuat examinarile / incercarile in
vederea calificarii procedurilor de sudare;

3.17.3. buletinele de examinare nedistructiva (inainte si dupa tratamentul termic,
daca se efectueaza);

3.17.4. rapoartele de incercari distructive;

3.17.5. buletin(e) de tratament termic, daca se efectueaza;

3.17.6. procesele verbale intocmite cu ocazia verificarilor tehnice efectuate de catre
inspectorul de specialitate;

ISCIR, in urma analizei documentatjei finale va dispune, dupa caz, inregistrarea,
semnarea si stampilarea fisei de aprobare a procedurii de sudare sau completarea /
revizuirea documentatjei finale;

Valabilitatea figsei de aprobare a procedurii de sudare incepe de la data inregistrarii
acesteia la ISCIR;

Fisa de aprobare a procedurii de sudare va fi ridicata de la sediul ISCIR de catre RTS
sau un alt delegat imputernicit al persoanei juridice;

Orice modificare, adaugire sau stersatura in fisa de aprobare a procedurii de sudare
atrage dupa sine anularea acesteia.

54



PT N MMR 1-2008

ANEXA 6 Pag. 1din 4

METODOLOGIA DE AUTORIZARE / PRELUNGIRE A AUTORIZARII
SUDORILOR / OPERATORILOR SUDARE

Prezenta anexa stabileste metodologia si conditiile tehnice de autorizare / prelungire a
autorizarii sudorilor / operatorilor sudare in vederea efectuarii lucrarilor de sudare la
instalatii de ridicat din instalatiile nucleare.

Conditjile tehnice de autorizare / prelungire a autorizarii sudorilor / operatorilor sudare vor

acoperi prevederile standardului, precizat de proiectant in DTA, respectandu-se, dupa caz,

si prevederile suplimentare ale altor documente aplicabile (cod de executie, specificatii
tehnice, caiete de sarcini, etc.).

Suplimentar prevederilor de la pct. 2 , se vor respecta metodologia si conditiile tehnice

stabilite mai jos:

3.1. Persoana juridica va intocmi si transmite la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o
documentatie preliminara (intr-un singur exemplar) avand urmatorul continut:

3.1.1. certificatele de inspectie emise de producator pentru materialele de baza si
de adaos ce vor fi folosite la executarea probei(lor) sudate;

3.1.2. fisa de aprobare a procedurii de sudare aplicabila, inregistrata, semnata gsi
stampilata de ISCIR (nu se aplica aceasta prevedere in cazul in care
autorizarea / prelungirea autorizarii se realizeaza in paralel cu aprobarea
procedurii de sudare);

3.1.3. specificatia procedurii de sudare (va contine doar datele specifice executarii
probelor sudate care constituie obiectul documentatiei preliminare
transmise);

3.1.4. actele de identitate (fotocopie) ale persoanelor ce urmeaza a sustine
examenul de autorizare / prelungire a autorizarii;

3.1.5. documentele (fotocopie) care atesta calificarea in meseria de sudor (conform
pct. 3.4.1.); o autorizatie anterioara, in domeniul nuclear, inregistrata,
semnata si stampilata de ISCIR, poate inlocui documentele precizate la pct.
3.4.1.;

3.1.6. certificatele medicale (original sau fotocopie) conform pct. 3.4.3.;

3.1.7. autorizatia anterioara, in cazul in care se solicita prelungirea autorizarii;

3.1.8. schitele de prelevare si prelucrare a epruvetelor pentru incercari distructive cu
mentionarea numarului, pozitiei si dimensiunilor epruvetelor, normei de
incercare si a criteriilor de acceptare;

3.1.9. fisa de evidenta a lucrarilor de sudare (completata conform formularului
prezentat in Anexa 6.1) pentru fiecare sudor / operator sudare, in cazul
prelungirii autorizarii;

3.2. ISCIR, in urma analizarii documentatiei preliminare, va dispune, in scris, dupa caz,
delegarea unui inspector de specialitate in vederea desfasurarii examenului de
autorizare / prelungire a autorizarii sau revizuirea / completarea documentatiei
preliminare;

3.3. Prelungirea valabilitatii autorizatiilor se va acorda numai in cazul in care:

3.3.1. documentatia preliminara a fost depusa cu minim 30 de zile Thainte de data

de expirare a valabilitatii autorizatiei anterioare;

3.3.2. desfasurarea examenului are loc Tnainte de data de expirare a valabilitatii

autorizatie anterioare;

3.4. La examenul de autorizare / prelungire a autorizarii se pot prezenta persoane care
indeplinesc urmatoarele conditii:
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3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

3.12.
3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

3.18.
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(continuare)

3.4.1. sunt calificate in meseria de sudor, prezentand in acest scop diploma de
absolvire (fotocopie) eliberata de furnizori de formare profesionala autorizati
de catre Consiliul National de Formare Profesionala a Adultilor sau de
institutii subordonate Ministerului Educatiei si Invatamantului;

3.4.2. au varsta minima de 18 ani;

3.4.3. sunt apti din punct de vedere medical pentru meseria de sudor, prezentand in
acest scop certificat medical cu o vechime mai mica de 6 luni, semnat i
stampilat de un medic de medicina muncii si boli profesionale;

Sudarea probei(lor) se va face in prezenta inspectorului de specialitate si a
responsabilului tehnic cu sudura al persoanei juridice solicitante (RTS);

Persoana juridica solicitanta este responsabila pentru asigurarea tuturor conditiilor gi
dotarilor necesare desfasurarii examenului;

in vederea autorizare / prelungire a autorizarii, sudorii / operatorii sudare vor sustine

un examen teoretic si un examen practic;
Examinarea teoretica va consta dintr-un test scris tip “grila”, cuprinzand un set de
minimum 10 Tntrebari, intocmit de catre ISCIR, din domeniul pentru care se solicita
autorizarea / prelungirea autorizarii;
Examinarea teoretica va fi notata de catre inspectorul de specialitate prin calificativul
“admis” sau “respins”; calificativul “admis” se va acorda pentru un procentaj al
raspunsurilor corecte de cel putin 60% din numarul de intrebari al testului;
Daca un sudor / operator sudare este apreciat cu calificativul “respins” la examenul
teoretic, sudorul va repeta examenul respectiv dupa minimum 30 de zile;
Materialele de baza si de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea probei(lor) vor fi in
conformitate cu specificatia procedurii de sudare aplicabila (marca / specificatie /
clasificare si dimensiuni) si vor fi insotite de certificatele de inspectie emise de
producator;
Materialele de baza ce vor fi utilizate pentru sudarea probei vor fi clar identificate prin
marcare cu poanson sau alta metoda de marcare permanent3;
Materialele de adaos ce vor fi utilizate pentru sudarea probei vor fi clar identificate
prin marcajul original al producatorului;
Proba(ele) ce urmeaza a fi sudate vor fi marcate, Thainte de sudare, cu poansonul
persoanei imputernicite de ISCIR pentru confirmarea marcajelor de identificare ale
materialelor de baza, poansonul sudorului / operatorului sudare si poansonul
inspectorului de specialitate;
Examinarile nedistructive ale probei(lor) se vor efectua in laboratoare de examinari
nedistructive autorizate de catre ISCIR;
Examinarea vizuala a probelor sudate este obligatorie; examinarea poate fi facuta cu
ochiul liber, lupe sau microscoape portative;
Examinarea radiografica a probelor sudate cap la cap sau in T cu patrundere
completa (cu sau fara prelucrarea marginilor tablei / tevii) este obligatorie, inclusiv in
cazul in care se efectueaza incercari distructive;
La examinarea vizuala a imbinarilor sudate nu se admit:

3.18.1. crapaturi si fisuri in sudura sau in zona influentata termic;

3.18.2. santuri marginale;

3.18.3. cratere in sudura sau pori;

3.18.4. lipsa de patrundere la radacina sudurii;
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3.19.

3.20.

3.21.
3.22.
3.23.
3.24.

3.25.

3.26.

3.27.
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3.18.5. denivelari ale marginilor tablelor sau tevilor mai mari de 10% din grosimea
tablei / tevii mai subtiri;

3.18.6. frangeri ale axei tevilor in dreptul sudurii; reducerea diametrului interior in
dreptul sudurii datorita scurgerii de material de adaos nu va depasi 6% din
dimensiunea nominala dar cel mult 4 mm;

Incercérile distructive ale probei(lor) nu sunt obligatorii in cazul prelungirii autorizarii
sudorilor si operatorilor sudare;

Atunci cand sunt prevazute incercari distructive, inaintea prelevarii epruvetelor, se va
aplica, pe fiecare epruveta, in prezenta inspectorului de specialitate si a RTS,
marcajul de identificare a fiecarei epruvete, poansonul sudorului / operatorului sudare
si poansonul inspectorului de specialitate; marcajele vor fi executate astfel incat sa se
evite pierderea lor in timpul procesului de prelucrare mecanica si sa fie posibila
identificarea epruvetelor in laboratorul de incercari distructive (marcajele se pot
executa in mai multe etape ale procesului de prelucrare, cu respectarea conditiilor de
mai sus);

Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la operatia de marcare a epruvetelor conform pct. 3.20.;

Incercarile distructive se efectueazé in prezenta inspectorului de specialitate si a
RTS, in laboratoare de incercari distructive evaluate de catre ISCIR sau acreditate;
Persoana juridica va solicita, in scris, la ISCIR prezenta inspectorului de specialitate
la incercarile distructive conform pct. 3.22,;

La examinarea practica se va acorda calificativul “admis” atunci cand rezultatele
examinarilor nedistructive si incercarilor distructive corespund criteriilor de acceptare;
Daca o proba sudata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre examinarile
nedistructive, sudorul / operatorul sudare are dreptul sa execute inca o proba, in
prezenta inspectorului de specialitate si a RTS (persoana juridica va solicita, in scris,
prezenta inspectorului de specialitate); in cazul in care noua proba nu indeplineste
criteriile de acceptare, sudorul / operatorul sudare va fi apreciat cu calificativul
“respins” la examenul practic; o noua examinare poate fi solicitata dupa minimum 30
de zile;

Daca o proba sudata nu indeplineste criteriile de acceptare la una dintre incercarile
distructive, se vor preleva cate doua epruvete pentru fiecare epruveta cu rezultate
necorespunzatoare si se vor supune aceleiasi incercari (se vor respecta prevederile
pct. 3.20., 3.21., 3.22. si 3.23.); in cazul in care incercarile distructive ale oricareia
dintre cele doua epruvete nu indeplinesc criteriile de acceptare, sudorul / operatorul
sudare va fi apreciat cu calificativul “respins” la examenul practic; o noua examinare
poate fi solicitata dupa minimum 30 de zile;

Dupa finalizarea tuturor verificarilor tehnice, persoana juridica va intocmi si transmite
la ISCIR o solicitare scrisa insotita de o documentatie finala (in doua exemplare) care
are urmatorul continut (documentele care au fost transmise in documentatia
preliminara se vor retransmite doar intr-un singur exemplar):

3.27.1. procesul verbal de examinare sudor / operator sudare (conform Anexa 6.2)
completat, semnat si stampilat de catre persoana juridica in vederea
inregistrarii, semnarii si stampilarii de catre ISCIR;

3.27.2. lucrarile scrise (conform pct. 3.8.);
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3.28.

3.29.

3.30.

3.31.

3.32.

3.33.

3.34.
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3.27.3. copii ale autorizatiilor valabile emise de ISCIR pentru laboratoarele de
examinari nedistructive unde s - au efectuat examinarile / incercarile n
vederea autorizarii / prelungirii autorizarii;

3.27.4. buletinele de examinare nedistructiva;

3.27.5. rapoartele de incercari distructive;

3.27.6. procesele verbale intocmite cu ocazia verificarilor tehnice efectuate de
inspectorul de specialitate;

ISCIR, in urma analizei documentatiei finale va dispune, dupa caz, emiterea
autorizatiilor de sudor / operator sudare sau completarea / revizuirea documentatiei
finale;

Termenul de valabilitate al autorizatiilor de sudor / operator sudare este de un an,
daca se confirma prin fisa de evidenta a lucrarilor de sudare, certificata de RTS, ca:
3.29.1. sudorul / operatorul sudare are continuitate in lucrari de sudare care sunt
cuprinse in domeniul de valabilitate al autorizatiei; dovada calitatii lucrarilor

de sudare efectuate se va face prin buletine de examinare cu radiatji
penetrante sau rapoarte de incercari distructive;

3.29.2. lucrarile sudorului / operatorului sudare sunt in concordanta cu conditiile
tehnice in care a fost autorizat;

3.29.3. nu exista nici o baza intemeiata de a pune la indoiala indemanarea si
cunostintele profesionale ale sudorului / operatorului sudare;

Valabilitatea autorizatiei incepe de la data procesului verbal de examinare prin care
sudorul / operatorul sudare a fost declarat admis dar nu dupa mai mult de 3 luni de la
data examenului;

ISCIR va elibera autorizatia (in prealabil, inregistrata, semnata si stampilata) pentru
fiecare sudor / operator sudare declarat “admis” la examenul de autorizare /
prelungire a autorizarii;

Autorizatjile vor fi ridicate de la sediul ISCIR de catre RTS sau un alt delegat
imputernicit al persoanei juridice;

In cazul pierderii autorizatiei, persoana juridica poate solicita un duplicat printr-o
adresa scrisa catre ISCIR, numai daca sudorul / operatorul sudare figureaza in
evidentele ISCIR si daca pierderea autorizatiei a fost anuntata in termen de maxim 10
zile, in conformitate cu prevederile legale in vigoare;

Orice modificare, adaugire sau stersatura in autorizatie atrage dupa sine anularea
acesteia.
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FISA DE EVIDENTA A LUCRARILOR DE SUDARE

Anexa 6.1

Fisa de evidenta a lucrarilor de sudare nr. ..

Denumirea persoanei juridice autorizate

i Indicativ
Autorizatia nr.: ... Numele sudorului poanson
Data eliberarii: ... _
Instalatia Rezultatele verificarii imbinarilor sudate*
. . . Examinare cu radiatji
Incercari mecanice penetrante
. Rezultat . s 7
o 8 Buletin [admis/respins] Buletin o ,g
= B =3 @ 28
] o m = (= T D
° = ™ LY LY = = %) % © B
slal & [2] = 0d | B| & i85 [EE
il B E © ® So o o 5 Llss
£ 5| o = = B = = 2 o > c & 0 TIN®
Q o o 3 b E © 0 = Lnd E £ L |= —
5 c | Sc [ [ 0
[N T = ® ® = ™ Ss | °w = g c -
Z| Z Z [m] = = pd [m] e | EE < 8, gl = § 14

*)Se vor inscrie, optional, rezultatele incercarilor distructive sau ale examinarilor cu radiatii

penetrante.
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE SUDOR / OPERATOR SUDARE

ISCIR
Persoana juridica: ... ..... coccooviviiiiii
PROCES VERBAL NR......ccccceveiuinenane. din............
Referitor la autorizarea/ prelungirea autorizérii sudorilor/operatori sudare in conformitate cu
cerintele aplicabile ale P.T. ptr. instalatii nucleare si acopera prevederile ......
Formular Cod....,ed..... ..,rev...

NR.
POANSON

NUME SI
SUDORI | PRENUME

IS Eoal Bl ol I o

1S Iol Bl ol I o

Procedeul de sudare: ..............cooiiiii i Pozitia de sudare: ... cooooiii R
Specificatia procedurii: ...........oooeviiiiriiiiiiieea Tip imbinare: ... ... N
de sudare (SPS)

METALE DE BAZA
Denumire/Specific.:.... ...............
NEP: e Nr.grupa: ..o..oeovvnnnnne.
GroSIME: ..oevvvveiieeniiiiiiiiee e o (MM)
Diametru: ......covvvviviviiniins cerererisnnenens - (MM)
Alte date: ....o.vvieiiiii
CARACTERISTICI ELECTRICE

Natura si polaritatea curentulad; ...

METALE DE ADAOS
Denumire/Specifica

Intensitate: ..............
Tensiune: ................ o re:
Altedate: ... .............. Jb) L) | Craltuire lapadacings,.. ................................
EXAMINARE RADIOC
Nr. Buletin: ... ............... 1 V. B ...
Natura radiatiilor: ......... ¥ I TR it eeenennernrnrrnaanaenseeneenerrsantsroiasneanransorenesnannne
Rezultat; ... .........c.......... .. I
Laborator de control: ... B T
AE QAT L. i b e e s e e e eessisiesiasessesisisisiiisisiieiis
Incercarea la indoire dirijata

Nr. poanson | Indicativ epruveta |Rezultatul Nr. Buletin Laborator

PN LT 11 1114 - o D

DOMENIUL DE VALABILITATE AUTORIZATIE
Procedeul de sudare: ..............cooiiiiiiinnn. Calificativul la examenul practic: ..........................
Tmbinare:. ...........ccovevvviiiiiiiieieeeeee Calificativul la examenul teoretic: ...

Metal de baza: ............coovenennnne Concluzii privind autorizarea: ...

Metal de adaos: .............c....eenee

Pozitia de sudare: ...

Gaz SUPOTL: .eoevvvineniiiiiininiiinean,
Caracteristici electrice: ...

Alte date: ...

NOTA: Dosarele candidatilor sunt complete si corespund prevederilor din documentatia tehnica de

profil.

Un exemplar din procesul verbal si dosar au ramas la persoana juridica.
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PROCES VERBAL DE EXAMINARE SUDOR /| OPERATOR SUDARE
(continuare)

Tarifele ce vor fi incasate de catre ISCIR ca urmare a prezentului proces verbal, sunt in
conformitate cu prescriptia tehnica pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare,
avizare, verificare tehnica etc. efectuate de catre ISCIR, PT CR1, editia in vigoare,
Anexa... ... , pozitia... ... , pct... ... , iar in conformitate cu prevederile legii 348/2004 si a
Ordinului 1840/2004, suntin valoare de: ........ccovoiiiiiiiieiiinnnnns lei.

Suma mentionata se va vira / achita, in contul ISCIR nr. ROO8TREZ7005025XXX000281,
deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Publica a Municipiului Bucuresti.

INSPECTOR de SPECIALITATE ISCIR
DIRECTOR
NUME, SEMNATURA, STAMPILA NUME,
SEMNATURA, STAMPILA
ponsabil Tehnic cu Sudura
NUME, SEMNATURA, STAMPILA
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CERINTE DE MARCARE S| INSCRIPTIONARE A INSTALATIILOR DE RIDICAT

1. (1) Fiecare instalatie de ridicat trebuie sa aiba afisate vizibil si lizibil, astfel incat sa nu poata fi
sterse, urmatoarele date:

a) denumirea producatorului si adresa acestuia;

b) seria / tipul si anul de fabricatie;

c) parametrii de functionare.

(2) Continutul inscriptionarii si locul de amplasare se stabilesc prin documentatia tehnica de
proiectare a instalatiei de ridicat.

2. (1) Instalatiile de ridicat si carucioarele de sarcina se inscriptioneaza, suplimentar, de detinator
cu placi indicatoare de tip | si ll, dupa caz.

(2) Placile indicatoare de tip | indica sarcina maxima de lucru, in functie de tipul instalatiei de
ridicat. Acestea se fixeaza la loc vizibil, la mijlocul deschiderii, pe ambele grinzi longitudinale in
cazul podurilor rulante, macaralelor portal sau al altor macarale similare;

(3) Inscriptionarile vor fi scrise cu vopsea neagra pe fond alb. Sunt stabilite 5 variante de placi
indicatoare de tip I, cu dimensiunile de 1.000 x 400 mm, pentru macaralele cu deschidere fixa
(poduri rulante, macarale portal, semiportal etc.):

a) in cazul unui singur mecanism de ridicat se indica sarcina maxima de lucru a acestuia
(exemplu: SARCINA MAXIMA 20 t);
b) in cazul a doua (sau mai multe) mecanisme de ridicat, unul principal si altul secundar,
care nu au voie sa ridice sarcini simultan, se indica sarcina maxima de lucru a
mecanismului principal, separata printr-o linie oblica de sarcina maxima de lucru a
mecanismului secundar (exemplu: SARCINA MAXIMA 20/5 t);
¢) in cazul a doua mecanisme de ridicat, care pot ridica simultan o sarcina, se indica
sarcinile fiecarui mecanism separate prin semnul + [exemplu: SARCINA MAXIMA
(50+50) t;
Se admite ca in locul placilor indicatoare de tip | inscriptionarea sa se faca direct pe grinzile
principale (pe partile laterale, pe brat{ etc.), cu vopsea neagra pe fond alb, avand aceleasi
dimensiuni ca mai sus.
(4) Placile indicatoare de tip Il au dimensiunile:
a) pentru macaralele actionate electric, 180 x 110 mm si trebuie sa cuprinda:
I. denumirea producatorului si localitatea;
II.  numarul si anul fabricatiei;
lll.  sarcina nominala in t;
IV. deschiderea in m;
V. tensiunea de alimentare;
VI. grupa de functionare pentru constructia metalica;
b) pentru macaralele actionate manual, 180 x 80 mm si trebuie sa cuprinda:
I.  denumirea producatorului si localitatea;
II.  numarul si anul fabricatiei;
lll.  sarcina nominala in t;
IV. deschiderea in m;
Placile indicatoare de tip || se monteaza la loc vizibil, pe ambele grinzi de capat ale instalatiei de
ridicat, respectiv pe cate un carucior al mecanismului de translatie de pe fiecare cale de rulare la
macaralele portal, semiportal etc.
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CERINTE DE MARCARE S| INSCRIPTIONARE A INSTALATIILOR DE RIDICAT
(continuare)

(5) Inscriptionarea carucioarelor de sarcina se va face cu placi indicatoare avand dimensiunile

de 180 x 80 mm si cu inscriptionarile:

a) denumirea producatorului si localitatea,

b) numarul si anul fabricatiei,

c) sarcina nominala in tf;

d) grupa de functionare pentru mecanisme.
Placile se fixeaza pe sasiul carucioarelor de sarcina, in partea opusa sistemului de alimentare al
acestora. In cazul carucioarelor de sarcind care au doud mecanisme de ridicat, pe placa se trec
valorile sarcinilor nominale ale ambelor mecanisme de ridicat si grupele de functionare
corespunzatoare.

3. Partile proeminente in miscare ale instalatiilor de ridicat se vor vopsi in dungi negre oblice pe
fond galben.
4. Lanturile, cablurile si chingile, care nu fac parte dintr-un ansamblu, trebuie sa poarte un marcaj
sau, daca nu este posibil, o placa ori un inel nedetasabil. Marcajul trebuie sa contina informatiile
cerute prin prezenta prescriptie tehnica sau, cel putin urmatoarele informatii:
a) denumirea producatorului;
b) sediul producatorului;
c) descriere a lanfului sau cablului care sa cuprinda:
I. dimensiunile nominale;
Il. tipul de construciie;
Ill.  materialul din care este executat;
IV. tratamentul metalurgic special aplicat materialului;
V. indicarea standardului utilizat pentru incercare;
VI. sarcina maxima care poate sa fie suportata de lan{ sau de cablu.
5. (1) Dispozitivele de prindere pentru ridicarea sarcinii trebuie sa aiba marcate urmatoarele:
a) elementele de identificare a producatorului;
b) elementele de identificare a materialului, atunci cand aceasta informatie este
necesara pentru compatibilitatea dimensionalg;
c) sarcina maxima de utilizare;
d) alte marcaje aplicate de producator, dupa caz.
(2) In cazul dispozitivelor de legare care includ componente, cum ar fi cablurile si franghiile,
pe care marcarea este imposibila, cerintele mentionate la alin. (1) trebuie sa fie inscrise pe o
placa sau pe alte mijloace, fixate solid pe dispozitivul de legare.
(3) Aceste cerinte trebuie sa fie lizibile si sa fie plasate intr-un loc in care sa nu fie posibil sa
dispara, ca urmare a prelucrarii, uzurii etc., sau sa nu compromita rezistenta dispozitivului.
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1. Incercérile la care sunt supuse instalatiile de ridicat constau din:

a) incercari in gol;

b) incercari in sarcina:

I. statice;
II. dinamice;
c) incercari de stabilitate, dupa caz;
d) alte incercari.
1.1. Incercérile in gol se executd prin actionarea mecanismelor macaralei, fara sarcina. Cu
aceasta ocazie se verifica si functionarea componentelor de securitate, cu exceptia limitatorului de
sarcina, respectivde moment ;
1.2. Incercérile in sarcing sunt:

a) statice;

b) dinamice;

1.2.1. Incercérile statice se efectueaza cu sarcina de incercare ridicata la circa 100 mm de sol,
timp de 10 minute si numai daca verificarile si incercarile anterioare au avut rezultate
corespunzatoare.

(2) Sarcina de incercare este data de sarcina nominala multiplicata cu coeficientul de
incercare, astfel incat sa se poata garanta un nivel adecvat de securitate. Acest coeficient de
incercare are valoarea de:

a) la prima autorizare de functionare: 1,25;

b) la verificarile la scadenta - 1,1.

(3) Ridicarea sarcinii de incercare se va face cu viteza minima pe care o poate realiza
instalatia de ridicat. Tn cazul in care sarcina de incercare nu poate fi ridicata, mecanismul de
ridicare nefiind dimensionat in acest scop, incercarea se va efectua ridicandu-se o sarcina egala
cu 1,1 x sarcina nominala si adaugandu-se fara socuri diferenta pana la valoarea sarcinii cu care
trebuie sa fie verificata instalatia de ridicat. Nu se admite nici o deformatie remanenta a structurii
portante a instalatiei de ridicat.

(4) La incercarea podurilor rulante, acestea trebuie sa se afle in dreptul stalpilor de sustinere a
caii de rulare, iar sarcina trebuie sa fie adusa la mijlocul deschiderii podului.

(5) La instalatiile de ridicat care au doua frane la un mecanism de ridicat incercarea statica se
va efectua separat cu fiecare frana in parte.

(6) La macarale, incercarea statica comporta si incercarea cu sarcina nominala si masurarea
sagetii (cu sarcina in carlig si dupa descarcarea acesteia), cu urmatoarele precizari:

a) sageata elastica masurata trebuie sa se incadreze in limita admisa de producator,
atunci cand se precizeaza valoarea, altfel, masurarea sagetii nu este obligatorie;

b) daca mecanismele de ridicat functioneaza pe grupuri separate, masurarea sagetii se
va face pentru fiecare grup de grinzi aferente mecanismului de ridicat in cauza;

c¢) la macaralele cu doua sau mai multe mecanisme de ridicat, care insa nu pot functiona
simultan, fiecare mecanism va fi incercat, cu precizarea ca masurarea sagetii se va
efectua numai pentru mecanismul de ridicat principal;

d) la macaralele cu doua sau mai multe mecanisme de ridicat, care pot lucra simultan,
masurarea sagetii se va efectua suspendand sarcina in toate carligele sau
dispozitivele de prindere a sarcinii;

e) la macaralele care au grinzile principale rezemate in doua locuri si consola,
masurarea sagetii se va face atat la mijlocul deschiderii cat si in pozitia extrema a
sarcinii pe consola;
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f) la masurarea sagetii cu instrumente de masurare, se admite citirea rezultatelor in
milimetri, iar sarcina de incercare va fi asezata in pozitia in care deformatia va avea
valori maxime;

(7) Daca la incercarea statica instalatia de ridicat s-a comportat corespunzator, se va trece la
efectuarea incercarii dinamice.

NOTA: la macaralele cu brat nu este obligatorie masurarea sagetii.

1.2.2. (1) Incercérile dinamice se efectueaza se efectueaza cu o sarcina de incercare datd de
sarcina nominala multiplicata cu coeficientul de incercare; Acest coeficient de incercare are
valoarea de:
a) la prima autorizare de functionare - 1,1;
b) la verificarile la scadenta - 1.
(2) incercarea dinamicé se efectueazé la vitezele nominale stabilite de producator.
(3) Daca circuitul de comanda al instalatiei de ridicat permite mai multe miscari simultane
(de exemplu: rotirea si deplasarea sarcinii etc.), incercarea dinamica se efectueaza in conditjile
cele mai defavorabile rezultate prin combinarea miscarilor.
(4) Daca la incercarile dinamice este necesara exceptarea unor zone de deplasare a sarcinii,
acest caz se trateaza in conformitate cu prevederile Art. 93.
1.3. Incercdrile de stabilitate, atunci cand sunt cerute, se realizeaza in conformitate cu prevederile
proiectului de montaj inregistrat.
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PROCES VERBAL DE VERIFICARE TEHNICA
Formular cod ..., ed ..., rev...

°lA~’

PROCES VERBAL SCIR

ﬁu" '

1. Persoana juridica:
Adresa:
Tel /Fax:

5. Tarifele ce v catre ISCIR ca urmare a prezentului proces verbal, sunt in

conformitate cu pr pentru stabilirea tarifelor pentru operatiunile de autorizare,
avizare, verificare c. efectuate de catre ISCIR, PT CR1, ed. in vigoare, Anexa
pozitia......... , pct... .. , lar in conformitate cu prevederile legii 348/2004 si a Ordinului
1840/2004, suntin valoare de: .............cccevennnnene. lei.

Suma mentionata se va vira / achita, in contul ISCIR nr. RO0O8TREZ7005025XXX000281,
deschis la Activitatea de Trezorerie si Contabilitate Publica a Municipiului Bucuresti.

INSPECTOR de SPECIALITATE PERSOANA JURIDICA... ......................... v2
ISCIR Manager General

10 =1

T 0] = 1 U = PO

S AMIPIIA: ...

Cuprinde anexele: Documentatia tehnica
* ** % . se pot completa (detalia) in anexe la prezentul P.V.
12 Se poate completa si cu alte persoane cu responsabilitati in domeniu.
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CERINTE PRIVIND INSPECTIILE iN TIMPUL FABRICARII SI LA FINAL

© ©
o z c
8 5= | B3
o n 3 03
cC @© hd T - T O
. =N —_ a2 Lo R e
Produs Tip B Q 8= B 2 -
- n < < C a
w I — [+ o (0]
bl 9 €t E
()] Q
o) N N
< o o
Q Q.
Q @
14 14
0 1 2 3 4 5
Instalatii de ridicat Isill X X X -
nstalatii de ridica
]} - X X X

LEGENDA:
X: se efectueaza inspectia de:
(2, 3, 4, 5): Cifrele reprezinta coloana din tabel care indica autoritatea ce efectueaza
inspecitiile.
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ARTEA ISCIR A INSTALATIEI / ECHIPAMENTULUI

1. COPERTA S| PAGINA 1
INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE ST INSTALATIILOR DE RIDICAT
CARTEA
INSTALATIEI / ECHIPAMENTULUI

................................................................................................................................ *
................................................................................................................................ **
INSPECTIA TERITORIALA UNDE
ESTE INREGISTRATA INSTALATIA NUMAR DE INREGISTRARE

B 23
DETINATOR:.......coooviiiiiniienineiiccicecicnccceeneeene . P N ...
LOCALITATE: ...t st e b
SEDIUL:  Stri..cccooiiiiiiiiiiiiiieeene e LN
Judetul / sectorul..................ool. e 1 B - SR

ROMANIA
iscir
WWW.iSCir.ro

numarul de fabricatie.

. MUTATIA INSTALATIEI
Se complete

Nr. fabricatie ) A
ProdUCAIO . e e
Felul mutatiei Locul
NI crt Data (transferat, schimbat Institutia Societatea Sediul de
T locul de functionare, tutelara lucru
etc.)
3. EVIDENTA EXPLOATARII
Nr. I_:elul_.opt_ara’g|e| . Descrierea operatiei* Nr. Proces
ort (reparatie mijlocie, autorizare Data
' de functionare, avarie, etc.) sau concluzia controlului Verbal**
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FISA DE EVIDENTA TEHNICA A INSTALATIILOR
Felul instalatiei: An Nr. de Nr. dosar
.................... Codul: | Nr. fabricatie: T societate:
fabricatie: | inregistrare:
Unitatea detinatoare: Localitatea Stra't'j'a'é'i """ _' . ””$'é(':'t """ /
rurridarul, COUUI
Locul de
functionare
PO
Constructor:
VERHHE T ya o} %
Nr. I cadenta
Proces ri ilor urmatoarei
Verbal C rilor verificari
- 3 %
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PROCES-VERBAL DE VERIFICARE TEHNICA
(la scadenta)

Formular cod ..... ed....., rev. ..
ISCIR
PROCES-VERBALDE | ..o
VERIFICARE TEHNICA Adresa.....cooveviiiiiii
N Telefon.......coooeviiiii
FaX. ..o
AZI i CUOCAZIA ....ovevvnennnns efectuat(a) in baza revederilor ?
.................................................... si ‘prescriptiilor tehnice aplicabile ¥ .............. la
................................................... 1] 0 J marul de fabrlcal_;le

parametrii ultimei

17141107 o et 1 U 1
Detinatorul/solicitantul .......................cccoeiiiiiieee...... g@din lOCalitatea ......................
St nr. ...... judet/sector.............. b CUl .0 /
e
Verificarea s-a efectuat la ....................... Loo...Adin localitatea .&....0.................. str
Subsemnatul = ................... A0 N R .. matoarele
Am dat urmatoarele ...............................
Dupa aceasta 5 ... i R
Scadenta u i ) L . B e
Tarifele ce e a prezentului proces verbal, sunt in

conformitate ' arifelor pentru operatiunile de autorizare,

avizare, verifi 2'ISCIR, PT CR1, ed. in vigoare, Anexa... ..........

pozitia......... : cu prevederile legii 348/2004 si a Ordinului 1840/2004

sunt Tn valoar ... .

Suma me ira / achita, in contul ISCIR nr. ROO8TREZ7005025XXX000281,

deschis la Acti ezorerie si Contabilitate Publica a Municipiului Bucuresti.

Am luat
la cunostinta
Inspector de Detinator Responsabil cu Delegatul persoanei......>» °
Specialitate ISCIR Solicitant supravegherea si juridice, (montator,
verificarea tehnica reparator, intretinator etc.
a instalatiilor)
N = = P
ST = T 01T (0 =
RS =1 101 1 = PP

D Functia, numele si prenumele.
2) Se va preciza: Hotararea Guvernului de organizare si functionare a ISCIR in vigoare la data
intocmirii PV (de exemplu: Hotararea Guvernului nr. 1.340 / 2001, cu modificarile si completarile

ulterioare) , care a stat la baza efectuarii verificarii tehnice.
3) Se va preciza: prescriptia tehnica aplicabild, care a stat la baza efectuarii verificarii tehnice.

4) Se vor preciza parametrii de functionare ai instalatjei, functie de felul (tipul) acesteia.
5)6) Se poate completa si cu alte persoane cu responsabilitati in domeniu
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CONDITII TEHNICE DE UTILIZARE S| SUPRAVEGHERE A INSTALATIILOR DE RIDICAT

1. Conditii tehnice comune privind utilizarea instalatiilor de ridicat

1.1. Utilizarea instalatiilor de ridicat trebuie sa se faca in conformitate cu prevederile prezentei
prescriptii tehnice, cu normele generale si specifice de protectia muncii, cu instructiunile de
exploatare specifice instalatiei de ridicat respective si cu instructiunile interne elaborate de
detinator.
1.2. Nu se admite functionarea instalatiilor de ridicat in cazul in care componentele de securitate
lipsesc sau nu indeplinesc conditiile tehnice prevazute de producator.
1.3. Nu se admite functionarea instalatiilor de ridicat daca zonele periculoase nu sunt ingradite
corespunzator sau daca organele de masini in miscare si elementele neizolate aflate sub tensiune
nu sunt prevazute cu aparatori de protectie.
1.4. Nu se admite blocarea intreruptoarelor simple sau automate prin impanare, legare sau prin
orice alte mijloace care sa le scoata de sub controlul permanent al macaragiului / manevrantului.
De asemenea, este interzisa comanda prin butoane cu autoretinere pentru actionarea
mecanismelor de ridicat, deplasare, rotire sau basculare.
1.5. Nu se admite folosirea instalatiilor de ridicat pentru manevrarea unor sarcini mai mari decat
sarcina nominala. Instalatiile de ridicat la care sarcina este limitata prin conditii de forma sau de
gabarit nu pot functiona daca nu sunt indeplinite conditjile respective.
1.6. La instalatjile de ridicat prevazute cu mai multe mecanisme de ridicat (principal si auxiliar),
care in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice nu au prevazut un blocaj impotriva
actionarii simultane a ambelor mecanisme, sarcina totald manevratd nu va depasi sarcina
nominala a instalatiei de ridicat.
1.7. Nu se admite folosirea lanturilor la temperaturi peste 200° C.
1.8. (1) Ridicarea unei sarcini cu ajutorul a doua instalatii de ridicat, care nu sunt cuplate mecanic
si / sau electric, se admite numai in mod exceptional in urmatoarele conditji:

a) la nici una din instalatiile de ridicat sa nu se depaseasca sarcina maxima admisa;

b) pozitia cablurilor de tractiune sa fie verticala;

c) vitezele de ridicare sa fie aceleasi;

d) manevrarea sa se execute numai sub conducerea si supravegherea atenta a RSVTI,

autorizat de catre ISCIR.

(2) in conditile de mai sus, sarcinile cu forme neregulate, care nu au centrul de greutate in
centrul geometric, se pot ridica si manevra cu ajutorul a doua instalatii de ridicat numai daca se
foloseste un dispozitiv special construit, astfel ca sarcina sa se repartizeze proportional pe fiecare
dintre cele doua instalatii de ridicat.

1.9. Laridicarea si transportarea tuburilor cu gaze sub presiune (oxigen, dioxid de carbon,
acetilena etc.) sau a recipientelor care contin clor, acid sulfuric si similare se vor lua masuri
speciale de protectia muncii. Toate manevrele se vor executa sub supravegherea directa a unui
responsabil tehnic care raspunde de acest transport. Instalatile mentionate mai sus nu se vor
ridica si transporta prin legare directa sau utilizandu-se electromagneti de ridicat, ci se vor folosi
suporturi sau dispozitive speciale.

1.10. Nu se admite functionarea instalatiilor de ridicat care lucreaza in aer liber daca viteza
vantului depaseste valorile admise (de exemplu: 20 m/s la macaralele portal sau 15,6 m/s la
celelalte macarale), precum si la temperaturi extreme (de exemplu: sub - 20° C). Functionarea la
viteze mari ale vantului si temperaturi extreme este permisa numai daca instalatiile de ridicat au
fost construite pentru functionarea in asemenea conditii, fiind garantate in acest sens de
producator.

71



PT N MMR 1-2008

ANEXA 13 Pag. 2din 6

CONDITII TEHNICE DE UTILIZARE S| SUPRAVEGHERE A INSTALATIILOR DE RIDICAT
(continuare)

1.11. Daca vizibilitatea este impiedicata de fum, vapori, ceata sau obiecte plasate intre macaragiu /
manevrant si campul de actiune al instalatiei de ridicat, se vor lua masuri pentru transmiterea
corespunzatoare a comenzilor la macaragiu / manevrant.

1.12. Nu se admite functionarea instalatiilor de ridicat cu bra{ daca in raza de actiune a bratului se
gasesc conductoare electrice aeriene. In astfel de situatii conductoarele se vor indeparta, iar daca
acest lucru nu este posibil se vor lua, dupa caz, masurile necesare pentru:

a) interzicerea intrarii instalatiei de ridicat in zona periculoasa;

b) blocarea posibilitatilor de rotire a bratului inspre zona respectiva, asigurandu-se
distanta minima de 1,5 m fata de conductoarele neizolate, respectiv 1,2 m fata de
conductoarele izolate (pentru tensiuni pana la 1.000 V).

1.13. (1) Daca este necesar sa se efectueze lucrari in zona de influenta a liniilor de Tnalta
tensiune, se vor lua toate masurile necesare astfel incat personalul, instalatia de ridicat sau
sarcina sa nu se apropie de piesele conductoare neizolate la o distanta mai mica de:

a) 3 m, pentru liniile la care tensiunea existenta intre doua conductoare este mai mica
de 57.000 V;

b) 5 m, pentru liniile la care tensiunea existenta intre doua conductoare este egala cu
sau mai mare de 57.000 V.

(2) Pentru stabilirea distantelor efective care trebuie sa fie respectate, se va tine seama, pe
de o parte, de toate migcarile posibile ale pieselor conductoare neizolate ale liniei, iar pe de alta
parte de miscarile instalatiei de ridicat datorate unor balansuri, smucituri, ruperii unui element sau
caderii sarcinii.

1.14. Instalatiile de ridicat cu brat, utilizate la lucrari ce se efectueaza in vecinatatea zonelor de
influenta ale liniilor de Tnalta tensiune de peste 6 kV, se vor echipa cu dispozitive de semnalizare a
intrarii bratului instalatiei de ridicat in zona de influenta respectiva. Instalatiile de ridicat la care
dispozitivul de semnalizare nu poate fi adaptat, nu pot fi folosite la astfel de lucrari.

1.15. Nu se admite transportarea sarcinilor pe deasupra persoanelor, incaperilor locuite (imobile,
birouri etc.) sau halelor industriale aflate in functiune. Se va limita corespunzator raza de actiune a
instalatiilor de ridicat astfel incat sa se impiedice transportarea sarcinilor peste incaperile locuite
sau halele industriale, chiar daca traseul caii de rulare nu poate evita aceste spatii.

1.16. (1) La ridicarea sau coborarea unei sarcini, care in timpul manevrei se poate lovi sau agata
de parti ale instalatiei de ridicat sau de elemente situate in raza de actiune a instalatiei de ridicat,
aceasta trebuie sa fie ghidata de la distanta cu ajutorul unor franghii sau alte mijloace,
asigurandu-se masurile de protectia muncii pentru personalul care executa aceasta manevra
(instructaj special, interdictia stationarii Tn apropierea sarcinii etc.).

(2) Nu se admite utilizarea de elemente rigide (bare, parghii, cangi etc.) pentru conducerea
sarcinii. Se excepteaza incarcarea sau descarcarea materialelor sau obiectelor a caror masa nu
depaseste 50 kg, care pot fi conduse de la distanta cu ajutorul unor cangi de lungime suficienta.
1.17. La manevrarea unei sarcini aflate in apropierea unui perete, stalp, utilaj etc. nu se permite
prezenta persoanelor intre acestea si sarcina suspendata.

1.18. Nu se admite:

a) folosirea instalatjilor de ridicat pentru tararea sarcinilor pe sol sau smulgerea sarcinilor
aderente la sol sau a altor elemente;

b) ridicarea sau deplasarea sarcinilor atunci cand cablul este in pozitie oblica;

c) balansarea sarcinilor pentru a le ageza intr-un punct care nu poate fi deservit in mod
normal de instalatia de ridicat;

d) deplasarea instalatiilor de ridicat cu lanfurile, cablurile, furcile sau carligele tarate pe
sol;
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e) transportul persoanelor cu elementele de prindere a sarcinii sau alte dispozitive (cutii,
bene, boxpaleti etc.) cu exceptia platformelor de ridicat.
1.19. (1) In vederea evitarii producerii de accidente, detinatorii vor intocmi instructiuni interne de
exploatare pe baza specificului locurilor de munca, in care se vor preciza, cel putin:
a) inaltimea maxima a stivelor sau a materialelor depozitate;
b) modul de depozitare;
c) locurile destinate depozitarii;
d) obligativitatea amenajarii si Tntretinerii corespunzatoare a cailor de acces si a
pardoselii;
€) asigurarea de gabarite corespunzatoare pentru caile de transport;

(2) Caile de acces la locurile de urcare pe instalatiile de ridicat si la intreruptoarele liniei
principale de alimentare trebuie sa fie in permanenta libere si neblocate prin nici un fel de
obstacole.

1.20. Locurile de munca in care functioneaza instalatii de ridicat trebuie sa fie bine iluminate in tot
timpul lucrului. Daca iluminatul obisnuit este insuficient, sau daca prin trecerea instalatiei de ridicat
se produce o variatie a iluminatului, instalatia de ridicat trebuie sa fie prevazuta cu mijloace proprii
de iluminat, utilizandu-se surse de lumina neobositoare si convenabil dirijate.

1.21. In cabina macaragiului se va prevedea in mod obligatoriu un stingator de incendiu. La
incarcarea stingatorului se va avea in vedere toxicitatea anumitor produse si pericolul pe care il
prezinta utilizarea lor in spatiu inchis, precum si scopul pentru care poate fi utilizat.

1.22. Pe instalatia de ridicat se admit numai cantitati mici de materiale inflamabile sau
combustibile de intretinere (carpe, bumbac de sters, lubrifianti). Aceste materiale se vor pastra
exclusiv in cutii sau vase de tabla fixate de constructia instalatiei de ridicat si nu vor fi niciodata
depozitate in cabina macaragiului. Carpele si bumbacul de sters folosite se vor indeparta imediat
de pe instalatia de ridicat.

1.23. Nu se admite a se executa intretinerea sau repararea instalatiilor de ridicat in timpul
functionarii acestora.

1.24. (1) Dupa terminarea sau la intreruperea lucrului, sarcina nu trebuie sa raméana suspendata.
In cazuri exceptionale, atunci cand nu este posibild coborarea sarcinii, se vor lua masuri de
asigurare prin ingradirea locului de sub sarcina si prevederea unor indicatoare de securitate si,
dupa caz, prin sprijinirea sarcinii.

(2) Nu este permis sa se execute lucrari de montare, verificare, masurare etc. la sarcina
suspendata in carlig. Orice interventie asupra sarcinii se va face numai dupa coborarea acesteia
la sol si desprinderea din dispozitivul de prindere.

1.25. La urcarea sau coborarea pe scari, macaragiul sau personalul de intretinere trebuie sa aiba
mainile libere. Pentru sculele sau obiectele necesare va fi utilizata o geanta speciala, care se
poarta pe umar sau care se ridica sau se coboara cu ajutorul unei franghii. Este interzisa
aruncarea oricarui obiect de pe sau spre instalatia de ridicat.

1.26. (1) Accesul pe instalatia de ridicat este permis numai macaragiului si persoanelor a caror
activitate se desfasoara in legatura cu masina respectiva (RSVTI, personal pentru lucrari de
intretinere, inspectori ISCIR etc.) si care si-au insusit, in prealabil, instructajul privind lucrul pe
instalatii de ridicat.

Urcarea si coborarea de pe instalatia de ridicat (poduri rulante, macarale, etc.) se vor face numai
prin locurile special destinate pentru aceasta si numai atunci cand instalatia de ridicat stationeaza.
In aceste locuri se vor amplasa indicatoare de securitate cu inscriptionarea: "Acces permis numai
persoanelor in drept’.
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(2) Accesul la caile de circulatie existente de-a lungul cailor cu sine de rulare ale instalatiilor
de ridicat se va face, de asemenea, prin locurile special amenajate in acest scop si numai dupa
ce macaragiul a fost anuntat de persoana respectiva, iar acesta a confirmat ca a inteles ceea ce i
S-a comunicat.

(3) Accesul la caile cu sine de rulare care nu au cai de circulatie laterale amenajate se poate
face numai in cazuri speciale, cu luarea unor masuri suplimentare pentru prevenirea accidentelor
si anuntarea prealabila a macaragiilor care manevreaza instalatia de ridicat in zona respectiva.
Toate locurile sau caile de acces la instalatia de ridicat trebuie sa aiba asigurate conditji
corespunzatoare de iluminat. Se interzice montarea in vecinatatea scarilor de acces la instalatiile
de ridicat a conductelor prin care circula fluide fierbinti sau criogenice, a cablurilor electrice sau
existenta altor suprafete susceptibile sa produca prin atingere arsuri sau vatamari persoanelor
care folosesc scarile de acces.

1.27. (1) Macaragiii / manevrantii, legatorii de sarcina sau alte persoane desemnate sa dirijeze
miscarile instalatiei de ridicat trebuie sa cunoasca codul de semnalizare pentru instalatii de ridicat,
cu eventualele completari elaborate de detinatorul care le utilizeaza.

(2) Codul de semnalizare este prezentat in Anexa 22.

1.28. Detinatorii care utilizeaza instalatiile de ridicat sunt obligati sa dispuna masuri si sa
controleze respectarea acestora astfel ca intreg personalul implicat in transporturile efectuate cu
instalatiile de ridicat sa fie instruit si sa cunoasca atat conditiile de exploatare cat si normele
generale si specifice de protectia muncii.

1.29. Accesul la platforme sau podeste se va efectua pe scari verticale sau inclinate.

1.30. (1) Gabaritul de libera trecere la instalatile de ridicat, este reprezentat de conturul
transversal limita in plan vertical, perpendicular pe axa caii de rulare, in interiorul caruia nu trebuie
sa intre nici o parte a constructiilor si instalatiilor fixe.

(2) La instalatiile de ridicat rotitoare, gabaritul de libera trecere este determinat de conturul
partilor fixe si de cel rezultat prin rotirea elementelor mobile aflate la distanta maxima in plan
perpendicular pe axa de rotire.

1.31. (1) Spatiul de siguranta intre gabaritul instalatiei de ridicat si gabaritul de libera trecere
trebuie sa fie lasat liber.

(2) Spatijile de siguranta minime care trebuie sa fie asigurate sunt:

a) spatiul de siguranta superior: 100 mm,;

b) spatiul de siguranta lateral: 100 mm;

c) spatiul de siguranta pe orizontala: 400 mm;

d) spatiul de siguranta inferior pe verticala: 200 mm.

(3) Tn cazul in care producétorul prevede alte valori pentru spatiile de siguranta, acestea se
vor justifica tehnic si se vor lua toate masurile de siguran{a compensatorii necesare.

1.32. Nu se admite utilizarea instalatiei de ridicat in urmatoarele situatii:

a) nu este asigurata vizibilitatea pentru macaragiu / manevrant asupra zonei de lucru;

b) nu sunt asigurate conditiile tehnice pentru ca macaragiul / manevrantul sa poata
inspecta si verifica instalatia de ridicat si calea de rulare Tnainte de inceperea lucrului;

c) suprafata pe care se deplaseaza macaragiul / manevrantul prezinta denivelari,
aglomerari de obiecte sau instalatii de natura sa ii puna in pericol sanatatea si
integritatea corporala.

1.33. In cazul instalatiilor de ridicat inregistrate in evidenta ISCIR si care se afl& in exploatare la
data aparitiei prezentei prescriptii tehnice, proprietarul este obligat sa marcheze cu vopsea
corespunzatoare pe macara (lizibil, vizibil si durabil) numarul de inregistrare in evidenta ISCIR.
Locul de marcare trebuie sa fie vizibil i accesibil pentru verificare.
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2. Supravegherea

2.1. Pentru functionarea in conditii de siguranta, instalatiile de ridicat vor fi supuse unui regim de
supraveghere, in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice si ale instructiunilor de
exploatare elaborate de producator.

2.2. (1) TIn vederea aplicarii prevederilor prezentei prescriptii tehnice, privind siguranta in
functionare a instalatiilor de ridicat, detinatorii vor numi, din cadrul personalului propriu, personal
tehnic de specialitate (specialitatea: mecanica, electromecanica, utilaje tehnologice, constructii de
masgini sau similare; pregatirea tehnica: maistru, tehnician, subinginer sau inginer), denumit in
continuare ,Operator Responsabil cu supravegherea gi Verificarea tehnica a instalatiilor’ (RSVTI),
in raport cu numarul si complexitatea instalatiilor de ridicat detinute, care sa fie autorizat de catre
ISCIR.

(2) RSVTI raspunde, impreuna cu detinatorul, de luarea masurilor necesare pentru aplicarea

prevederilor prezentei prescriptii tehnice privind siguranta in functionare a instalatjilor de ridicat,
aduce la indeplinire ordinele Inspectorului de Stat Sef al ISCIR, precum si celelalte dispozitii
legale specifice domeniului sau de activitate.
2.3. (1) Pentru fiecare instalatie de ridicat, detinatorul va intocmi un registru de supraveghere in
care macaragiii / manevrantii, RSVTI si reprezentantul autorizat al persoanei juridice autorizate de
catre ISCIR pentru intretinere, seful echipei din partea producatorului sau al persoanei juridice
autorizate care a efectuat lucrarile de intretinere, dupa caz, vor consemna sub semnatura toate
observatiile privind functionarea instalatiei de ridicat respective. De asemenea, reprezentantului
autorizat al persoanei juridice autorizate de catre ISCIR pentru intretinere, seful echipei din partea
producatorului sau a persoanei juridice autorizate care a efectuat lucrarile de intretinere, dupa
caz, vor consemna sub semnatura lucrarile de intretinere care s-au efectuat ca urmare a
observatijilor si derularii planului de intretinere, precum si descrierea succinta a acestora.

(2) Macaragiii / manevrantii vor consemna observatiile proprii la preluarea instalatiei de
ridicat, in timpul lucrului (daca este cazul) si la predarea instalatiei de ridicat sau la incetarea
lucrului. Daca nu au nimic de consemnat, vor mentiona, in scris, acest lucru la preluarea si la
predarea instalatiei de ridicat.

(3) De asemenea, in registrul de supraveghere se vor consemna sub semnatura, dispozitiile

privind oprirea din functionare a instalatiilor de ridicat ca urmare a unor deficiente care afecteaza
siguranta in functionare, inclusiv natura deficientelor respective.
2.4. Registrul de supraveghere a instalatiei de ridicat se va intocmi conform modelului prezentat in
continuare, se va numerota, snurui, sigila si viza de RSVTI. Registrul se va pastra in conditii bune
la instalatia de ridicat respectiva, daca este posibil, sau cat mai aproape de aceasta. RSVTI va
verifica gi va viza acest registru periodic, cel putin o data pe semestru.
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REGISTRUL DE SUPRAVEGHERE A INSTALATIEI DE RIDICAT

CcA Pe coperta, in exterior, se vor mentiona urmatoarele:

REGISTRU DE SUPRAVEGHERE
Denumirea gi adresa detinatorului;

Numarul si anul fabricatiei instalatiei de ridicat;
Numarul de inregistrare in evidenta ISCIR;
Caracteristicile tehnice principale ale i
Periodicitatea stabilita pentru |
Indicativul prescriptiei tehni

ok wh =

C.2 In interior se vor

C3 e ultima pagina se va scrie:

Se certifica astazi (ziua, luna, anul) ca prezentul registru, snuruit si sigilat, contine (numarul)
pagini numerotate (in cifre si litere).

(Numele, prenumele si semnatura RSVTI)
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OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE

1. Persoanele juridice care detin si exploateaza instalatii de ridicat, trebuie sa numeasca prin
decizie interna, conform modelului din Anexa 14, pag. 6, personal de specialitate: Operator
Responsabil cu Supravegherea si Verificarea Tehnica a Instalatjilor - RSVTI;

Personalul de specialitate numit prin decizie va fi propus pentru a fi autorizat de catre ISCIR
pentru a efectua aceste activitati.

2. Personalul de specialitate propus pentru autorizare ca RSVTI trebuie sa urmeze un curs de
perfectionare in domeniu autorizat de catre ISCIR, trebuie sa fie absolvent al unor studii medii
tehnice sau superioare tehnice si sa fie calificat in una dintre urmatoarele meserii: maistru,
tehnician, subinginer sau inginer.

3. Persoanele juridice care detin si exploateaza instalatii de ridicat, care deservesc sisteme sub
presiune, de securitate nucleara, au urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa obtina de la CNCAN autorizatia de construire, de operare si alte autorizatii i
certificate necesare, cerute de legislatie;

b) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
instalatia nucleara, autorizat de CNCAN;

Cc) sa se asigure ca instalatile de ridicat sunt exploatate si mentinute in limitele
(parametrii) din proiect;

d) sa stabileasca si sa implementeze un program de inspeciie periodica pentru
instalatiile de ridicat pe care sa-l transmita la ISCIR pentru acceptare;

e) sa stabileasca si sa mentina un sistem de inregistrari de calitate pentru toate
documentele rezultate din activitati de aplicare a acestei prescriptii;

f) sa posede prezenta prescriptie tehnica;

g) sanumeasca personal tehnic de specialitate - RSVTI, care sa fie autorizat in acest
scop de catre ISCIR, ingineri de specialitate, in raport cu numarul si complexitatea
instalatiilor de ridicat pe care le detine si exploateaza;

h) sa inregistreze instalatiile de ridicat la ISCIR, sa intocmeasca si sa {ina la zi evidenta
centralizata a acestora, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

i) sa supuna instalatile de ridicat, la verificarile tehnice executate de catre ISCIR,
conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice, in vederea autorizarii functionarii,
pregatind instalatiile de ridicat si creand toate conditiile necesare pentru efectuarea
verificarii;

j) sa obtina, Tnainte de punerea in functiune, de la ISCIR autorizarea de functionare
pentru instalatiile de ridicat noi, sau vechi instalate din nou, precum si pentru cele
aflate in exploatare la scadenta, conform prevederilor prescriptiei tehnice.

k) sa nu permita functionarea instalatiei de ridicat fara autorizarea de functionare sau cu
scadenta de verificare tehnica depasita;

l) saia masurile necesare ca instalatiile de ridicat sa fie folosite in conditii de siguranta,
executand reviziile curente, reparatiile si intretinerea lor permanenta, conform
normativelor legale si prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

m) sa elaboreze si sa doteze fiecare loc de munca cu instructiuni tehnice specifice
privind exploatarea in conditii normale a instalatjilor de ridicat precum si masurile ce
trebuie luate in caz de avarii, intreruperi si dereglari ale proceselor in care acestea
sunt Tnglobate. La intocmirea instructiunilor interne se vor avea in vedere
instructiunile unitatilor executante si ale proiectantului.
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Prin aceste instructiuni se vor stabili conditiile si ciclurile de functionare, reparatii,
opriri, dupa specificul instalatii de ridicat, precum si verificarile si incercarile care
trebuie efectuate de detinator, cu personalul tehnic de specialitate, in perioadele
dintre doua verificari tehnice periodice oficiale; rezultatele acestor verificari fiind
inscrise de persoanele care le-au executat intr-o evidenta care se pastreaza la
detinator;

n) sa solicite la ISCIR verificarea tehnica a instalatjilor de ridicat pentru care intocmesc
documentatia legala, in vederea scoaterii din uz;

0) sa apeleze la serviciile prestatorului de servicii care asigura intretinerea:

I. Tnainte de verificarea tehnica periodica;

II. Tn cel mai scurt timp, dupa scoaterea din functiune a instalatiei de ridicat, in
cazul unei situatii periculoase;

lll. Tn cel mai scurt timp dupa observarea functionarii necorespunzatoare a
instalatiei de ridicat;

IV. Tnainte de scoaterea din functiune a instalatiei de ridicat in vederea conservarii
acesteia pentru o perioada nedeterminata;

V. Tinainte de repunerea instalatiei de ridicat in functiune la sfarsitul perioadei de
conservare a acesteia;

p) sa prezinte documente din care sa reiasa ca lucrarile de intretinere la instalatiile de
ridicat detinute si aflate in exploatare sunt efectuate de producator sau de o
persoana juridica autorizata de catre ISCIR;

g) sa asigure accesul neconditionat al persoanei care efectueaza verificarea tehnica la
instalatia de ridicat si la toate elementele constructive ale acesteia;

r) sa asigure mijloacele de prevenire si stingere a incendiilor la instalatia de ridicat;

S) sa nu permita montarea pe instalatia de ridicat a altor instalatii care nu au legatura cu
aceasta;

t) sa nu permita alimentarea altor consumatori din instalatia electrica a instalatiei de
ridicat;

u) sa interzica utilizarea instalatijilor de ridicat la care nu mai este asigurata intretinerea
de producator sau de persoane juridice autorizate de catre ISCIR;

v) sa indeplineasca la termenele prevazute masurile dispuse de inspectorul de
specialitate ISCIR prin procesul-verbal de verificare tehnica;

w) sa ia masurile necesare privind supravegherea si siguranta in functionare a instalatiei
de ridicat.

x) tina la zi evidenta exploatarii instalatiilor de ridicat precum si observatiile si
constatarile privitoare la exploatarea lor;

y) sa foloseasca personal instruit in exploatarea instalatiilor de ridicat.

z) sainstruiasca si sa verifice periodic cunostintele manevrantilor si legatorilor de
sarcina, in conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice aplicabile;

aa) sa numeasca si sa supuna autorizarii ISCIR personalul de operare: macaragiu in
conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice.

bb) sa ia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate autorizat
sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa si sa
comunice in scris la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv, mentionat
la alineatul g) si sa o definitiveze numai dupa confirmarea acesteia de catre ISCIR;
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cc) sa asigure conditiile de lucru corespunzatoare, cu respectarea normelor de protectie
a muncii $i sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR:
I. datele, informatiile sau documentele in legatura cu verificarea tehnica a
instalatiilor de ridicat;
II. utilajul, personalul si echipamentul necesar;
ff) detinatorul poate efectua activitati de proiectare, fabricare, montare / instalare
modificare sau reparare, in conformitate cu prevederile acestei prescriptii tehnice, daca
au un sistem de management al calitatii autorizat in conformitate cu legislatia in vigoare
si este acceptat / autorizat de catre ISCIR;
4. Personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, are urmatoarele obligatii si raspunde de:
a) identificarea si inregistrarea instalatiilor de ridicat in Registrul de evidenta al
Instalatiilor de Ridicat, conform modelului din Anexa 16;

b) intretinerea si reparatiile instalatiilor de ridicat pe care le au in evidenta; activitatile
trebuie sa fie efectuate de catre persoane juridice autorizate de catre ISCIR, cu
respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

c¢) inlocuirea unor piese sau elemente la instalatiile de ridicat pe care le au in evidenta;
activitatile trebuie sa fie efectuate de catre persoane juridice autorizate de catre
ISCIR, cu respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

d) exploatarea corecta si legala a instalatiilor de ridicat pe care le au in evident3;

e) existenta instructiunilor de folosire in conditii de siguranta a fiecarei instalatii de
ridicat;

f) anuntarea ISCIR, telefonic si / sau in scris, in maximum 8 ore de la data luarii la
cunostinta, despre producerea unor avarii sau accidente la instalatiile de ridicat pe
care le au in evidenta;

g) anuntarea conducerii detinatorului (inclusiv in scris) despre necesitatea opririi unor
instalatii de ridicat, din cauza defectiunilor aparute ori ca urmare a necesitatii
efectuarii unor lucrari de intretinere, verificare, revizii, inlocuiri de piese sau reparatii
capitale;

h) anuntarea conducerii detinatorului (inclusiv in scris) despre nerespectarea de catre
personalul de exploatare a regimului de folosire a instalatiilor de ridicat;

i) urmarirea si pregatirea instalatiilor de ridicat pentru verificarile tehnice oficiale si
participarea activa la efectuarea acestora;

j)  urmarirea realizarii in termen a dispozitiilor date prin Procesele Verbale de verificare
tehnica, examinarea in mod regulat a registrului de evidenta a functionarii instalatiilor
de ridicat si luarea masurilor pentru remedierea imediata a defectiunilor semnalate;

k) interzicerea manevrarii instalatiilor de ridicat de catre persoane neautorizate, atunci
cand are cunostinta de acest lucru;

5. Personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, are urmatoarele drepturi:

a) sa asiste la cercetarea avariilor sau accidentelor produse la instalatiile de ridicat pe
care le au n evidenta, in vederea furnizarii tuturor informatiilor organelor de cercetare
a evenimentelor;

b) sa faca propuneri conducerii detinatorului instalatiilor de ridicat in vederea
imbunatatirii conditiilor de exploatare;

79



PT N MMR 1-2008

ANEXA 14 Pag. 4din 5

OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE EXPLOATEAZA INSTALATII DE
RIDICAT SI ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, AUTORIZAT de catre ISCIR.

OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACESTE PERSOANE JURIDICE
(continuare)

c) sa faca propuneri conducerii detinatorului instalatiilor de ridicat in vederea
achizitionarii de scule, dispozitive, aparatura de masura si control, precum si
echipamente de protectie pentru ca desfasurarea activitatii de RSVTI sa se faca in
cele mai bune conditji;

d) sa beneficieze periodic, cel putin o data la 2 ani, de participare la cursuri sau
instructaje in domeniu, realizate de persoane juridice autorizate / acceptate de ISCIR;

e) sa faca parte din comisiile de achizitie a instalatiilor de ridicat;

f) sa anunte ISCIR despre nerespectarea dispozitiilor legale privind achizitia,
intretinerea, repararea sau exploatarea in conditii de siguranta a instalatjilor de ridicat;

6. In legéturd cu persoanele juridice care detin si exploateaza instalatiile de ridicat in conformitate
cu prevederile prezentei prescriptii tehnice, ISCIR are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre persoanele
juridice care solicita autorizarea de functionare si situatia existenta;

b) sa verifice personalul tehnic propus pentru autorizare, privind pregatirea in domeniu si
cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a reglementarilor din Capitolul I,
Sectiunea a 3-3;

c) sa verifice existenta prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + c;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditiilor de autorizare a functionarii prevazute de
prezenta prescriptie tehnica, acceptul de autorizare a functionarii.

7. Orice incalcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice:

a) de catre detinator, poate fi sanctionata cu oprirea functionarii instalatiilor /
echipamentelor ISCIR si / sau sigilarea instalatiilor / echipamentelor;

b) de catre personalul tehnic de specialitate autorizat, RSVTI, poate atrage suspendarea
autorizatiei ISCIR pe o perioada de maxim 6 luni. Pentru abateri repetate se poate lua
masura retragerii autorizatiei de RSVTI; daca in urma verificarilor desfagurate de
ISCIR, Tnaintea expirarii termenului de sanctionare, se constata ca nu s-a intrat in
legalitate, suspendarea autorizatiei se poate prelungi pentru inca 6 luni; prelungirea
sanctiunii se poate realiza pana la indeplinirea tuturor conditiilor legale de catre
persoana sanctionata.

c) de catre personalul de operare, macaragiu, poate atrage suspendarea autorizatiei
ISCIR pe o perioada de maxim 6 luni. Pentru abateri repetate se poate lua masura
retragerii autorizatiei; daca in urma verificarilor desfasurate de ISCIR, naintea
expirarii termenului de sanctionare, se constata ca nu s-a intrat in legalitate,
suspendarea autorizatiei se poate prelungi pentru inca 6 luni; prelungirea sanctiunii
se poate realiza pana la indeplinirea tuturor conditiilor legale de catre persoana
sanctionata.

Oprirea functionarii instalatiilor / echipamentelor ISCIR si / sau sigilarea instalatiilor /

echipamentelor se suspenda in momentul in care, in urma verificarilor desfasurate de

ISCIR, cauzele care au condus la aceasta masura au fost remediate si instalatiile /

echipamentele pot functiona in conditii de siguranta, iar personalul tehnic de specialitate

autorizat, RSVTI si personalul de operare macaragiu, indeplineste cerintele legale.
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DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE
(antetul persoanei juridice)

DECIZIE
Nr.......ccooeooi. din ...

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor de
ridicat care deservesc sisteme sub presiune, de securitate nucleara, din instalatii nucleare, prin
care persoanele juridice de exploatare sunt obligate sa numeasca personal tehnic de
speC|aI|tate |ng|ner| in raport cu numarul Si compIeX|tatea mstalal;ulor desidicat care sa fie

(Numele)... — _incaltatede... ...ccccouvueen... er/director, etc.)
numit in baza ... . ararii iziei [ -........... . din data
de ... .......... . emis de catre ...

Art.1. Tncepand cu data de ... p
avand in prezent functia de ... y : - nsabil cu
supravegherea si verificar i ii v ... , In

cadrul unitatii, urma

Art. 2. Salap e drepturile si obligatiile
specificate Tn ‘ Stat Sef al ISCIR, publicat Tn
Monitorul Ofici | ‘'modificarile si completarile ulterioare si

din prescriptia 8, urmand a fi completata in acest sens.

Art. 3. Ope herea si verificarea tehnica a instalatiilor este
obligat sa cun ai prevederile legislatiei in vigoare si ale prescriptiei
tehnice N MM

rului Responsabil cu supravegherea si verificarea tehnica a
instalatiilor va donata si indrumata din partea conducerii de catre

. care punde impreuna cu acesta de luarea masurilor pentru
aplicarea legislatiei in vigoare si a prescriptiei tehnice.

Art. 5. incalcarea obligatiilor prevazute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
raspunderea juridica a persoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitiilor
legale n vigoare.

Art. 6. Salariatului identificat la Art. 1 va urma un curs de specializare / perfectionare in
domeniul RSVTI, in vederea participarii le examenul sustinut in fata unei comisii din partea
ISCIR, pentru dobandirea autorizatiei de Operator Responsabil cu supravegherea si verificarea
tehnica a instalatiilor.

Art. 7. Prezenta decizie va fi adusa la cunostinta salariatului identificat la Art. 1, de catre
compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa autorizarea responsabilului de catre
ISCIR.

Art. 4. Acti

MANAGER,
OFICIUL JURIDIC Numele si prenumele
Numele si prenumele (Semnatura si stampila)
(Semnatura si stampila)

Data: ...
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1. Macaragii

1.1. (1) Persoanele care manevreaza instalatii de ridicat, denumite in continuare “macaragir’,
trebuie sa fie formate profesional si autorizate in conformitate cu prevederile prescriptiilor tehnice
si cu prevederile legale in vigoare.

(2) Conditiile privind autorizarea macaragiilor sunt precizate in prescriptia tehnica PT R1,
editia aplicabila.
1.2. Obligatiile si responsabilitatile macaragiului rezulta din continutul prezentei prescriptii tehnice,
din instructiunile de exploatare, precum si din instructiunile interne ale detinatorului instalatiei de
ridicat.
1.3. In exercitarea atributiilor sale, macaragiul are urmatoarele obligatii si responsabilitati:

a) sa cunoasca instalatia de ridicat pe care lucreaza si conditiile tehnice privind utilizarea
acesteia, pe care sa le aplice intocmai;

b) sa cunoasca si sa respecte codul de semnalizare;

C) sa nu actioneze nici un mecanism atat timp cat exista persoane pe instalatia de
ridicat; in cazul in care acest lucru nu poate fi evitat (de exemplu: la unele lucrari de
intretinere), manevrele se vor executa sub directa supraveghere a unei persoane
desemnate in acest scop;

d) sa ia in primire si sa predea instalatia de ridicat prin consemnare in registrul de
supraveghere; daca instalatia de ridicat prezinta defecte care pericliteaza siguranta in
functionare, macaragiul o va opri din functiune si va anunta seful punctului de lucru si
seful ierarhic;

e) sa aprinda luminile de balizare (la instalatiile de ridicat care sunt dotate cu asemenea
instalatii) in caz de vizibilitate redusa, precum si noaptea;

f) sa participe la lucrarile de intretinere, precum si la toate verificarile tehnice care se
efectueaza la instalatia de ridicat pe care o manevreaza;

g) sa interzica accesul persoanelor straine in cabina de comanda sau pe instalatia de
ridicat;

h) sa consemneze in registrul de supraveghere al instalatiei de ridicat toate observatiile
privind deficientele in functionare ale acesteia;

i) sa nu actioneze instalatia de ridicat atata timp cat in zona periculoasa nu sunt
indeplinite conditjile de siguranta.

1.4. Responsabilitatile principale ale macaragiului Thainte de inceperea lucrului sunt urmatoarele:

a) sa nu se urce pe instalatia de ridicat in stare de oboseala, de boala, sub influenta
alcoolului sau a substantelor halucinogene;

b) sa se convinga ca linia principala de alimentare se afla sub tensiune; in caz ca
intreruptorul general este deconectat si asigurat cu un lacat sau cu o inscriptionare
avertizoare, macaragiului nu-i este permis sa-I conecteze fara acordul RSVTI sau
seful punctului de lucru si fara a se pune de acord cu macaragii celorlalte instalatii de
ridicat de pe aceeasi cale;

c) sa verifice starea caii de rulare si rigiditatea opritoarelor de la capete; la instalatiile de
ridicat care functioneaza in aer liber trebuie sa verifice daca dispozitivele de blocare
pe calea de rulare au fost deblocate;

d) la urcarea pe scara de acces in cabina, sa aiba ambele maini libere;

e) sa verifice existenta lubrifiantilor in locurile de ungere, conform indicatjilor din schema
de ungere din documentatia tehnica a instalatiei de ridicat;

f) sa verifice ca pe instalatia de ridicat sa nu se gaseasca obiecte asezate intr-un
echilibru relativ;
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g) sa verifice starea, infasurarea si fixarea cablurilor sau lanturilor pe tamburi, role si
ochetj;

h) sa verifice carligul si dispozitivele de prindere a sarcinii; in cazul carligului sustinut pe
rulment axial, trebuie sa verifice daca acesta se roteste usor sau dimpotriva daca este
blocat, in cazul in care se specifica astfel in documentatia tehnica a instalatiei de
ridicat;

i) sa verifice existenta legaturii electrice la instalatiile de protectie impotriva tensiunilor
de atingere a sinelor de rulare si a intregii instalatji electrice a instalatiei de ridicat;

j)  sa verifice functionarea instalatiilor de semnalizare, iluminat, aerisire si climatizare;

k) sa verifice daca mecanismele de actionare ale instalatiei de ridicat functioneaza in
mod sigur, lin si fara vibratji accentuate;

l) sa verifice existenta si integritatea partilor componente ale instalatiei de ridicat;

m) sa verifice functionarea corespunzatoare a componentelor de securitate mai putin
functionarea limitatorului de sarcina si moment;

n)sa nu puna in functiune instalatia de ridicat cu bra{ in imediata apropiere a
conductoarelor electrice aeriene sau in zona lor de influentda decat in conditiile
prevazute in prezenta prescriptie tehnica;

0) in cazul in care macaragiul constata o defectiune, nu va pune in functiune instalatia
de ridicat, ci va intrerupe curentul cu ajutorul intreruptorului general, pe care-l va
asigura contra reanclansarii nedorite si va anunta seful ierarhic sau seful punctului de
lucru de care apartine in scopul luarii masurilor necesare; dupa remedierea defectiunii
se va face o noua verificare a macaralei de macaragiu;

p) in cazul in care instalatia de ridicat este deservita de doi sau mai mulii legatori de
sarcina, trebuie sa se informeze la seful punctului de lucru, inainte de a se urca pe
macara, care dintre acestia este desemnat sa semnalizeze miscarile necesare;

q) sa semnalizeze, prin dispozitivul de semnalizare acustic, inainte de fiecare pornire
sau manevra a instalatia de ridicat.

1.5. Responsabilitatile principale ale macaragiului in timpul lucrului sunt urmatoarele:

a) sa efectueze manevre numai pe baza comenzilor date in conformitate cu codul de
semnalizare de legatorul de sarcina desemnat; semnalul de oprire va fi luat in
considerare din partea oricarei alte persoane;

b) sa nu transporte sarcina pe deasupra persoanelor;

c) la ridicarea sarcinilor sa nu depaseasca sarcina nominalg;

d) sa urmareasca sa nu cada cablul de pe rola sau de pe tambur si, de asemenea, sa nu
formeze noduri;

e) sa nu comande functionarea simultana a doua mecanisme, la instalatiile de ridicat la
care acest lucru este interzis;

f) sa nu deplaseze instalatia de ridicat cu brat avand sarcina suspendata in carlig decat
in conditiile prevazute de producator si mentionate in documentatia instalatiei;

g) sa nu transporte persoane cu carligul instalatiei de ridicat sau alte dispozitive de
prindere si sa nu permita echilibrarea sarcinilor prin greutatea unor persoane;

h) sa efectueze manevrele pentru deplasarea pe orizontala a sarcinilor astfel ca acestea
sa se afle la o distanta de cel putin 1 m fata de obiectele aflate in raza de actiune a
macaralei; daca la deplasarea sarcinilor pe orizontala se intalnesc obstacole care nu
pot fi evitate prin ocolire, sarcinile vor fi ridicate deasupra acestora la o inaltime
minima de 300 mm;
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nu se admite trecerea sarcinilor peste tuburi de oxigen, materiale explozibile, sau in
general, peste acele obiecte a caror deteriorare reprezinta sau poate provoca pagube
sau accidente;

i) sa execute manevrarea instalatiei de ridicat astfel incat sa se evite balansarea
sarcinii si producerea socurilor; in acest scop, se interzice actionarea mecanismelor
dintr-un sens intr-altul fara a fi oprite, in prealabil, in pozitia “zero”;

j) sa execute manevrele pentru deplasarile elementelor de prindere a sarcinilor sau
carucioarelor in astfel de limite incat sa nu fie necesar sa foloseasca limitatoarele de
sfarsit de cursg;

k) sa opreasca din functiune instalatia de ridicat daca se aud zgomote anormale, daca
limitatoarele sau franele nu actioneaza corespunzator sau daca constata orice alt
defect care poate periclita siguranta in functionare;

I) sa opreasca functionarea instalatiei de ridicat daca iluminatul la locul de munca este
insuficient sau daca vizibilitatea este impiedicata de fum, vapori, ceata, obiecte
plasate intre macaragiu si campul de actiune al instalatiei, in cazul in care nu s-au
luat masuri suplimentare de siguranta (de exemplu: transmiterea comenzilor prin
intermediul unor persoane instruite si desemnate in acest scop);

m) sa opreasca functionarea instalatiei de ridicat care lucreaza in aer liber atunci cand
vantul depaseste limita pana la care functionarea instalatiei este permisa si sa o
ancoreze corespunzator; daca ancorarea se face de calea de rulare, se va verifica, in
prealabil, daca sina este fixata corespunzator;

n) sa deconecteze imediat intreruptorul principal si sa aduca toate controlerele in pozitia
“zero” in cazul unei intreruperi accidentale a curentului electric de alimentare;

0) sa nu paraseasca locul de lucru inainte de predarea instalatiei de ridicat; in cazul in
care este nevoit sa o faca, va aduce toate controlerele in pozitia “zero”, va deconecta
intreruptorul principal de alimentare, va inchide cu cheia usa cabinei sau, dupa caz,
dispozitivul care nu permite reconectarea intreruptorului principal;

p) sa nu permita nimanui sa se urce pe instalatia de ridicat atunci cand aceasta este
conectata la circuitul electric de alimentare;

q) sa utilizeze materialele si echipamentul de protectie prevazute de dispozitiile legale n
vigoare.

1.6. Responsabilitatile principale ale macaragiului dupa terminarea lucrului sunt urmatoarele:

a) sa descarce sarcina gi sa ridice dispozitivul de prindere a sarcinii in pozitia cea mai de
sus, fara insa ca limitatorul de cursa sa fie actionat; daca nu este posibila coborarea
sarcinii suspendate, se va ingradi locul de sub aceasta si se vor instala placi
avertizoare corespunzatoare pentru a se interzice accesul persoanelor;

b) sa deplaseze instalatia de ridicat la locul stabilit pentru repaus; instalatiile de ridicat
care lucreaza in exterior se fixeaza pe calea de rulare fie cu clesti de prindere, fie cu
dispozitive de ancorare sau de calare, pentru a se evita deplasarea datorita unui vant
puternic sau unor trepidatii;

c) sa aduca in pozitia de oprire (pozitia “zero”) toate aparatele de comands;

d) sa deconecteze intreruptorul principal aflat pe instalatia de ridicat;

e) sa puna in functiune iluminatul de balizare, la instalatiile de ridicat prevazute cu acest
sistem;

f) sa inchida cu cheia usa cabinei de comanda; la instalatiile de ridicat care nu au
cabina nchisa, se va inchide cu lacat sau cheie intreruptorul principal;
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la instalatiile de ridicat cu comanda de la sol, va asigura eliminarea posibilitatilor ca o
persoana neinstruita sa efectueze manevre cu instalatia (existenta unei chei de
contact etc.);

g) in cazul in care pe calea de rulare exista numai o singura instalatie de ridicat si
aceasta nu mai functioneaza in schimbul urmator, sa deconecteze si intreruptorul
principal al liniei de alimentare electrica si sa-I inchida cu lacat sau cheie; la instalatiile
de ridicat care functioneaza in exterior, iluminatul de balizare trebuie sa raméana
conectat.

1.7. Orice incélcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice de catre personalul de operare,
macaragiu, poate atrage suspendarea autorizatiei ISCIR pe o perioada de maxim 6 luni.
Pentru abateri repetate se poate lua masura retragerii autorizatiei; daca in urma verificarilor
desfasurate de ISCIR, Tnhaintea expirarii termenului de sanctionare, se constata ca nu s-a intrat in
legalitate, suspendarea autorizatiei se poate prelungi pentru inca 6 luni; prelungirea sanctiunii se
poate realiza pana la indeplinirea tuturor conditiilor legale de catre persoana sanctionata.

2. Manevranti
2.1. (1) Persoanele care manevreaza instalatii de ridicat, indiferent de sarcina, denumite in
continuare “manevranti”, trebuie sa fie instruite de detinator pe baza unor cursuri de instruire
teoretica si practica.
(2) Conditiile privind instruirea manevrantilor sunt precizate in prescriptia tehnica PT R1,
editia aplicabila.
2.2. Obligatiile si responsabilitatile manevrantului rezultd din continutul prezentei prescriptii
tehnice, din instructiunile de exploatare, precum si din instructiunile interne ale detinatorului
instalatiei de ridicat.
2.3. In exercitarea atributiilor sale, manevrantul instalatiei de ridicat are urmétoarele obligatii
principale:
a) sa cunoasca instalatia de ridicat la care lucreaza si conditiile tehnice privind utilizarea
si sa le aplice intocmai;
b) sa cunoasca si sa respecte codul de semnalizare;
C) sa nu actioneze instalatia de ridicat atat timp cat in zona periculoasa nu sunt
indeplinite conditjiile de securitate;
d) sa consemneze in registrul de supraveghere al instalatiei de ridicat toate observatiile
privind deficientele in functionare ale acestuia.

3. Legatori de sarcina
3.1. (1) Persoanele care leaga si fixeaza sarcina la instalatia de ridicat prevazuta cu carlig
(macarale, pod rulant, palan / electropalan, etc.), denumiti in continuare “legéatori de sarcin&”,
trebuie sa fie instruite de detinator.
(2) Legatorul de sarcina efectueaza legarea si fixarea sarcinilor in carligul instalatiei de
ridicat, le urmareste n timpul transportului, semnalizeaza macaragiului / manevrantului manevrele
pe care trebuie sa le execute si elibereaza sarcinile dupa asezarea corecta a acestora la locul
dorit.
3.2. Legatorul de sarcina are, cel putin, urmatoarele obligatii si responsabilitat;:
a) sa cunoasca si sa aplice regulile de verificare a elementelor de legare si a
dispozitivelor de prindere, precum si instructiunile de exploatare a instalatiei de ridicat
a caror respectare depinde de legatorul de sarcina;
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b) sa cunoasca si sa aplice codul de semnalizare, cu eventualele completari, pentru a
putea indica macaragiului / manevrantului, in orice moment, manevrele pe care
urmeaza sa le execute; in acest scop, se va plasa in locuri din care sa poata vedea
orice persoana situata in campul de actiune al instalatiei de ridicat; daca acest lucru
nu este posibil, acesta va fi ajutat de alte persoane; se admite si semnalizarea cu
steaguri colorate sau alte mijloace, acolo unde conditiile de lucru o impun; in
asemenea cazuri legatorii de sarcina si macaragiii / manevrantii vor fi instruiti si
examinati in ceea ce priveste semnalizarea pe baza acestui cod;

c) sa foloseasca elemente de legare si / sau dispozitive de prindere pentru ridicarea
sarcinii Tn conformitate cu instructiunile de utilizare, montare, intretinere, in limitele
stabilite de producatorul acestora si in conformitate cu prevederile prezentei
prescriptii tehnice;

d) sa aleaga elemente de legare si / sau dispozitive de prindere pentru ridicarea sarcinii
corespunzatoare greutatii si formei sarcinii; la instalatiile de ridicat cu doua
mecanisme de ridicat, sa lege sarcina la mecanismul de ridicat care corespunde
sarcinii respective;

€) sa nu lege sau sa prinda sarcini care sunt aderente la sol sau la alte elemente;

f) sa suspende capatul inferior al legaturilor lungi descarcate de sarcina de carligul
instalatiei de ridicat pentru a nu micgsora spatiile libere la deplasarea macaralei,
mecanismului de ridicat;

g) sa execute corect legarea sarcinii, fara a incrucisa cablurile si lanturile la introducerea
in carlig; sa se asigure ca sarcina este echilibrata, iar lanturile si cablurile de legare
sunt intinse si asezate uniform, fara a forma noduri si ochiuri si fara a fi supuse
rasucirii; la carligele duble, sa suspende sarcina pe ambele deschideri si sa o
repartizeze in mod egal,

h) sa interzica echilibrarea sarcinilor in carlig sau intinderea elementelor de legare prin
greutatea proprie a unor persoane; de asemenea, sa interzica transportul persoanelor
cu instalatjile de ridicat;

i) satina seama de faptul ca lanturile care se infasoara de mai multe ori in jurul sarcinii
de ridicat nu trebuie sa aiba margini suprapuse;

j) sa nu foloseasca lanturi de legare innadite cu suruburi, avand zale alungite sau
rasucite si sa nu innoade cablurile sau lanturile de legare;

k) sa lege obiectele de lungime mare in cel putin doua puncte pentru a se evita
balansarea, sa nu lase obiecte libere pe sarcina suspendata;

I) sa execute legarea astfel incat sarcina sa nu se poata deplasa, sa nu poata aluneca
sau roti dupa ce este ridicata, iar legatura sa nu iasa din carlig;

m) sa nu incarce materiale marunte sau piese de volum redus pe platforme sau targi
care nu sunt prevazute cu pereti laterali si care nu prezinta suficienta siguranta
impotriva caderii sarcinii;

n) sa tina seama de faptul ca in cazul transportarii materialelor marunte sau a pieselor
mici Tn |azi nu trebuie sa se depaseasca inaltimea marginii superioare a peretilor
laterali;

0) sa nu lege in carligul instalatiei de ridicat pachete de tabla, prefabricate sau alte
materiale daca dispozitivul de prindere nu este prevazut cu elemente care sa excluda
caderea materialelor din pachet;

p) sa protejeze cablurile si lanturile care intra in contact cu muchii ascutite prin aparatori
de protectie special destinate acestui scop;
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g) inainte de transportarea unei sarcini, sa semnalizeze macaragiului / manevrantului
efectuarea unei ridicari de incercare pana la inaltimea de circa 100 mm de la sol,
pentru ca elementele de legare sa ajunga in pozitie intinsa, si sa verifice echilibrarea
sarcinii;

r) sa semnalizeze macaragiului / manevrantului miscarile pe care trebuie sa le execute
cu instalatia de ridicat, asezandu-se astfel incat sa se afle tot timpul in campul vizual
al acestuia;

S) sa urmareasca transportul pe orizontala a sarcinii suspendate, mergand in urma
acesteia pe tot traseul si supraveghind ca sarcina sa nu se loveasca de obstacole si
sa nu loveasca persoane;

t) sa tina seama de faptul ca transportarea sarcinilor pe orizontala, precum si a
elementelor de legare si / sau a dispozitivelor de prindere pentru ridicarea sarcinii (in
cazul deplasarii instalatiei de ridicat fara sarcina), trebuie sa se faca la o inal{ime de
minim 0,3 m si o distanta laterala de minim 1 m fata de obiectele inconjuratoare si sa
semnalizeze, Tn consecinta, macaragiului / manevrantului manevrele necesare in
vederea manipularii sarcinii in conditji de siguranta;

u) sa interzica circulatia persoanelor pe sub sarcina ridicata si sa supravegheze sa nu se
faca transportarea sarcinilor pe deasupra locurilor de munca, daca necesitatile de
productie nu impun aceasta; in caz contrar, se vor indeparta, in prealabil, toate
persoanele la o distanta corespunzatoare;

V) sa cunoasca si sa aplice masurile de protectia muncii specifice locului de munca pe
care il deserveste; in acest scop angajatorul ii va face un instructaj special;

w) in situatia in care lucreaza la inaltime (pe platforme, schele, plansee etc.), se va
asigura conform normelor generale si specifice de protectia muncii;

X) sa nu efectueze balansarea sarcinilor pentru a le aseza intr-un punct care nu poate fi
deservit in mod normal de instalatia de ridicat;

y) la stivuirea unor sarcini, sa asigure asezarea lor corecta, eventual prin elemente de
adaos, astfel incat sarcinile sa fie stabile si elementele de prindere sa fie scoase usor;
se interzice scoaterea elementelor de legare de sub sarcini cu ajutorul instalatiei de
ridicat;

Z) sa supravegheze sarcina pana ce se asigura ca aceasta este coborata si asezata
corect;

aa) sa nu paraseasca locul de munca fara a-l informa pe macaragiu / manevrant;

bb) dupa terminarea lucrului, sa depoziteze elementele de legare si dispozitivele de
prindere care i-au fost date in pastrare in locuri uscate, ferite de umezeala, de agenti
corozivi si de posibilitati de deteriorare; cablurile, lanturile, funiile si benzile care se
folosesc numai periodic se pastreaza agatate pe capre, in locuri ferite de intemperii.

3.3. Detinatorul se va ingriji ca legatorii de sarcina sa poarte semne distinctive pentru a putea fi
recunoscuti de macaragiu / manevrant.
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DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea acceptului ISCIR de a proiecta si de a inregistra proiecte

Domeniile de proiectare sunt precizate in tabelul de mai jos:

(’:"r'; DOMENII DE PROIECTARE Tiplsill | Tip

1. | Instalatii de ridicat

A. In vederea demarérii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice de proiectare,
specializate, care solicita pentru prima data acceptarea pentru proiectare si inregistrare
proiecte, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 7;
c) memoriu de prezentare:
I. scurt istoric, forma de proprietate;
Il. dotari tehnico - materiale si resurse umane:
i. lista de dotari cu echipamente si softuri utilizate pentru activitatea solicitata;
ii. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistem de
management al calitatii, controlul, verificarea si validarea proiectarii, etc.;
d) documente societate:

I. copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi, semnata si
stampilata de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de activitate
pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului nr.601/2001 al
Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea clasificarii
activitatilor din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile
ulterioare;

Il. copie dupa Certificatul de Tnregistrare fiscala;
e) lista cu prescriptiile tehnice, standardele si codurile aplicabile, folosite in
proiectare (ASME, ANSI, etc.);
f) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru acceptare RTVI:

I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 3;

II.  curriculum Vitae;

lll. fisa postului;

IV. copie dupa documentele de studii;

V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de

Inspector Resurse Umane si Director;
g) copii dupa Autorizari / atestari / certificari / documente de acceptare detinute:

I. autorizatie CNCAN;

Il. document de acceptare de la detinator sau de la contractor (dupa caz);

lll. alte atestari sau certificari detinute (ASME, 1SO, etc.);

Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

A 1. In vederea demardrii activitatilor de evaluare tehnicd ISCIR, in cazul actualizarii acceptului
ISCIR, persoanele juridice de proiectare specializate, vor depune la sediul ISCIR, inainte de
expirarea valabilitatii acceptului pe care il detin, un dosar al carui continut trebuie sa fie:

a) lista documentelor;

b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 7;

c) documente societate: copie dupa Certificatul de Tnregistrare fiscala (numai in cazul

in care au fost efectuate modificari) “;
d) documentele specifice pentru fiecare persoani propusa pentru RTVI 2:
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ANEXA 17 Pag. 2din 3

DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea acceptului de a proiecta si de a inregistra proiecte
(continuare)

I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 3;
II. curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
e) copii dupa Autorizari / atestari / certificari / documente de acceptare detinute:
I. autorizatie CNCAN;
Il. document de acceptare de la detinator sau de la contractor (dupa caz);
lll. alte atestari sau certificari detinute (ASME, 1SO, etc.);
NOTA: Y se refera la cazul in care se mentine CUI si Numarul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
2) se refera numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in documentul de

acceptare detinut.

Pe perioada valabilitatii acceptului, persoana juridica acceptata poate fi verificata de catre
inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitatii de a efectua
activitatea pentru care a fost acceptatd precum si cu privire la respectarea prevederilor
prescriptiei tehnice.

B. (1) In cazul extinderii domeniului de activitate (modificarea parametrilor sau suplimentarea
domeniului de activitate), persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR documentele prevazute
la subpunctul A 1.
(2) In cazul completérii sau modificarii personalului tehnic de specialitate nominalizat
RTVI, persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR urmatoarele documente:
a) cerere conform modelului din Anexa 19, pag. 7;
b) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru acceptare:
I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 3;
II. curriculum Vitae;
Ill. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;

(3) Daca in urma evaluarilor tehnice efectuate de catre inspectorul de specialitate al ISCIR,
persoana juridica indeplineste conditiile de extindere a domeniului de activitate / personalul
propus pentru RTVI indeplineste conditiile de acceptare, ISCIR va elibera un nou document de
acceptare, cu acelagi termen de valabilitate.

C. In cazul modificarii actului constitutiv sau dupa caz, al altor elemente care au stat la baza
acceptarii de catre ISCIR a unei persoane juridice, se va elibera un nou document cuprinzand
noile date de identificare ale persoanei juridice, pe baza documentatiei doveditoare depuse la
ISCIR si cu acelasi termen de valabilitate cu al documentului initjal.

D. In cazul in care, prin reorganizare judiciara, fuziune sau divizare a persoanei juridice acceptate
de catre ISCIR, patrimoniul acesteia se transfera uneia sau mai multor persoane juridice existente
sau care iau astfel fiinta, aceasta / acestea vor necesita o noua evaluare si acceptare din partea
ISCIR.
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ANEXA 17 Pag. 3din 3

DOMENII DE PROIECTARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea acceptului de a proiecta si de a inregistra proiecte
(continuare)

DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE
(antetul persoanei juridice)

DECIZIE
Nr.......ccooooo.. din ...

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea in conditii de siguranta a instalatiilor de
ridicat care deservesc sisteme sub presiune, de securitate nucleara, din instalatii nucleare, prin
care persoanele juridice de proiectare sunt obligate sa numeasca personal tehnic de
specialitate, ingineri, in raport cu numarul si complexitatea proiectelor instalatiilor de ridicat care
sa fie acceptati de catre ISCIR, in vederea aplicarii masurilor prevazute de prescriptia tehnica,

(Numele) ... .incalitatede ... ... nager/director, etc.)
numit in baza ... . (Hotararii/Deciziei/Ordinului etc,) nf. oo|................. . din data
de ... ... . emis de catre ...

DECIDE:

Art.1. Tncepand cu data de ...

avand in prezent functia de il Tehnic cu

Verificarea si Inregistrarea proiectelomde .. ... [ ... | ..., in cadrul
unitatii, urmand a fi evaluat gi acg

aplice intoc ; iei . ‘prescriptiei tehnice N MMR 1 - 2008.
Art. 4. A < [ if i Inregistrarea proiectelor va fi coordonata si
indrumata din partea conduceriidecatre ...."" ... care raspunde impreuna

cu acesta d
evazute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
rsoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitiilor

compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa acceptarea responsabilului de catre
ISCIR.

MANAGER,
Numele si prenumele
(Semnatura si stampila)

OFICIUL JURIDIC
Numele si prenumele
(Semnatura si stampila)

Data: ...
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE DE PROIECTARE

| ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACCEPTAREA ACESTOR PERSOANE JURIDICE

1. Persoanele juridice de proiectare acceptate trebuie sa numeasca prin decizie internd, conform
modelului din Anexa 17, pag. 3, personal de specialitate, Responsabil Tehnic cu Verificarea si
Inregistrarea proiectelor RTVI.

Personalul de specialitate RTVI, numit prin decizie pentru inregistrarea proiectelor va fi propus
pentru a fi evaluat si acceptat de catre ISCIR pentru a efectua aceasta activitate.

2. Personalul de specialitate RTVI, trebuie sa fie absolvent al unui institut de invatamant superior
tehnic de lunga durata si sa aiba o vechime in specialitate de cel putin 8 ani, din care cel putin 3
ani in proiectare sau 5 ani in constructia sau repararea instalatiilor de ridicat.

3. Persoanele juridice de proiectare acceptate au urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa numeasca personal de specialitate in numarul suficient care sa efectueze
inregistrarea proiectelor elaborate, din punct de vedere al sigurantei in functionare, si
care, va raspunde impreuna cu proiectantul, de aplicarea prevederilor din prezenta
prescriptie tehnica, semnand proiectele in acest sens;

b) sa propuna, in vederea acceptarii de catre ISCIR, personalul de specialitate care
urmeaza sa inregistreze proiectele proprii, in limita competentelor stabilite de ISCIR;

C) sa elaboreze, in cadrul proiectelor, desenul tip de ansamblu, cuprinzand principalele
conditii inclusiv volumul examinarilor si Tncercarilor, conform prevederilor Capitolului
Il, Sectiunea a 3-a si precizarilor din Anexa 2 din prezenta prescriptie tehnica, care sa
permita verificarea parametrilor de siguranta ai instalatiilor de ridicat, in timpul
fabricarii, la montare, la locul de instalare, pentru emiterea autorizatiei de functionare
si in exploatare;

d) sa pregateasca desenele proiectului, calculele, specificatiile de fabricare si instalare,
cerintele pentru materiale, si alte specificatii pentru produs, pentru respectarea
cerintelor prezentei prescriptii;

e) sa intocmeasca ,Raport de proiectare / Analiza de tensiuni”, cand este cerut, certificat
de o persoana fizica acceptata de catre ISCIR sau de un inginer profesional
inregistrat, competent in domeniu;

f) sa intocmeasca si sa prezinte ,pachetul de documentatie pentru inregistrare" pentru
inregistrare, cu privire la respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

g) sa elaboreze instructiuni tehnice pentru exploatarea, intretinerea, verificarea si
repararea instalatiilor de ridicat si care sa cuprinda si datele necesare pentru
pregatirea personalului de exploatare;

h) sa posede prezenta prescriptie tehnica;

i) sa adopte solutii constructive care sa permita functionarea instalatiilor de ridicat in
conditii de siguranta, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

j) satina evidenta proiectelor inregistrate;

k) sa informeze periodic (trimestrial) ISCIR de lucrarile de proiectare efectuate,
parametrii / numele persoanei care a efectuat verificarea si inregistrarea;

) saia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate acceptat
sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa, sa
comunice in scris la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv si sa
definitiveze modificarea numai dupa confirmarea acesteia de catre ISCIR,;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE DE PROIECTARE
SIALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.

OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU ACCEPTAREA ACESTOR PERSOANE JURIDICE
(continuare)

m) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de proiectare acceptabil de detinator si autorizat in conformitate cu
legislatia in vigoare;

n) sa obtina documentul de acceptare de proiectare si inregistrare proiecte de la
detinator si de la ISCIR;

4. Personalul acceptat de catre ISCIR sa inregistreze proiectele, RTVI, are urmatoarele obligatii si
raspunderi:

a) sa verifice proiectele din punct de vedere al respectarii prevederilor prezentei
prescriptii tehnice privind siguranta in functionare a instalatiilor de ridicat;

b) sa inregistreze proiectele, in limita domeniului stabilit de catre ISCIR, in conformitate
cu prevederile Capitolului Il, Sectiunea a 3-a;

c) sa confirme pe DTA si Analiza de tensiuni inregistrarea, inscriind pe acestea numarul
de inregistrare al instalatiei de ridicat.

5. In legétura cu acceptarea Persoanelor juridice de proiectare in conformitate cu prevederile
prezentei prescriptii tehnice, ISCIR are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre persoanele
juridice de proiectare care solicita acceptarea si situatia existenta;

b) sa verifice personalul tehnic de specialitate propus pentru acceptare, RTVI, privind
pregatirea in domeniu si cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a
reglementarilor din Capitolul I, Sectiunea a 3-a;

c) sa verifice existenta prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + c;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditilor de acceptare prevazute de prezenta
prescriptie tehnica, documentul de acceptare.

6. Orice incalcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice de catre personalul tehnic de
specialitate acceptat poate atrage suspendarea acceptului ISCIR a persoanei juridice pe o
perioada de 1 la 3 luni. Pentru abateri repetate se poate lua masura anularii acceptului ISCIR. In
cazul anularii acceptului, persoana juridica poate solicita evaluarea in vederea obtinerii unei noi
acceptari dupa minim 6 luni de la data intocmirii PV de anulare a acceptului.
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine

Domeniile de autorizare sunt precizate in tabelul de mai jos:

(’:"r'; DOMENII DE CALIFICARE Tiplsill | TipM

Fabricare instalatji de ridicat
Montare instalatii de ridicat
Instalare instalatii de ridicat
Modificare instalatii de ridicat
Reparare instalatii de ridicat
.| Intretinere instalatii de ridicat
A. in vederea demararii activitatilor de evaluare tehnica ISCIR, persoanele juridice specializate,
care solicita pentru prima data autorizarea, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui
continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului din Anexa 19, pag. 7;
c) memoriu de prezentare:
Ill.  scurt istoric, forma de proprietate;
IV. dotari tehnico - materiale si resurse umane:
i. lista de dotari cu utilaje utilizate pentru activitatile solicitate -pentru operatii de
prelucrare prin aschiere, forjare, tratament termic, sudare, etc.;

ii. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistem de calitate,
descrierea proceselor si a punctelor de control (pe flux si / sau la final);

iii. lista de dotari pentru laboratoarele proprii pentru examinari nedistructive si /
sau examinari distructive, metode si aparatura de examinare nedistructiva si/
sau distructiva;

d) documente societate:

I. copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi, semnata si
stampilata de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de activitate
pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului nr.601/2001 al
Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea clasificarii
activitatilor din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile
ulterioare;

Il.  copie dupa Certificatul de Tnregistrare fiscala;

e) lista cu procedurile proprii, aplicabile, aprobate de catre ISCIR (CND, Certificare
reproducere marcaje, etc.);

f) lista cu procedurile de sudare aprobate de catre ISCIR / numar ISCIR (NP) / data /
material / grosime / pozitie de sudare;

g) lista cu personalul pentru activitati de sudare si/ sau CND:

I. lista cu sudorii autorizati ISCIR / numar autorizatie / data expirarii;

II. lista cu personalul CND autorizat ISCIR / numar autorizatie / nivel / tip
examinare / data expirarii;

h) documentele specifice pentru fiecare din persoanele propuse pentru acceptare:

I. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 9;

II. curriculum Vitae;

lll. fisa postului;

IV. copie dupa documentele de studii;

V. copie dupa documentele de calificare, pentru RTS;

VI. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
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ANEXA 19 Pag. 2 din 12

DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine
(continuare)
i) copii dupa Autorizari / acreditari / atestari / certificari:

I. autorizatie CNCAN;

Il. certificat de acreditare a laboratorului de examinari distructive propriu sau a
laboratorului cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie,
ori Proces Vebal de evaluare de catre ISCIR a competentei laboratorului, dupa
caz,

lll. autorizatia laboratorului de examinari nedistructive propriu sau a laboratorului cu
care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie;

IV. document de atestare a competentei personalului metrolog - verificator, propriu
sau cu care se colaboreaza, in baza unui contract ferm anexat in copie;

V. alte atestari sau certificari detinute (ASME, I1SO, etc.);

Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

A.1 In cazul in care persoanele juridice soliciti autorizarea cu responsabilititi de proiectare,
vor depune la sediul ISCIR un dosar suplimentar, al carui continut trebuie sa fie:

a) lista documentelor;
b) memoriu de prezentare: dotari tehnico - materiale si resurse umane:
I. lista de dotari cu echipamente si softuri utilizate pentru activitatea solicitata;
Il. descrierea structurii organizatorice existente: inginerie, sistem de management
al calitatii, controlul, verificarea si validarea proiectarii, etc.;

c) documente societate: copie dupa pagina din Statut (Actul constitutiv) actualizat la zi,
semnata si stampilata de Oficiul Juridic si Director, care sa cuprinda obiectul de
activitate pentru domeniul solicitat, inclusiv codul CAEN, conform Ordinului
nr.601/2001 al Presedintelui Institutului National de Statistica privind actualizarea
clasificarii activitatilor din economia nationala CAEN, cu modificarile si completarile
ulterioare;

d) lista cu prescriptiile tehnice, standardele si codurile aplicabile, folosite in
proiectare (ASME, etc.);

e) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru RTVI:

I. decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 3;

II.  curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;

V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de

Inspector Resurse Umane si Director;
f) copii dupa Autorizari / documente de acceptare:
I. autorizatie CNCAN;
II. document de acceptare de la detinator;

Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

A 2.1n vederea demararii activitatilor de evaluare tehnicd ISCIR, in cazul reautorizarii,
persoanele juridice specializate, vor depune la sediul ISCIR, inainte cu cel putin 30 de zile de
expirarea valabilitatii autorizatiei pe care o detin, un dosar al carui continut trebuie sa fie:

a) lista documentelor;

b) cerere conform modelului din Anexa 19, pag. 7;

c) documente societate: copie dupa Certificatul de inregistrare fiscala (numai in cazul
in care au fost efectuate modificari) “;

95



PT N MMR 1-2008

ANEXA 19 Pag. 3din 12

DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI
pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine
(continuare)
d) lista cu personalul tehnic pentru activitati de sudare si / sau CND:
I.  lista cu sudorii autorizati ISCIR / numar autorizatie / data expirarii;
II. lista cu personalul CND autorizat ISCIR / numar autorizatie / nivel / tip
examinare / data expirarii;
e) documente specifice pentru fiecare persoana propusi pentru acceptare 2:
I. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 9;
II. curriculum Vitae;
lll. figa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. copie dupa documentele de calificare, pentru RTS;
VI. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
f) copii dupa Autorizari / acreditari / atestari / certificari:
I. autorizatie ISCIR;
II. autorizatie CNCAN;

. certificat de acreditare a laboratorului de examinari distructive propriu sau a
laboratorului cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie,
ori Proces Vebal de evaluare de catre ISCIR a competentei laboratorului, dupa
caz; ;

IV. autorizatia laboratorului de examinari nedistructive propriu sau a laboratorului
Cu care se colaboreaza in baza unui contract ferm anexat in copie;
V. document de atestare a competentei personalului metrolog - verificator, propriu
sau cu care se colaboreaza, in baza unui contract ferm anexat in copie;
VI. alte atestari sau certificari detinute (ASME, ISO, etc.);
NOTA: Y se refera la cazul in care se mentine CUI si Numarul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
2) se refera numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in Anexa la
autorizatia detinuta.
Pe perioada valabilitatii autorizatiei, persoana juridica autorizata poate fi verificatda de catre
inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitatii de a efectua
activitatea pentru care a fost autorizatd precum si cu privire la respectarea prevederilor prescripfiei
tehnice, in baza careia s-a acordat autorizatia.

A 3.1n cazul in care persoanele juridice solicita reautorizarea cu responsabilititi de
proiectare, vor depune la sediul ISCIR, inainte cu cel putin 30 de zile de expirarea valabilitatii
autorizatiei pe care o detin, un dosar suplimentar al carui continut trebuie sa fie:
a) lista documentelor;
b) cerere conform modelului de la Anexa 19, pag. 7;
c) documente societate: copie dupa Certificatul de Tnregistrare fiscala (numai in cazul
in care au fost efectuate modificari) “;
d) documentele specifice pentru fiecare persoani propusa pentru RTVI 2:
I.  decizia de numire conform modelului din Anexa 17, pag. 3;
II.  curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV.  copie dupa documentele de studii;
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine
(continuare)

V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;
e) copii dupa Autorizari / documente de acceptare / atestari / certificari:
I. autorizatie ISCIR;
II.  autorizatie CNCAN;
lll.  document de acceptare de la detinator;
IV. alte atestari sau certificari detinute (ASME, I1SO, etc.);
NOTA: V se refers la cazul in care se mentine CUI si Numarul de ordine in Registrul Comertului,
dar se modifica:
a) numele Persoanei Juridice;
b) forma de proprietate (SRL, SA);
c) adresa sediului social;
2 se referd numai la personalul tehnic de specialitate care nu este cuprins in Anexa la

autorizatia detinuta.
Pe perioada valabilitatii acceptului, persoana juridica autorizata va fi verificata de catre inspectorii
de specialitate din cadrul ISCIR cu privire la mentinerea capabilitatii de a efectua activitatea
pentru care a fost acceptata precum si cu privire la respectarea prevederilor prescriptiei tehnice.
Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

B. (1) In cazul extinderii domeniului de activitate (modificarea parametrilor sau suplimentarea
domeniului de activitate) pentru un tip de autorizatie, persoana juridica solicitanta va depune la
ISCIR documentele prevazute la art. A 1.

(2) In cazul completarii sau modificarii personalului tehnic de specialitate nominalizat in
Anexa la autorizatia detinuta, persoana juridica solicitanta va depune la ISCIR urmatoarele
documente:

a) cerere, conform modelului din Anexa 19, pag. 7;
b) documentele specifice pentru fiecare persoana propusa pentru acceptare:
I. decizia de numire conform modelului din Anexa 19, pag. 9;
II.  curriculum Vitae;
lll. fisa postului;
IV. copie dupa documentele de studii;
V. adeverinta din care sa rezulte vechimea in functie (specialitate) semnata de
Inspector Resurse Umane si Director;

(3) Daca in urma evaluarilor tehnice efectuate de catre inspectorul de specialitate al ISCIR,
persoana juridica indeplineste conditiile de extindere a domeniului de activitate / personalul
propus pentru acceptare indeplineste conditile, ISCIR va emite o completare la autorizatia
existenta, cu acelasi termen de valabilitate.

C. In cazul modificarii actului constitutiv sau dupa caz, al altor elemente care au stat la baza
autorizarii de catre ISCIR a unei persoane juridice, se va proceda astfel:

a) daca nu se modifica conditiile care au stat la baza emiterii autorizatiei (schimbarea
formei juridice, denumirii, sediului social, schimbari Tn structura actionariatului,
modificarea capitalului social, etc.) se va elibera o autorizatie cuprinzand noile date de
identificare ale persoanei juridice, pe baza documentatiei doveditoare depuse la
ISCIR si cu acelasi termen de valabilitate cu al autorizatiei initiale.
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DOMENII DE AUTORIZARE si CONTINUTUL DOCUMENTATIEI

pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine
(continuare)

b) daca se modifica conditiile care au stat la baza emiterii autorizatiei, potrivit prescriptiei
tehnice (schimbarea CUI, nr. in Registrul Comer{ului, etc.) se va elibera o noua
autorizatie pe baza documentatiei depuse in acest sens de catre persoana juridica
solicitanta, cu achitarea tarifului de autorizare.

D. in cazul in care, prin reorganizare judiciard, fuziune sau divizare a persoanei juridice autorizate
ISCIR, patrimoniul acesteia se transfera uneia sau mai multor persoane juridice existente sau
care iau astfel fiinta, aceasta / acestea vor necesita o noua autorizare din partea ISCIR.

E. Eliberarea duplicatelor de pe autorizatjii se va face de catre ISCIR in urmatoarele cazuri si in
urmatoarele conditii:
a) in cazul pierderii autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, in copie, a
actului de inregistrare a pierderii la Monitorul Oficial al Romaniei;
b) in cazul furtului autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, Tn copie, a
actului de Tnregistrare a reclamarii furtului la Politie;
c¢) In cazul deteriorarii autorizatiei, sub conditia depunerii de catre solicitant, in original, a
autorizatjei deteriorate, dupa caz.

F. in vederea demarérii activitstilor de evaluare tehnicd ISCIR, persoanele juridice externe
specializate, care solicita autorizarea, vor depune la sediul ISCIR un dosar al carui continut
trebuie sa fie:
a) cerere, care trebuie sa contina urmatoarele informatii:
I.  tipul lucrarilor: fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare;
II.  domeniul (conform tabelului de mai sus);
lll. tipul instalatiei: 1, Il sau lll;
IV. parametrii solicitati (dupa caz):
i. sarcina maxima - Q max. [t];
ii. deschiderea maxima - L max. [m];
b) chestionar de evaluare generala a persoanei juridice externe de catre ISCIR
(Anexa 19, pag. 10, 11 si 12);
c) copii dupa Certificate / Autorizatii detinute:
I. detinatori de certificare ASME ,construction” sau ,fabrication” pentru domeniul
respectiv;
Il. detinatori de Autorizatii emise de organisme similare din Canada, pentru
domeniul respectiv;
lll. detinatori de certificate ISO 9001 pentru domeniul respectiv (numai pentru
instalatji de ridicat care deservesc sisteme nenucleare - clasa 6);
Evaluarile tehnice au loc la sediul solicitantului sau la sediul ISCIR, dupa caz, si constau din:
a) verificarea existentei certificarilor Sistemului de Management al Calitatii, in
conformitate cu legislatia in vigoare;
b) verificarea existentei procedurilor specifice de control si testare pe parcursul fabricarii,
montarii, instalarii, modificarii sau repararii si modalitatea de acceptare a acestora,
c) verificarea modului de acceptare a subfurnizorilor si a serviciilor externalizate;
a) stabilirea datelor ce urmeaza a fi incluse in Desenul Tip de Ansamblu;
b) stabilirea modalitatii de inregistrare a Pachetului de documentatie pentru inregistrare,
in conformitate cu legislatia in vigoare;
c) stabilirea continutului si a cerintelor privind intocmirea si aprobarea ITP - urilor;
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(continuare)

d) stabilirea cerintelor privind supravegherea si inspecitiile in timpul fabricarii, montarii,
instalarii, modificarii sau repararii;

e) verificarea (prin sondaj) a trasabilitatii produselor / componentelor;

f) verificarea CMTR - urilor / Certificat de Inspectie (prin sondaj), pentru materialele ce
urmeaza a fi folosite la fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare;

g) verificarea existentei proceselor de sudare calificate, in conformitate cu legislatia in
vigoare (prin sondaj);

h) verificarea existentei calificarii performantei sudorilor, in conformitate cu legislatia in
vigoare (prin sondaj);

i) verificarea calificarii personalului pentru examinari nedistructive (prin sondaj);

j) verificarea existentei laboratoarelor de examinari nedistructive, distructive precum si
certificarile / acreditarile pe care acestea le detin, in conformitate cu legislatia Tn
vigoare;

k) stabilirea listei cu tipurile si caracteristicile / parametrii instalatiilor de ridicat ce
urmeaza sa fie fabricate, montate, instalate, modificate sau reparate;

) stabilirea listei cu produsele ce urmeaza a fi fabricate, montate, instalate, modificate,
reparate;

In cazul in care in perioada de valabilitate a Certificate of authorization, persoanele juridice
intentioneaza sa selecteze si sa accepte un nou subfurnizor pentru materiale sau elemente ale
instalatiei de ridicat, din domeniile deja autorizate, acestea trebuie sa anunte oficial ISCIR si sa
transmita informatiile referitoare la:

a) nume subfurnizor;

b) denumire material, element sau components;

c) programul de calitate pe care il detine subfurnizorul;

d) metoda de verificare si acceptare a subfurnizorului / elementelor, componentelor;

Durata unei evaluari tehnice este de minim 2 (doua) zile efective pentru fiecare domeniu.
Evaluarea tehnica este efectuata numai de catre inspectorii de specialitate ai ISCIR care vor
elibera un document ,PROTOCOL” cu concluziile evaluarilor.

G. Persoanele juridice externe specializate, care solicita reautorizarea, vor depune inainte cu cel
putin 30 de zile de expirarea valabilitatii autorizatiei pe care o detin, la sediul ISCIR, un dosar al
carui continut trebuie sa fie:
a) cerere, care trebuie sa contina urmatoarele informatii:
I.  tipul lucrarilor: fabricare, montare, instalare, modificare;
II.  domeniul (conform tabelului de mai sus);
V. tipul instalatiei: I, Il sau lll;
VI. parametrii solicitati (dupa caz):
i. sarcina maxima - Q max. [t];
ii. deschiderea maxima - L max. [m];
b) chestionar de evaluare generala a persoanei juridice externe de catre ISCIR
(Anexa 19 pag. 10 + 12);
c) copii dupa Certificate / Autorizatii definute:
d) detinatori de certificare ASME ,construction”, ,fabrication”, pentru domeniul respectiv;
e) detinatori de certificate ISO 9001 pentru domeniul respectiv (humai pentru tip ll);
Evaluarile tehnice au loc la sediul ISCIR si sunt efectuate numai de catre inspectorii de
specialitate ai ISCIR care pot elibera un nou document ,PROTOCOL” sau pot prelungi cu inca 2
ani valabilitatea protocolul existent.
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(continuare)

CERERE DE AUTORIZARE / REAUTORIZARE

Antetul Solicitantului
Catre: ISCIR

Adresa: Str. Sfantul Elefterie nr. 47 - 49, Sector 5; Cod 050524, Bucuresti - ROMANIA
Telefon: (+4021) 411.97.60; 411.97.61; Fax: (+4021) 411.98.70; (+4021).411.89.54

CERERE DE AUTORIZARE

] ACCEPTARE []

REAUTORIZARE | |

1. SOLICITANT

Denumire Persoana Juridica:

CUL..oiiiiiiiii ot

Banca...
cod IB ANl

Telefon...
FaX i

E-mail...

Telefon...
FaXi i e
E-maili......coooviiiiiis v

Autorizatie / accept CNCAN ...
Nr. autorizatie ISCIR” ...

.expira la data ...
.expira ladata :...

2. DOMENIU DE ACTIVITATE SOLICITAT

Denumirea activitatii solicitate ¥

Tipul instalatiei * Parametrii principali *

3. RESPONSABILITATI DE PROIECTARE: DA D

nu [

4. PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE PROPUS PENTRU ACCEPTARE °

Denumirea Responsabilului tehnic *

Nume si prenume, pregatire profesionala
calificare), vechime n specialitate

(studii,

5. PERSONAL PROPUS PENTRU IMPUTERNICIRE °

Nume si prenume

Pregatire profesionala, vechime in specialitate

6. DECLARATIE

Prescriptia tehnicd PT CR 1, editia aplicabila.

Sunt de acord sa platesc cheltuielile referitoare la autorizare / reautorizare / acceptare, prevazute in

procesul de autorizare / reautorizare / acceptare.

Ma angajez sa furnizez toate informatiile si documentele solicitate de inspectorul de specialitate ISCIR, in

SOLICITANT

Functia:

Numele si

prenumele:

Semnatura si stampila:
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(continuare)

Instructiuni de completare a cererii:

Se marcheaza cu un X patratul alocat pentru autorizare, reautorizare sau pentru acceptare;
Se completeaza toate informatiile din tabel, in functie de specificul activitatii;
NOTA: VSe completeaza numai Tn cazul reautorizarii;
2 Se completeazd denumirea corespunzitoare activitatii pentru care se solicitd

acceptarea / autorizarea:
a) proiectare si inregistrare proiecte:
I. proiecte de fabricare;
Il. proiecte de montare;
lll. proiecte de modificare;
IV. proiecte de reparare;
b) fabricare; montare; modificare; reparare; cu sau fara responsabilitati de proiectare,
instalare instalatji de ridicat;
I. macarale;
Il. mecanisme de ridicat;
. dispozitive auxiliare;
V. componente de securitate;
Se pot solicita mai multe domenii, cum ar fi, de exemplu:
I.  Proiectare si inregistrare proiecte de fabricare, montare si modificare;
Il. Fabricare, montare, modificare si reparare;
® Se completeaz4 tipul instalatiei de ridicat, pentru care se solicitd evaluarea si acceptarea /

autorizarea: tip I, 1l sau llI;
4 Se completeaza parametrii corespunzatori instalatiei de ridicat, pentru care se solicit

evaluarea si acceptarea / autorizarea:
I.  sarcina maxima - Q max. [t];
Il.  deschiderea maxima - L max. [m];
%) Se completeaza denumirea responsabilului tehnic, corespunzator activitatii pentru care se
solicita evaluarea si acceptarea :
1 RTS;
1 RTTC;
1 RSL;
1 RTVI;
6) Se completeaza numai pentru activitati de fabricare, montare, instalare, modificare sau

reparare;
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pentru obtinerea autorizatiei de a fabrica, monta, instala, modifica, repara sau intretine
(continuare)

DECIZIE DE NUMIRE pentru PERSONALUL TEHNIC de SPECIALITATE
(antetul persoanei juridice)

DECIZIE
Nr.......ccooooo.. din ...

Avand in vedere legislatia cu privire la functionarea i
ridicat care deservesc sisteme sub presiune, de securit
care persoanele juridice de fabricare, de mo e in
obligate s& numeasca personal tehnic i
complexitatea instalatiilor de ridic
prevazute de prescriptia tehnic

(Numele) ... (or: N r/director, etc.)
numit in baza ...

ranta a instalatiilor de
nstalatii nucleare, prin
are, de reparare sunt
aport cu numarul i
plicarii masurilor

atul D-ul (D-na) ...
.. se numeste Responsabil Tehnic cu sudura /

esponsabilul Tehnic cu Sudura / cu Tehnologiile la Cald / cu Supravegherea
Lucrarilor este obligat sa cunoasca si sa aplice intocmai prevederile legislatiei in vigoare si ale
prescriptiei tehnice N MMR 1 - 2008.

Art. 4. Activitatea Responsabilul Tehnic cu Sudura / cu Tehnologiile la Cald / cu

Supravegherea Lucrarilor va fi coordonata si indrumata din partea conducerii de catre
. care raspunde impreuna cu acesta de luarea masurilor pentru
aplicarea legislatiei in vigoare si a prescriptiei tehnice.

Art. 5. Tncalcarea obligatiilor prevazute in prevederile prescriptiei tehnice, atrage, dupa caz,
raspunderea juridica a persoanelor ce vor fi identificate ca fiind vinovate, conform dispozitiilor
legale in vigoare.

Art. 6. Prezenta decizie va fi adusa la cunostinta salariatului identificat la Art. 1, de catre
compartimentul Resurse umane si devine definitiva dupa acceptarea responsabilului de catre
ISCIR.

MANAGER,
OFICIUL JURIDIC Numele si prenumele
Numele si prenumele (Semnatura si stampila)
(Semnatura si stampila)

Data: ...
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CHESTIONAR DE EVALUARE GENERALA A PERSOANELOR JURIDICE EXTERNE

DE CATRE ISCIR

0 22N, INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I INSTALATIILOR DE
* RIDICAT
STATE INSPECTION BODY FOR CONTROL OF BOILERS,
PRESSURE VESSELS AND HOISTING EQUIPMENT

’Q
Yoav A

Raport de Verificare pentru Certificare ISCIR Nr. N/ 200X

Verification Report for ISCIR Certification No. N /.200X

Toate datele din acest Raport vor fi completate de reprezentantul autorizat al conducerii Companiei, care este
responsabil pentru informarea periodica.

All data in this Report shall be filled in by the Company Officials authorized representative which is responsible for the

l

informing periodicity.

1. INFORMATII GENERALE DESPRE COMPANIE
GENERAL INFORMATION ON THE COMP

1.5. Lista generala a instalatiilor de ridicat care se fabrica / repara / modifica / instaleaza:
General list of hoisting equipment which are manufactured / repaired / modified / installed:
1.6. Anul infiintarii:
Foundation year:

1.1. Numele Companiei - sediul central:
Name of the Company - head office;

1.2. Adresa:
Address:

1.3. Telefon:
Phone:
Fax:
E-mail:
Site:

1.4. Conducerea C
Company Offici

Director G
General M
Director Te :
Technical Manager:
Director de Productie:
Works Manager:
Director de Calitate:
Quality Manager:
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(continuare)

1.8 Personal:
Personnel:
Numarul total al salariatilor:
Total number of the employees:
Numarul salariatilor din procesul de fabricare / reparare / modificare / instalare:
Number of the employees in the manufacturing / repairing / modifying / installing process:
Numarul salariatilor din departamentul de calitate:
Number of the employees in the quality department:

1.9. Persoana desemnata sa reprezinte Compania:
Person appointed to represent the Company:

2. DOMENIUL DE ACTIVITATE AL COMPANIEI _
" COMPANY ACTIVITY SCOPE
itate cu
mpliance with

2.1. Instalatiile de ridicat sunt fabricate / reparate / i
urmatoarele coduri / standarde:
The hoisting equip 3 i i
the following cod

2.2. Tipurile si gros : a i / instalarea
instalatiilor de rid

Types and thic ai dify oisting
equipment:
3. PROC :
3.1. Procesul de s : . itate"cu urmatoarele coduri / standarde:

The welding pr¢ g to the following codes / standards:

3.2.Tipurile de procese de sudare calificate sunt:
The types of qualified welding process are:
Proces de sudare Grupa de materiale Grosimea
Welding process Group of materials Range of thickness

3.3. Performantele sudorilor sunt calificate in conformitate cu urmatoarele coduri / standarde:
The welders’ performances are qualified according to the following codes / standards:

3.4.Tipurile de performante calificate ale sudorilor sunt:
The types of qualiffied welders’ performances are:
Proces de sudare Grupa de materiale Grosimea
Welding process Group of materials Range of thickness
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(continuare)

4. SISTEMUL DE MANAGEMENT AL CALITATII
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

Compania detine urmatoarele certificate® / autorizatii* ale Sistemului de Management al Calitati:
The Company holds the following certificates* / authorizations® of the Quality Management
System:

5. SERVICII EXTERNALIZATE S| SUBFURNIZORI
SUB-SUPPLIERS AND EXTERNAL SERVICES

5.1. Produse semifinite si / sau elemente portante ale instalatiei de ridicat livrate de furnizori:
Semifinished products and / or bearer elements of hoisting equipment delivered by sub-

suppliers:
5.2. Serviciile externalizate:
External services:
(NDE, teste distructive, tratament te itive asura, etc.)
(NDE, destructive tests, he i asuri ices, etc.)
6.1. Procese de de arar ificare /
instalare a inst
Process of pl : installing
process for ho

6.2. Tipuri de tratm : s , sul re / reparare / modificare / instalare
a instalatiei de
Types of heat
for hoisting eq

anufacturing / repairing / modifying / installing process

7. LABORATOARE
PLANT LABORATORY

Compania detine laboratoare pentru urmatoarele tipuri de teste:
The Company holds laboratories for followings types of the tests:

DIRECTOR GENERAL
GENERAL MANAGER

(Nume)
(Name)
(Semnatura)
(Signature)

NOTA: * va rugdm atasati cate o copie a fiecarui Certificat / Autorizatie
NOTE: * please, attach a copy of each Certificate or Authorization;
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OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA,

MODIFICA, REPARA
SIALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE
JURIDICE

1. Persoanele juridice de fabricare, montare, instalare, modificare, reparare autorizate trebuie sa
numeasca prin decizie interna, conform modelului din Anexa 19, pag. 9, personal de specialitate,
dupa caz:

a) Responsabil Tehnic cu Sudura - RTS;

b) Responsabil Tehnic cu Tehnologiile la Cald - RTTC;

¢) Responsabil Tehnic cu Supravegherea Lucrarilor (humai la montare / instalare in
sistem) - RSL;

Personalul de specialitate numit prin decizie va fi propus pentru a fi evaluat si acceptat de catre
ISCIR pentru a efectua aceste activitati.
2. Personalul de specialitate numit prin decizie trebuie sa fie absolvent al unui institut de
invatamant superior tehnic de lunga durata si sa aiba o vechime in specialitate de cel putin 2 ani
in fabricarea, montarea, instalarea sau repararea instalatii de ridicat.
3. Persoanele juridice autorizate sa execute lucrari de fabricare, montare, instalare, modificare
sau reparare la instalatii de ridicat, au urmatoarele obligatii si raspunderi:

3.1. Generale:

a) sa introduca in fabricatia de serie numai instalatii de ridicat, calificate (conform
prevederilor Capitolului Ill, Sectiunea a 3-a) si sa repete incercarile de tip asupra
instalatiilor de ridicat, la intervalele stabilite cu ocazia calificarii sau la cererea
inspectorilor de specialitate ISCIR, in vederea verificarii corespondentei cu prototipul
calificat;

b) unitatile montatoare trebuie sa verifice inainte de inceperea montarii, la instalatiile de
ridicat, a caror asamblare se efectueaza la locul de functionare, corespondenta
elementelor primite, cu documentatia tehnica;

c) sa prezinte instalatiile de ridicat la verificarea tehnica oficiala in vederea autorizarii;

d) sa pregateasca si sa prezinte instalatiile de ridicat si toate documentatiile tehnice
necesare, in timpul si la sfarsitul fabricarii, montarii, instalarii, modificarii sau
repararii, la verificarile care se executa de inspectorii de specialitate ISCIR;

€) sa numeasca personal tehnic de specialitate - RTS, RTTC, RSL, care sa fie evaluat
si acceptat Tn acest scop de catre ISCIR, ingineri de specialitate, in raport cu
numarul si complexitatea instalatii de ridicat, pe care le fabrica, monteaza,
instaleaza, modifica sau repara;

f) sa posede prezenta prescriptie tehnics;

g) sa intocmeasca si sa tina la zi un registru de evidenta pentru fiecare categorie de
lucrari pentru care au fost autorizate, conform modelului din Anexa 4; pentru
persoanele juridice care au subunitati in teritoriu, se va intocmi cate un registru de
evidenta a lucrarilor pentru fiecare subunitate;

h) sa ia masuri corespunzatoare ca personalul tehnic propriu de specialitate acceptat
sa-si poata indeplini in bune conditii sarcinile prevazute in prezenta anexa, sa
comunice Tn scris la ISCIR orice schimbare a personalului tehnic respectiv si sa
definitiveze modificarea numai dupa confirmarea acesteia de catre ISCIR;

i) sa foloseasca pentru fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea
instalatii de ridicat, numai personal calificat si autorizat / acceptat de catre ISCIR
(dupa caz);

106



PT N MMR 1-2008

ANEXA 20 Pag. 2din 4

OBLIGATIILE PERSOANELOR JURIDICE CARE FABRICA, MONTEAZA, INSTALEAZA,
MODIFICA, REPARA

SI ALE PERSONALULUI DE SPECIALITATE, ACCEPTAT de catre ISCIR.
OBLIGATIILE ISCIR IN LEGATURA CU AUTORIZAREA ACESTOR PERSOANE
JURIDICE
(continuare)

j)  sa asigure conditiile de lucru corespunzatoare, cu respectarea normelor de protectie

a muncii si sa puna la dispozitia inspectorilor de specialitate ISCIR:
I. datele, informatiile sau documentele in legatura cu verificarea tehnica a
instalatii de ridicat;
II. utilajul, personalul si echipamentul necesar;
lll.  mijloacele de transport, acolo unde nu sunt disponibile mijloace publice de
transport (pentru Bucuresti);

k) sa informeze periodic (trimestrial) ISCIR de lucrarile efectuate, denumire / parametrii
/ tip de activitate (fabricare, montare, modificare, reparare, instalare);

) sa stabileasca si sa implementeze un sistem de management al calitatii pentru
activitatea de fabricare / montare / instalare / modificare / reparare acceptabil de
detinator si autorizat in conformitate cu legislatia in vigoare;

m) sa obtina autorizatia pentru activitatea de fabricare / montare / instalare / modificare
/ reparare de la ISCIR;

3.2. Raspunderi specifice pentru Persoanele juridice de fabricare:

a) sa respecte in procesul de fabricare cerintele acestei prescriptii tehnice;

b) sa prepare, verifice si sa emita toate documentele de fabricare, instructiuni si
proceduri cerute;

C) sa transmita catre proiectantul de instalatii de ridicat, pentru verificare si acceptare,
fiecare desen si documentatie, necesara pentru a demonstra ca cerintele cu
documentatia de proiectare inregistrata sunt respectate;

d) sa obtina dovezile obiective de indeplinire a tuturor testelor, examinarilor,
tratamentelor cerute, inclusiv dovezile ca personalul si procedurile utilizate sunt
calificate;

e) sa emita inregistrari permanente pentru detinator, iar inregistrarile nepermanente sa
fie arhivate pentru perioada ceruta;

f) sa aplice placa de identificare (placa de timbru) ori de cate ori este cerinta;

g) sa prepare un Plan de Control / ITP pentru fiecare instalatie de ridicat si sa transmita
acest plan impreuna cu procedurile de testare si inspectie la detinator iar dupa
obtinerea acceptarii de catre acesta, pentru aprobare la CNCAN si pentru acceptare
si stabilire puncte H si / sau W, la ISCIR;

3.3. Raspunderi specifice pentru Persoanele juridice de montare / instalare /reparare /
modificare:

a) sa respecte in procesul de montare /instalare / reparare / modificare cerintele
acestei prescriptii tehnice;

b) sa prepare, verifice si sa emita toate documentele de montare / instalare / reparare /
modificare, instructiuni si proceduri cerute;

C) sa transmita catre proiectantul de instalatii de ridicat, pentru verificare si acceptare,
fiecare desen si documentatie, necesara pentru a demonstra ca cerintele cu
documentatia de proiectare inregistrata sunt respectate;

d) sa pregateasca note de modificare pentru instalatiile de ridicat la care se cer
modificari si sa obtina aprobarea pentru fiecare modificare de la proiectant, de la
CNCAN si de la ISCIR;
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e) sa prepare un Plan de Control / ITP pentru fiecare instalatii de ridicat, si sa transmita
acest plan impreuna cu procedurile de testare si inspectie la detinator si dupa
obtinerea acceptarii de catre acesta, pentru aprobare la CNCAN si pentru acceptare
si stabilire puncte H si / sau W, la ISCIR;

f) sa obtina dovezile obiective de indeplinire a tuturor testelor, examinarilor,
tratamentelor cerute, inclusiv dovezile ca personalul si procedurile utilizate sunt
calificate;

g) sa emita inregistrari permanente pentru detinator, iar inregistrarile nepermanente sa
fie arhivate pentru perioada ceruta;

h) sa emita catre ISCIR, Raport de montare / instalare ori de céate ori este cerinta, dupa
semnarea de catre Inspectorul de specialitate / Inspectorul Autorizat;

4. Personalul tehnic de specialitate acceptat, dupa caz, are urmatoarele obligatii si raspunderi:

a) sa cunoasca legislatia, reglementarile precizate in Capitolul I, Sectiunea a 3-a,
precum si prescriptia tehnica, standardele si alte reglementari in vigoare privind
fabricarea, montarea, instalarea, modificarea sau repararea instalatiilor de ridicat;

b) sa verifice daca tehnologia de fabricare, montare, instalare, modificare sau de
reparare a instalatjiilor de ridicat este corespunzatoare si conduce la indeplinirea
conditiilor tehnice impuse;

c) sa verifice proiectul de fabricare, montare, instalare, modificare sau de reparare
inainte de punerea lui in aplicare, astfel incat solutiile constructive adoptate sa
asigure conditii optime de fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare a
instalatiilor de ridicat iar starea de tensiuni datorate ciclurilor de transformari gsi
prelucrari sa fie minima;

d) sa asigure folosirea corecta a materialelor de baza si de adaos respectand cerintele
precizate la Capitolul Ill, Sectiunea a 2-a, astfel incat prin conditiile tehnologice
impuse sa se asigure calitatea corespunzatoare a instalatjilor de ridicat ;

e) sa {ina evidenta si sa urmareasca ca materialele de baza si de adaos folosite sa fie
insotite de certificate de calitate (CMTR / CC /tip 3.1) conform specificatiilor
(normelor) de produs si sa admita folosirea numai a materialelor stabilite prin
proiectul inregistrat;

f) sa asigure conditiile necesare pentru efectuarea probelor si incercarilor in vederea
aprobarii procedurilor de sudare si de remediere prin sudare, in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice si sa ia masurile necesare ca la fabricarea,
montarea, instalarea, modificarea sau repararea elementelor instalatiilor de ridicat sa
se foloseasca numai tehnologii stabilite pe baza procedurilor de sudare aprobate;

g) sa supravegheze ca materialele de baza si de adaos introduse in procesul de
fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare sa fie conforme cu proiectul de
fabricare, montare, instalare, modificare sau de reparare si cu proiectul inregistrat;

h) sa verifice modul in care se depoziteaza si se introduc Tn procesul de fabricare,
montare, instalare, modificare sau reparare materialele de baza si de adaos, luand
masuri pentru preintdmpinarea eventualelor schimbari fata de tehnologia elaborata si
fata de procedurile aprobate;
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i) saorganizeze, sa indrume si sa verifice activitatea privind calificarea, specializarea
si sa {ina evidenta lucrarilor efectuate de sudori;

j)  sa participe la calificarea, in cadrul persoanei juridice autorizate, a tehnologiilor la
cald,;

k) sa urmareasca efectuarea verificarii calitatii imbinarilor sudate in fluxul tehnologic de
fabricatie, montare, instalare, modificare sau reparare, sa verifice rezultatele obtinute
si sa vizeze documentele;

) sa participe la analiza si stabilirea cauzelor eventualelor neconformitati aparute la
fabricare, montare, instalare, modificare sau reparare si sa ia masuri
corespunzatoare pentru evitarea lor in viitor;

m) sa urmareasca aplicarea corespunzatoare a tehnologiilor de fabricare, montare,
instalare, modificare sau de reparare prin:

I. verificarea asamblarii elementelor in vederea sudarii in conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice si ale reglementarilor din Capitolul I,
Sectiunea a 3-a;
Il. verificarea executiei Tmbinarilor sudate Tn conformitate cu prevederile
prezentelor prescriptii tehnice si ale reglementarilor din Capitolul |, Sectiunea a
3-a;
lll. verificarea vitezei de incalzire, a duratei si temperaturii de mentinere, a vitezei
si mediului de racire la tratamentul termic efectuat;
IV. verificarea amplasarii elementelor sensibile de masurare a temperaturii pe
piese, la efectuarea tratamentelor termice;
V. marcarea prin poansonare sau alt mijloc stabilit prin documentatie a
elementelor / instalatiilor de ridicat, concomitent cu marcarea epruvetelor pentru
incercari si teste precum si a pieselor martor pentru incercarile de verificare a
aplicarii tehnologiilor de remaniere, dupa caz.
5. In legatura cu autorizarea persoanelor juridice de fabricare, montare, instalare, modificare sau
reparare in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice, ISCIR are urmatoarele
obligatii si raspunderi:

a) sa verifice concordanta dintre datele din documentatia prezentata de catre
persoanele juridice care solicita autorizarea si situatia existenta;

b) sa verifice personalul tehnic propus pentru acceptare, privind pregatirea in domeniu
si cunoasterea prevederilor prescriptiei tehnice si a reglementarilor din Capitolul |,
Sectiunea a 3-3;

c) sa verifice existenta Tn unitate a prescriptiei tehnice;

d) sa intocmeasca Proces-verbal privind constatarile facute cu ocazia verificarilor
prevazute la alineatul a + c;

e) sa elibereze, in cazul indeplinirii conditiilor de autorizare prevazute de prezentele
prescriptii tehnice, Autorizatia conform modelului din Anexa 21.1.

6. Orice incalcare a prevederilor prezentei prescriptii tehnice de catre personalul tehnic de
specialitate acceptat poate atrage suspendarea autorizatiei ISCIR a persoanei juridice pe o
perioada de 1 la 3 luni. Pentru abateri repetate se poate lua masura anularii autorizatiei ISCIR. In
cazul anularii autorizatiei, persoana juridica poate solicita verificarea in vederea obfinerii unei noi
autorizatii dupa minim 6 luni de la data intocmirii PV de anulare a autorizatjei.
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AUTORIZATIE

°“‘~,

e

R

°
Oav *

INSPECTIA DE STAT pentru CONTROLUL CAZANELOR ,
RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE si INSTALATIILOR de RIDICAT

.S.C.I.LR. ROMANIA

AUTORIZATIE

Atesta faptul ca: r/]
|

RCi i . [ il . . B
PN = : | =
are stabilit si aplica un sistem de managemerit al calltat' adecvat| penfru proiect fabricare) in conformitate atat c

standardele internationale aplicabile C@E cu c)e’rlntele tehnice specifice din prescripfiile te nlce...,q ......................

(tes;qre si garant re) aurm atoar‘pllo.;.t; urdec mp nent ./"::.r;lga‘mente clremte
CLASA NUCLEARA si/ sau NENUCLEARA (clasa 6)

in conformitate cu Protocolul - ............cc.............. incheiat la data
| | \ /
Auditul tehnic a fost e in/perioada .\.\ ...... . ../-./.. L2 S , --ey ... de catre reprezentantii ISCIR. Probele furnizate de catr
proiectantul, fabricantul) j,.L.......). Lok ”“au-demonstrat ca acesta are capabilitatea tehnica pentru (proiectarea, fabricarea

estarea si garantarea) echipamentelar mentionate, in conformitate cu cerintele standardelor internationale, cu cerintele tehnice si ¢
elelalte cerinte legale aplicabile in d iu, n vigoare in Romania.

ISCIR atesta ca arganizati entionata are capabilitatea tehnica de a (proiecta, fabrica, testa si garanta) pentru Romania
omponentele mentjonate, icu respectarea prevederilor Protocolului.

NOTA: Personalul tehnic de specialitate este nominalizat in Anexa la prezentul document.

AUTORIZAT: -ccesceveycanrenees EXPIRA: «::e5 ceces coveone
DATA EMITERIL: ..., ...,
INSPECTOR DE STAT SEF INSPECTOR DE STAT SEF ADJ. ,,nucleare”
ing. ing.
INSPECTOR DE SPECIALITATE
ing.
R ROMANIA - Ad It Nr. 4 9 _Cod Po - 050 B

Formular cod....Ed....Rev...
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AUTORIZATIE
(ANEXA)

PERSONAL TEHNIC DE SPECIALITATE ACCEPTAT

RESPONSABIL TEHNIC cu VERIFICAREA si INREGISTRAREA PROIECTELOR: (dupé caz)

RESPONSABIL TEHNIC cu TEHNOLOGIILE la CALD: (dupa ca

RESPONSABIL cu SUPRAVEGHER
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°“‘~,

e ———

R

°
Oav *

The STATE INSPECTION BODY for CONTROL of BOILERS , PRESSURE
VESSELS and HOISTING EQUIPMENT

.S.C.I.LR. ROMANIA

CERTIFICATE of AUTHORIZATION

[\ Lo YA

Hereby certifies that: _ f ]

Y
has established and applies a proper (desim\' facturing) quality ma agemerr(yste complylng oth with thg
international quality assurance stalrldards/and with pecific technical frequirements_ fr m the following technical
NOMMS e .

(test,an’(f guarJ:tee) tPLe onw g |terAs/e wment type wch re to be d/)wered to Romania:
NUCLEAR and / or NONNUCLEAR (class 6)

according to the Agreement - ... .concluded on .......ccoeuvennn. ...
A technical audit was |perform d within the\p.euod/. ........ PR T s -y -... DY ISCIR representative. Proofs have bee
urnished that the (designer, manufacturer) ,,....cceceevcevernrenn ” has the technical capability to (design, manufacture, test an(
huarantee) the above-mentigned equi nt for Romania, according to the specific international technical standards, to technica

equirements, and the|other legal provision applicable in the field, in force in Romania.

ISCIR certifies the;abeve mentioned organization as having technical capability to (design, manufacture, test and guarantee) fg
Romania the above, mentioned components according to the concluded Agreement.

AUTHORISED:  --:e5 ceees coeeeaens EXPIRES: :ces ceees eovsenns
ISSUED DATE: -y ceeey ceeennene
CHIEF STATE INSPECTOR DEPUTY CHIEF STATE INSPECTOR ,,nuclear”
eng. eng.

SPECIALITY INSPECTOR
eng.

al Office Address: _47-49 efterie eet _Postal code: 050524 _Buchare

Formular cod ..., Ed. ..., rev.....

112



PT N SCP 1-2008

ANEXA 22 Pag. 1din 3

CODUL DE SEMNALIZARE UTILIZAT LA MANEVRAREA INSTALATIILOR DE RIDICAT

CARLIG SUS'! i
CARLIG JOS'!

MISCA INCET !

ROTESTE!
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CODUL DE SEMNALIZARE UTILIZAT LA MANEVRAREA INSTALATIILOR DE RIDICAT
(continuare)

ROTESTE!

EXTINDERE BRAT TELESCOPIC! 'RETRAGERE BRAT 'I;ELESCOPIC !

MISCA MACARAUA ! MISCA MACARAUA !
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CODUL DE SEMNALIZARE UTILIZAT LA MANEVRAREA INSTALATIILOR DE RIDICAT
(continuare)
(
( ¢
\
C
OPRESTE! OPRESTE BRUSC!!
FOLOSIRE MECANISM PRINCIPAL FOLOSIRE MECANISM AUXILIAR
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MODIFICARI DUPA PUBLICARE },

Evidenta modificarilor

Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |,
Nr./ an

Indicativul documentului de
modificare 2

Articole modificate

1) Datele vor fi completate in tabel de posesorul prezentei prescriptii tehnice.

2) Se va completa, de exemplu:

A1:XXXX (Modificarea nr. 1 la prescriptia tehnica PT N MMR 1-2008,

publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, in anul XXXX)

A2:XXXX (Modificarea nr. 2 la prescriptia tehnica PT N MMR 1-2008,

publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, in anul XXXX).
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