HOTARARE Nr. 824/2015 din 30 septembrie 2015
privind stabilirea conditiilor pentru punerea la dispozitie pe piatd a recipientelor simple sub presiune
EMITENT: GUVERNUL ROMANIEI
PUBLICATA IN: MONITORUL OFICIAL NR. 784 din 21 octombrie 2015

in temeiul art. 108 din Constitutia Romaniei, republicata, si al art. Il din Ordonanta Guvernului
nr. 8/2012 pentru modificarea Ordonantei Guvernului nr. 20/2010 privind stabilirea unor masuri
pentru aplicarea unitara a legislatiei Uniunii Europene care armonizeaza conditiile de
comercializare a produselor, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 55/2015,

Guvernul Romaniei adopta prezenta hotarare.

CAPITOLUL I
Dispozitii generale

ART. 1

Domeniul de aplicare

(1) Prezenta hotarare se aplica recipientelor simple sub presiune, denumite in continuare
recipiente, produse 1n serie cu urmatoarele caracteristici:

a) recipientele sunt sudate, proiectate pentru a fi supuse unei presiuni manometrice interioare mai
mari de 0,5 bar si sunt destinate umplerii cu aer sau azot si nu sunt destinate expunerii la foc;

b) partile si ansamblurile ce contribuie la rezistenta recipientului sub presiune se realizeaza fie
din otel nealiat, fie din aluminiu nealiat, fie din aliaje de aluminiu necalite;

c) recipientele se compun fie dintr-o parte cilindrica cu sectiunea transversala circulara, inchisa la
capete, cu funduri bombate spre exterior si/sau plane, care au aceeasi axa de revolutie ca si partea
cilindrica, fie din doua funduri bombate, care au aceeasi axa de revolutie;

d) presiunea maxima de lucru a recipientului este mai mica sau egald cu 30 bar si produsul dintre
aceasta presiune si capacitatea recipientului (PS x V) este mai mic sau egal cu 10.000 bar-1;

e) temperatura minima de lucru nu este inferioara valorii de -50 °C, iar temperatura maxima de
lucru nu este superioara valorii de 300 °C pentru recipientele din otel si 100 °C pentru recipientele
din aluminiu sau aliaje de aluminiu.

(2) Prevederile prezentei hotarari nu se aplica:

a) recipientelor proiectate special pentru uz nuclear, a caror defectare poate sa provoace o emisie
radioactiva;

b) recipientelor destinate special pentru instalarea in nave si aeronave sau pentru propulsarea
acestora;

¢) stingdtoarelor de incendiu.

ART. 2

Definitii

Pentru aplicarea prezentei hotarari, termenii si expresiile de mai jos semnificd, dupa cum
urmeaza:

1. acreditare - potrivit definitiei prevazute la art. 2 pct. 10 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 al
Parlamentului European si al Consiliului din 9 1ulie 2008 privind stabilirea cerintelor de acreditare
si de supraveghere a pietei in ceea ce priveste comercializarea produselor si de abrogare a
Regulamentului (CEE) nr. 339/93;

2. distribuitor - orice persoana fizica sau juridica din lantul de furnizare, alta decat producatorul
sau importatorul, care pune la dispozitie pe piata un recipient;

3. evaluare a conformitatii - procesul prin care se demonstreaza dacd au fost indeplinite cerintele
esentiale de securitate din prezenta hotarare pentru un recipient;

4. importator - orice persoana fizica sau juridica stabilita in Romania ori in alt stat membru al
Uniunii Europene, care introduce un recipient dintr-o tara terta pe piata din Romania sau pe piata
dintr-un alt stat membru al Uniunii Europene;

5. introducere pe piata - punerea la dispozitie pentru prima datd a unui recipient pe piata din
Romania sau din celelalte state membre ale Uniunii Europene;



6. legislatie de armonizare a Uniunii Europene - orice legislatie a Uniunii Europene care
armonizeaza conditiile de comercializare a produselor;

7. marcaj CE - marcajul prin care producatorul indica faptul ca recipientul este in conformitate cu
toate cerintele aplicabile stabilite in legislatia de armonizare a Uniunii Europene care prevede
aplicarea respectivului marcaj pe produs;

8. operatori economici - producatorul, reprezentantul autorizat, importatorul si distribuitorul,

9. organism de evaluare a conformitatii - organism care efectueaza activitati de evaluare a
conformitatii, inclusiv etalonare, testare, certificare si inspectie;

10. organism national de acreditare - potrivit definitiei prevazute la art. 2 pct. 11 din
Regulamentul (CE) nr. 765/2008;

11. producator - orice persoana fizica sau juridica care produce un recipient sau pentru care se
proiecteaza sau se produce un recipient si care comercializeaza recipientul in cauza sub denumirea
Sau marca sa;

12. punere la dispozitie pe piata - furnizarea unui recipient pentru distributie sau utilizare pe piata
din Romania ori din celelalte state membre ale Uniunii Europene in cursul unei activitati
comerciale, contra cost sau gratuit;

13. rechemare - orice masura cu scopul de a returna un recipient care a fost pus deja la dispozitia
utilizatorului final;

14. reprezentant autorizat - orice persoana fizica sau juridica stabilitd in Romania ori intr-un stat
membru al Uniunii Europene care a primit un mandat scris din partea unui producator de a actiona
in numele acestuia in legatura cu sarcini specifice;

15. retragere - orice masura cu scopul de a impiedica punerea la dispozitie pe piata a unui
recipient din lantul de furnizare;

16. specificatie tehnica - document care stabileste cerintele tehnice pe care trebuie sa le
indeplineasca un recipient;

17. standard armonizat - potrivit definitiei prevazute la art. 2 pct. 1 lit. (¢) din Regulamentul (UE)
nr. 1.025/2012 al Parlamentului European si al Consiliului din 25 octombrie 2012 privind
standardizarea europeana, de modificare a Directivelor 89/686/CEE si 93/15/CEE ale Consiliului si
a Directivelor 94/9/CE, 94/25/CE, 95/16/CE, 97/23/CE, 98/34/CE, 2004/22/CE, 2007/23/CE,
2009/23/CE si 2009/105/CE ale Parlamentului European si ale Consiliului si de abrogare a Decizieli
87/95/CEE a Consiliului si a Deciziei nr. 1.673/2006/CE a Parlamentului European si a Consiliului.

ART. 3

Punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune

(1) Se admite punerea la dispozitie pe piatd si punerea in functiune a recipientelor numai daca
acestea respecta cerintele prezentei hotarari atunci cand sunt instalate si intretinute corespunzator si
utilizate conform destinatiei lor.

(2) Autoritatile competente pot emite daca este necesar reglementari care cuprind cerinte
specifice pentru asigurarea protectiei lucratorilor in timpul utilizarii recipientelor, cu conditia ca
aceasta sa nu implice modificarea recipientelor intr-un mod care nu este specificat in prezenta
hotarare.

ART. 4

Cerinte esentiale

(1) Recipientele la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1 trebuie sa respecte cerintele
esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1.

(2) Recipientele la care produsul PS x V este 50 bar-1 sau mai putin trebuie proiectate si fabricate
in conformitate cu cele mai bune practici ingineresti din unul dintre statele membre ale Uniunii
Europene.

ART.5

Libera circulatie

Punerea la dispozitie pe piata si punerea in functiune a recipientelor care indeplinesc cerintele
prevazute in prezenta hotarare nu pot fi restrictionate.

CAPITOLUL I
Obligatiile operatorilor economici



ART. 6

Obligatiile producatorilor

(1) In situatia in care introduc pe piatd propriile recipiente la care produsul PS x V este mai mare
de 50 bar-1, producatorii se asigura ca ele au fost proiectate si fabricate n conformitate cu cerintele
esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1.

(2) In situatia in care introduc pe piata propriile recipiente la care produsul PS x V este 50 bar-1
sau mai mic, producatorii garanteaza ca ele au fost proiectate si fabricate in conformitate cu cele
mai bune practici ingineresti din unul dintre statele membre ale Uniunii Europene.

(3) Pentru recipientele la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1, producatorii intocmesc
documentatia tehnica prevazuta in anexa nr. 2 si efectueaza procedura relevanta de evaluare a
conformitatii prevazuta la art. 13 sau solicita efectuarea acesteia.

(4) In cazul in care prin procedura previzuti la art. 13 s-a demonstrat conformitatea cu cerintele
aplicabile unui recipient la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1, producatorii intocmesc
o declaratie UE de conformitate si aplica marcajul CE si inscriptiile prevazute la pct. 1 din anexa nr.
3.

(5) Producatorii se asigura ca recipientele la care produsul PS x V este 50 bar-1 sau mai mic
poarta inscriptiile prevazute la pct. 1 din anexa nr. 3.

(6) Producatorii pastreaza documentatia tehnica si declaratia UE de conformitate timp de 10 ani
dupa introducerea pe piata a recipientului.

(7) Producatorii se asigura ca exista proceduri care sa garanteze conformitatea continud a
productiei de serie cu prevederile prezentei hotarari. Modificarile in proiectare sau cele referitoare
la caracteristicile recipientului si modificarile standardelor armonizate ori ale altor specificatii
tehnice 1n raport cu care se declara conformitatea recipientului se iau in considerare in mod
corespunzator.

(8) Ori de cate ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate de un recipient, pentru a
proteja sanatatea si siguranta utilizatorilor finali, producatorii testeaza prin esantionare recipientele
puse la dispozitie pe piatd, investigheaza si, daca este necesar, tin un registru de reclamatii cu
recipientele neconforme si rechemari ale unor astfel de recipiente si informeaza distribuitorii cu
privire la orice astfel de activitati de monitorizare.

(9) Producatorii se asigura ca pe recipientele pe care le introduc pe piata este marcat tipul, seria
sau lotul care permite identificarea acestora.

(10) Producitorii indica pe recipient denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrata sau
marca lor inregistrata si adresa postald la care pot fi contactati. Adresa indica un singur punct de
contact pentru producdtor. Datele de contact trebuie sa fie in limba romana.

(11) Producatorii se asigura ca recipientul este Tnsotit de instructiunile si informatiile privind
securitatea prevazute la pct. 2 din anexa nr. 3, redactate in limba romana. Instructiunile si
informatiile privind securitatea, precum si orice text imprimat pe etichete trebuie sa fie clare, usor
de inteles si inteligibile.

(12) Producatorii care considera sau au motive sa creada ca un recipient pe care 1-au introdus pe
piata nu este conform cu prevederile prezentei hotarari iau de indatd masurile corective necesare
pentru a aduce respectivul recipient in conformitate, pentru a-| retrage ori pentru a-1 rechema, dupa
caz. In cazul in care recipientul prezinti un risc, producitorii informeaza imediat in acest sens
autoritatea de supraveghere a pietei, indicand detaliile, In special cu privire la neconformitate si la
orice masuri corective luate.

(13) Producétorii, in urma unei cereri motivate din partea autoritatii de supraveghere a pietei,
furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia necesara, redactate in limba roméana, pe suport
hartie sau 1n format electronic, pentru a demonstra conformitatea recipientului cu prevederile
prezentei hotarari. Producatorii coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei, la solicitarea
acesteia, cu privire la orice actiune Intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de recipientele
pe care acestia le-au introdus pe piata.

ART.7

Reprezentanti autorizati




(1) Un producitor poate numi printr-un mandat scris un reprezentant autorizat. Obligatiile
prevazute la art. 6 alin. (1) si (2) si obligatia de a intocmi documentatia tehnica prevazuta la art. 6
alin. (3) - (5) nu fac parte din mandatul reprezentantului autorizat.

(2) Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile prevazute in mandatul primit de la producator.
Mandatul permite reprezentantului autorizat sa indeplineasca cel pufin urmatoarele:

a) sd mentind declaratia UE de conformitate si documentatia tehnica la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei timp de 10 ani dupa ce recipientul a fost introdus pe piata;

b) la cererea motivata a autoritatii de supraveghere a pietei sa furnizeze acesteia toate informatiile
si documentatia necesara pentru a demonstra conformitatea unui recipient;

c) s coopereze cu autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia, cu privire la orice
actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de recipientele care fac obiectul
mandatului reprezentantului autorizat.

ART. 8

Obligatiile importatorilor

(1) Importatorii introduc pe piatd numai recipiente conforme.

(2) Inainte de introducerea pe piatd a unui recipient la care produsul PS x V este mai mare de 50
bar-1, importatorii garanteaza ca procedura corespunzdtoare de evaluare a conformitatii prevazuta la
art. 13 a fost indeplinita de catre producator. Acestia garanteaza ca producdtorul a Intocmit
documentatia tehnica, ca recipientul poarta marcajul CE si inscriptiile prevazute la pct. 1 din anexa
nr. 3 si este Insotit de documentele necesare si ca producatorul a respectat cerintele prevazute la art.
6 alin. (9) si (10).

(3) Daca importatorul considera sau are motive sa creadad ca un recipient la care produsul PS x V
este mai mare de 50 bar-1 nu este conform cu cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa nr.
1, acesta nu introduce recipientul pe piata inainte ca el sa fie adus in conformitate. Atunci cand
recipientul prezinta un risc, importatorul informeaza producétorul si autoritatea de supraveghere a
pietei in acest sens.

(4) Inainte de a introduce pe piatd un recipient la care produsul PS x V este 50 bar-1 sau mai
putin, importatorii se asigura ca el a fost proiectat si fabricat in conformitate cu cele mai bune
practici ingineresti din unul dintre statele membre ale Uniunii Europene, poarta inscriptiile
prevazute la pct. 1.2 din anexa nr. 3 si ca producatorul a respectat cerintele prevazute la art. 6 alin.
(9) 51 (10).

(5) Importatorii indicd pe recipient denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrata sau
marca lor inregistrata si adresa postala la care pot fi contactati ori, daca acest lucru nu este posibil,
intr-un document care Insoteste recipientul. Datele de contact trebuie sa fie in limba romana.

(6) Importatorii se asigura ca recipientul este Tnsotit de instructiunile si informatiile de securitate
prevazute la pct. 2 din anexa nr. 3, redactate in limba romana.

(7) Importatorii se asigura ca, atat timp cat un recipient la care produsul PS x V este mai mare de
50 bar-1 se afla in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau transport al acestuia nu
pericliteazd conformitatea sa cu cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1.

(8) Ori de cate ori este justificat de riscurile prezentate de un recipient, pentru a proteja sandtatea
si siguranta utilizatorilor finali, importatorii testeaza prin esantionare recipientele puse la dispozitie
pe piatd, investigheaza si, daca este necesar, tin un registru de reclamatii cu recipientele neconforme
si rechemari ale unor recipiente si informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel de activitati de
monitorizare.

(9) Importatorii care considera sau au motive sa creada ca un recipient pe care I1-au introdus pe
piatd nu este conform cu prevederile prezentei hotarari iau de indatd masurile corective necesare
pentru a aduce respectivul recipient in conformitate, pentru a-I retrage ori pentru a-1 rechema, dupa
caz. In cazul in care recipientul prezinta un risc, importatorii informeaza imediat in acest sens
autoritatea de supraveghere a pietei, indicand detaliile, in special cu privire la neconformitate si la
orice masuri corective luate.

(10) Pentru recipientele la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1l, importatorii pastreaza
o copie a declaratiei UE de conformitate la dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei pentru o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a recipientului si se asigura ca documentatia tehnica
poate fi pusa la dispozitia acestei autoritati, la cerere.




(11) Importatorii, n urma unei cereri motivate din partea autoritafii de supraveghere a pietei,
furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia necesara, redactate in limba roméana, pe suport
hartie sau in format electronic, pentru a demonstra conformitatea recipientului. Importatorii
coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia, cu privire la orice actiune
intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de recipientele pe care acestia le-au introdus pe
piata.

ART. 9

Obligatiile distribuitorilor

(1) Inainte de a pune la dispozitie pe piatd un recipient la care produsul PS x V este mai mare de
50 bar-1, distribuitorii verifica daca recipientul poarta marcajul CE si inscriptiile prevazute la pct. 1
din anexa nr. 3, daca acesta este insotit de documentele necesare si de instructiunile si informatiile
privind securitatea prevazute la pct. 2 din anexa nr. 3, redactate in limba romana, si daca
producatorul si importatorul au respectat cerintele prevazute la art. 6 alin. (9) si (10) si, respectiv, la
art. 8 alin. (5).

(2) Daca distribuitorul considera sau are motive sa creada cd un recipient la care produsul PS x V
este mai mare de 50 bar-1 nu este conform cu cerinfele esentiale de securitate prevazute in anexa nr.
1, acesta nu pune la dispozitie pe piatd recipientul inainte ca el sa fie adus in conformitate. Atunci
cand recipientul prezinta un risc, distribuitorul informeaza producatorul sau importatorul in acest
sens, precum si autoritatea de supraveghere a pietei.

(3) Inainte de a introduce pe piata un recipient la care produsul PS x V este 50 bar-1 sau mai
putin, distribuitorii se asigura ca acesta poarta inscriptiile prevazute la pct. 1.2 din anexa nr. 3 si este
insotit de instructiunile si informatiile privind securitatea prevazute la pct. 2 din anexa nr. 3,
redactate in limba roméana, si ca producatorul si importatorul au respectat cerintele prevazute la art.
6 alin. (9) si (10) si, respectiv, la art. 8 alin. (5).

(4) Distribuitorii se asigura ca, atat timp cat un recipient la care produsul PS x V este mai mare de
50 bar-1 se afla in responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau transport al acestuia nu
pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale de securitate prevazute in anexanr. 1.

(5) Distribuitorii care considera sau au motive sa creada ca un recipient pe care 1-au pus la
dispozitie pe piata nu este conform cu prevederile prezentei hotarari iau de indatd masurile corective
necesare pentru a aduce respectivul recipient in conformitate, pentru a-1 retrage sau pentru a-I
rechema, dupa caz. In cazul in care recipientul prezinti un risc, distribuitorii informeaza imediat in
acest sens autoritatea de supraveghere a pietei, indicand detaliile, In special cu privire la
neconformitate si la orice masuri corective luate.

(6) Distribuitorii, la cererea motivata a autoritdtii de supraveghere a pietei, furnizeaza acesteia
toate informatiile si documentatia necesara, pe suport hartie sau in format electronic, pentru a
demonstra conformitatea recipientului. Distribuitorii coopereaza cu autoritatea de supraveghere a
pietei, la cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor
prezentate de recipientele pe care le-au pus la dispozitie pe piata.

ART. 10

Situatiile in care obligatiile producitorilor se aplica importatorilor si distribuitorilor

Un importator sau un distribuitor este considerat producator potrivit prevederilor prezentei
hotarari si trebuie sa respecte obligatiile ce revin acestuia potrivit art. 6 in situatia in care:

a) introduce pe piata un recipient sub denumirea sau marca sa; sau

b) modifica un recipient deja introdus pe piata intr-o maniera care poate afecta conformitatea cu
prevederile prezentei hotarari.

ART. 11

Identificarea operatorilor economici

(1) Operatorii economici transmit, la cerere, catre autoritatea de supraveghere a pietei datele de
identificare ale:

a) oricarui operator economic care le-a furnizat un recipient;

b) oricarui operator economic caruia i-au furnizat un recipient.

(2) Operatorii economici trebuie sd poatd prezenta informatiile prevazute la alin. (1) timp de 10
ani dupa ce le-a fost furnizat recipientul si timp de 10 ani dupa ce au furnizat recipientul.




CAPITOLUL HI
Conformitatea recipientelor la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1

ART. 12

Prezumtia de conformitate a recipientelor la care produsul PS x V este mai mare de 50
bar-1

(1) Se considera ca recipientele la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1 sunt conforme
cu cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1 atunci cand sunt conforme cu
prevederile standardelor romane si/sau ale standardelor nationale ale celorlalte state membre ale
Uniunii Europene, care adopta standarde armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, sau cu parti ale acestora.

(2) Lista standardelor romane care adopta standardele armonizate, prevazute la alin. (1), ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se elaboreaza si se aproba prin
ordin al ministrului economiei, comertului si turismului, se actualizeaza periodic si se publica in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea 1.

ART. 13

Proceduri de evaluare a conformitatii

(1) Inainte de fabricarea lor, recipientele la care produsul PS x V este mai mare de 50 bar-1 fac
obiectul examinarii UE de tip (modulul B) prevazute la pct. 1 din anexa nr. 2, dupa cum urmeaza:

a) pentru recipientele fabricate in conformitate cu standardele armonizate prevazute la art. 12, la
alegerea producatorului, fie prin evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al recipientului
prin examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative fard examinarea unui model
(modulul B - tip de proiect), fie prin evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al
recipientului prin examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative, plus
examinarea unui prototip, reprezentativ pentru productia preconizata, al recipientului complet
(modulul B - tip de productie);

b) pentru recipientele nefabricate sau fabricate numai partial in conformitate cu standardele
armonizate prevazute la art. 12, producatorul prezinta in vederea examinarii un prototip,
reprezentativ pentru productia preconizata, al recipientului complet si documentatia tehnica si
documentele justificative pentru examinarea si evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic
al recipientului (modulul B - tip de productie).

(2) Inainte de introducerea pe piati, recipientele sunt supuse urmatoarelor proceduri:

a) daca produsul PS x V este mai mare de 3 000 bar-1, conformitatii cu tipul bazata pe controlul
intern al productiei plus verificari supravegheate ale recipientului (modulul C1) prevézut la pct. 2
din anexa nr. 2;

b) daca produsul PS x V este mai mic sau egal cu 3 000 bar1l, dar mai mare de 200 bar-1, la
alegerea producatorului, conformitatii cu tipul bazata pe controlul intern al productiei plus verificari
supravegheate ale recipientului (modulul C1) prevazut la pct. 2 din anexa nr. 2 sau conformitatii cu
tipul bazata pe controlul intern al productiei plus verificari supravegheate ale recipientului la
intervale aleatorii (modulul C2) prevazut la pct. 3 din anexa nr. 2;

¢) daca produsul PS x V este mai mic sau egal cu 200 bar-1, dar mai mare de 50 bar-1, la alegerea
producdtorului, conformitatii cu tipul bazata pe controlul intern al productiei plus verificari
supravegheate ale recipientului (modulul C1) prevazut la pct. 2 din anexa nr. 2 sau conformitatii cu
tipul bazata pe controlul intern al productiei (modulul C) prevazut la pct. 4 din anexa nr. 2.

(3) Documentatia si corespondenta referitoare la procedurile de evaluare a conformitatii
prevazute la alin. (1) si (2) se redacteaza in limba romana sau intr-o limba acceptatd de organismul
notificat in conformitate cu art. 17 din Directiva 2014/29/UE a Parlamentului European si a
Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piata a recipientelor simple sub presiune.

ART. 14

Declaratia UE de conformitate

(1) Declaratia UE de conformitate atesta faptul ca a fost demonstrata indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1.




(2) Declaratia UE de conformitate se Tntocmeste dupa modelul prevazut in anexa nr. 4, contine
elementele specificate in modulele relevante din anexa nr. 2 si se actualizeaza ori de cate ori este
cazul.

(3) Declaratia UE de conformitate pentru recipientele introduse sau puse la dispozitie pe piata in
Romania se redacteaza sau se traduce, dupa caz, in limba romana.

(4) In cazul in care un recipient intra sub incidenta mai multor acte ale Uniunii Europene prin
care se solicitd o declaratie UE de conformitate, se intocmeste o singura declaratie UE de
conformitate in temeiul tuturor acestor acte ale Uniunii Europene. Declaratia respectiva contine
identificarea actelor in cauza ale Uniunii Europene, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

(5) Prin redactarea declaratiei UE de conformitate, producatorul isi asuma responsabilitatea
pentru conformitatea recipientului cu cerintele prevazute in prezenta hotarare.

ART. 15

Principii generale ale marcajului CE

Marcajul CE este supus principiilor generale prevazute la art. 30 din Regulamentul (CE) nr.
765/2008.

ART. 16

Cerinte pentru aplicarea marcajului CE si a altor inscriptii

(1) Marcajul CE si inscriptiile prevazute la pct. 1 din anexa nr. 3 se aplica in mod vizibil, lizibil si
indelebil pe recipient sau pe placuta cu date a recipientului.

(2) Marcajul CE se aplica Tnainte ca recipientul sa fie introdus pe piata.

(3) Marcajul CE este urmat de numarul de identificare al organismului notificat implicat in faza
de control al productiei. Numarul de identificare al organismului notificat se aplica de catre
organismul respectiv sau, conform instructiunilor acestuia, de catre producétor sau reprezentantul
sdu autorizat.

(4) Marcajul CE si numarul de identificare al organismului notificat pot fi urmate de orice alt
marcaj care indicd un risc special sau o utilizare speciala.

CAPITOLUL IV
Notificarea organismelor de evaluare a conformitatii

ART. 17

Notificarea

Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notificd Comisiei Europene si celorlalte state
membre organismele autorizate pentru a efectua sarcinile de evaluare a conformitatii ca parti terte in
temeiul prezentei hotarari.

ART. 18

Autoritatea de notificare

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului este autoritatea de notificare responsabila de
instituirea si indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea organismelor de
evaluare a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate, inclusiv privind conformitatea
cu prevederile art. 23.

(2) Evaluarea si monitorizarea prevazute la alin. (1) sunt efectuate de catre Asociatia de
Acreditare din Romania - RENAR, organismul national de acreditare, denumita in continuare
RENAR, in conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) nr. 765/2008.

ART. 19

Cerinte privind autoritatea de notificare

(1) Autoritatea de notificare functioneaza astfel incat sa evite aparitia conflictelor de interese cu
organismele de evaluare a conformitatii si sd garanteze obiectivitatea si impartialitatea activitatilor
sale.

(2) In cadrul autoritatii de notificare, decizia cu privire la notificarea organismului de evaluare a
conformitafii este luata de persoane competente, altele decat cele care au efectuat evaluarea.

(3) Autoritatea de notificare nu ofera si nu presteaza niciuna dintre activitatile pe care le
presteaza organismele de evaluare a conformitatii, nici servicii de consultanta in conditii comerciale
sau concurentiale.




(4) Autoritatea de notificare garanteaza confidentialitatea informatiilor obtinute.

(5) Autoritatea de notificare are la dispozitie personal competent suficient in vederea indeplinirii
corespunzatoare a atribugiilor sale.

ART. 20

Obligatia de informare a autorititii de notificare

Ministerul Economiei, Comertului si Turismului informeaza Comisia Europeana in legatura cu
procedurile de evaluare si notificare a organismelor de evaluare a conformitatii si de monitorizare a
organismelor notificate si in legdturd cu orice modificari ale acestora.

ART. 21

Cerinte cu privire la organismele notificate

(1) Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a conformitatii indeplineste cerintele prevazute
la alin. (2) - (18).

(2) Organismul de evaluare a conformitatii se infiinteaza potrivit prevederilor Legii societatilor
nr. 31/1990, republicatd, cu modificarile si completarile ulterioare, ale Ordonantei Guvernului nr.
26/2000 cu privire la asociatii si fundatii, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.
246/2005, cu modificarile si completarile ulterioare, sau ale Ordonantei Guvernului nr. 57/2002
privind cercetarea stiintifica si dezvoltarea tehnologica, aprobata cu modificari si completari prin
Legea nr. 324/2003, cu modificarile si completarile ulterioare, si are personalitate juridica.

(3) Organismul de evaluare a conformitatii este o organizatie de tertd parte, independenta de
organizatia sau de recipientul pe care il evalueaza. Un organism care apartine unei asociatii de
intreprinderi sau unei federatii profesionale care reprezinta intreprinderile implicate in proiectarea,
fabricarea, furnizarea, asamblarea, utilizarea sau intretinerea recipientelor pe care le evalueaza poate
fi considerat a fi un astfel de organism, cu conditia sa se demonstreze ca este independent si ca nu
exista conflicte de interese.

(4) Organismul de evaluare a conformitatii, personalul de conducere si personalul responsabil cu
indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu trebuie sa actioneze ca proiectant, producator,
furnizor, instalator, cumparator, proprietar, utilizator sau operator de intretinere a recipientelor pe
care le evalueaza si nici ca reprezentant al vreuneia din aceste parti. Acest lucru nu impiedica
utilizarea recipientelor evaluate care sunt necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a
conformitatii sau utilizarea unor astfel de recipiente in scopuri personale.

(5) Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sdu de conducere si personalul responsabil
cu Indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu sunt direct implicati in proiectarea,
fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea, utilizarea sau intretinerea recipientelor
respective si nu reprezinta partile angajate in acele activitati.

(6) Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere si personalul responsabil
cu indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu se implica in activitati care le-ar putea
afecta impartialitatea sau integritatea in ceea ce priveste activitatile de evaluare a conformitatii
pentru care sunt notificati.

(7) Prevederile alin. (4) - (6) se aplica in special serviciilor de consultanta.

(8) Organismele de evaluare a conformitatii se asigura cd activitatile filialelor sau ale
subcontractantilor lor nu afecteaza confidentialitatea, obiectivitatea sau impartialitatea activitatilor
lor de evaluare a conformitatii.

(9) Organismele de evaluare a conformitatii si personalul acestora indeplinesc activitatile de
evaluare a conformitatii la cel mai Inalt grad de integritate profesionala si de competenta tehnica
necesara in domeniul respectiv si nu trebuie sa fie supuse presiunilor si stimulentelor, indeosebi
financiare, care le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a
conformitatii, in special din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane cu un interes pentru
rezultatele acelor activitati.

(10) Organismul de evaluare a conformitatii are capacitatea sa indeplineasca toate atributiile de
evaluare a conformitatii care ii sunt atribuite prin pct. 3.2 din anexa nr. 1 si prin anexa nr. 2 si
pentru care a fost notificat, indiferent daca acele atributii sunt indeplinite chiar de catre organismul
de evaluare a conformitatii sau in numele si sub responsabilitatea acestuia.

(11) De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii si pentru fiecare tip de
recipient pentru care a fost notificat, organismul de evaluare a conformitatii are la dispozitie:




a) personalul necesar avand cunostinte tehnice si experientd suficienta §i corespunzatoare pentru
a Indeplini atributiile de evaluare a conformitatii;

b) descrierile necesare ale procedurilor in conformitate cu care se realizeaza evaluarea
conformitatii, asigurandu-se transparenta si posibilitatea de a reproduce procedurile in cauza.
Organismul de evaluare a conformitatii dispune de politici si proceduri adecvate care fac o distinctie
clard intre atributiile indeplinite ca organism notificat si orice alte activitati;

c) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tinind seama in mod corespunzator de
dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de
complexitate a tehnologiei produsului in cauza, precum si de caracterul de serie sau de masa al
procesului de productie.

(12) Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa dispuna de mijloacele necesare pentru a
indeplini in mod corespunzator atributiile tehnice si administrative legate de activitatile de evaluare
a conformitatii i are acces la toate echipamentele sau facilitatile necesare.

(13) Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii trebuie sa detina
urmatoarele:

a) o pregatire tehnica si profesionala solida care acopera toate activitatile de evaluare a
conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a fost notificat;

b) cunostinte satisfacatoare ale cerintelor evaludrilor pe care le realizeaza si autoritatea
corespunzatoare pentru realizarea acestor evaluari;

c) cunostinte si Intelegerea corespunzatoare a cerintelor esentiale de securitate prevazute in anexa
nr. 1, a standardelor armonizate aplicabile si a dispozitiilor relevante din legislatia de armonizare a
Uniunii Europene si din legislatia nationala;

d) abilitatea necesara pentru a elabora certificate, evidente si rapoarte pentru a demonstra ca
evaluarile au fost indeplinite.

(14) Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a personalului de conducere si a
personalului responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii din cadrul acestora
trebuie sa fie garantata.

(15) Remuneratia personalului cu functii superioare de conducere si a personalului responsabil de
indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii din cadrul organismului de evaluare a
conformitatii nu depinde de numarul de evaluari realizate sau de rezultatele acestor evaluari.

(16) Organismele de evaluare a conformitatii trebuie sa incheie o asigurare de raspundere civila.

(17) Personalul organismului de evaluare a conformitatii pastreaza secretul profesional referitor
la toate informatiile obtinute in indeplinirea sarcinilor sale in temeiul pct. 3.2 din anexa nr. 1 si al
anexei nr. 2 sau al oricarei dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare a acesteia,
exceptie facand relatia cu autoritatea competenta si cu autoritatea de supraveghere a pietei.
Drepturile de proprietate intelectuala sunt protejate.

(18) Organismele de evaluare a conformitatii participa la activitatile de standardizare relevante si
la activitatile grupului de coordonare a organismelor notificate infiintat in temeiul legislatiei de
armonizare relevante a Uniunii Europene sau se asigura ca personalul responsabil de indeplinirea
sarcinilor de evaluare a conformitatii din cadrul acestora este informat in legdtura cu aceste
activitati si pune in aplicare ca orientare generala deciziile si documentele administrative produse ca
rezultat al activitatii acelui grup.

ART. 22

Prezumtia de conformitate a organismelor notificate

In cazul in care un organism de evaluare a conformititii demonstreaza conformitatea sa cu
criteriile prevazute in standardele romane si/sau in standardele nationale ale celorlalte state membre
ale Uniunii Europene care adopta standardele armonizate sau in parti ale acestora, ale caror referinte
au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se considera ca organismul de evaluare a
conformitatii se conformeaza cu cerintele prevazute la art. 21, in masura in care acele standarde
aplicabile acopera aceste cerinte.

ART. 23

Filiale ale organismelor notificate si subcontractarea de ciatre organismele notificate




(1) In cazul in care subcontracteazi anumite sarcini referitoare la evaluarea conformitatii sau
recurge la o filiald, un organism notificat se asigura cd subcontractantul sau filiala indeplineste
cerintele prevazute la art. 21 si informeaza autoritatea de notificare n acest sens.

(2) Organismele notificate preiau intreaga responsabilitate pentru sarcinile Indeplinite de
subcontractanti sau filiale, oriunde ar fi acestea stabilite.

(3) Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiala numai cu acordul clientului.

(4) Organismele notificate pun la dispozitia autoritatii de notificare documentele relevante
privind evaluarea calificarilor subcontractantului sau ale filialei si a activitatilor executate de catre
acestia in temeiul pct. 3.2 din anexa nr. 1 si al anexei nr. 2.

ART. 24

Cererea de notificare

(1) Pentru a fi notificat, organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa depuna o cerere de
desemnare in vederea notificarii la Ministerul Economiei, Comertului si Turismului.

(2) Cererea prevazuta la alin. (1) trebuie sa fie Tnsotitd de documentele prevazute in ordinul
ministrului autoritatii competente pentru aprobarea Procedurii privind desemnarea organismelor de
evaluare a conformitatii ce se notifica si notificarea la Comisia Europeana si celelalte state membre
ale Uniunii Europene a organismelor desemnate.

(3) Certificatul de acreditare prevazut in ordinul ministrului autoritatii competente prevazut la
alin. (2) atesta ca organismul de evaluare a conformitatii indeplineste cerintele prevazute la art. 21.

ART. 25

Procedura de notificare

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notifica numai organismele de evaluare a
conformitatii care indeplinesc cerintele prevazute la art. 21.

(2) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului desemneaza prin ordin al ministrului
organismele de evaluare a conformitatii prevazute la art. 17 care se notifica. Aceste ordine se
actualizeaza ori de cate ori este necesar.

(3) Desemnarea prevazuta la alin. (2) se realizeaza in conformitate cu prevederile ordinului
ministrului autoritatii competente prevazut la art. 24 alin. (2).

(4) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului notifica Comisia Europeana si celelalte state
membre folosind instrumentul de notificare electronicd dezvoltat si gestionat de Comisia
Europeana.

(5) Notificarea include detalii complete ale activitatilor de evaluare a conformitatii, ale modulului
sau modulelor de evaluare a conformitatii si ale recipientului sau recipientelor in cauza si atesta
competenta necesara.

(6) Organismele prevazute la alin. (1) pot indeplini activitatile unui organism notificat numai
daca Comisia Europeana si celelalte state membre nu au ridicat obiectii In termen de doua
saptamani de la notificare. Numai un astfel de organism este considerat organism notificat in sensul
prezentei hotarari.

(7) Ministerul Economiei, Comerfului si Turismului notifica Comisiei Europene si celorlalte state
membre orice modificari ulterioare relevante aduse notificarii.

ART. 26

Modificari ale notificarilor

(1) In cazul in care Ministerul Economiei, Comertului si Turismului constati sau este informat ci
un organism notificat nu mai respecta cerintele prevazute la art. 21 sau ca acesta nu isi indeplineste
obligatiile, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului restrictioneaza, suspenda sau retrage
notificarea, dupd caz, in functie de gravitatea nerespectdrii cerintelor sau a neindeplinirii
obligatiilor.

(2) Ministerul Economiei, Comertului si Turismului informeaza de indatd Comisia Europeana si
celelalte state membre ale Uniunii Europene despre masurile prevazute la alin. (1).

(3) In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a notificarii sau in cazul in care organismul
notificat si-a incetat activitatea, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului ia masurile
adecvate pentru a se asigura ca dosarele organismului respectiv sunt fie prelucrate de un alt
organism notificat, fie sunt puse la dispozitia Ministerului Economiei, Comertului si Turismului si a
autoritatii de supraveghere a pietei, la cererea acestora.




ART. 27

Contestarea competentei organismelor notificate

(1) In cazurile in care Comisia Europeana investigheaza competenta unui organism notificat sau
continuarea indeplinirii de catre un organism notificat a cerintelor si a responsabilitatilor care ii
revin, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului prezinta acesteia, la cerere, toate
informatiile care au fundamentat notificarea sau mentinerea competentei organismului in cauza.

(2) In cazul in care Comisia Europeani constati ci un organism notificat nu indeplineste sau nu
mai indeplineste cerintele pentru a fi notificat, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului, la
solicitarea acesteia, ia masurile corective necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

ART. 28

Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate

(1) Organismele notificate efectueaza evaluari ale conformitatii in conformitate cu procedurile de
evaluare a conformitatii prevazute in anexa nr. 2.

(2) Evaluarile conformitatii sunt realizate in mod proportional, evitand sarcinile inutile pentru
operatorii economici.

(3) Organismele de evaluare a conformitatii isi desfasoara activitatea {inand seama in mod
corespunzator de:

a) dimensiunea unei intreprinderi;

b) domeniul de activitate i structura intreprinderii;

c) gradul de complexitate a tehnologiei recipientului in cauza;

d) caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

(4) In acelasi timp, organismele de evaluare a conformitatii trebuie sa respecte gradul de precizie
si nivelul de protectie necesare pentru conformitatea recipientului cu prevederile prezentei hotarari.

(5) In cazul in care un organism notificat constata ca cerintele esentiale de securitate previzute in
anexa nr. 1 sau in standardele armonizate sau alte specificatii tehnice nu sunt indeplinite de catre un
producator, acesta solicita producatorului sa ia masurile corective corespunzatoare si nu emite un
certificat de conformitate.

(6) In cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii, ulterior eliberarii certificatului, un
organism notificat constata ca un recipient nu mai este conform, acesta solicita producatorului sa ia
masurile corective corespunzatoare si suspenda sau retrage certificatul, daca este necesar.

(7) In cazul in care nu se iau masuri corective sau acestea nu au efectul necesar, organismul
notificat restrictioneaza, suspenda sau retrage orice certificat, dupa caz.

ART. 29

Cii de atac impotriva deciziilor organismelor notificate

RENAR se asigura ca existd cai de atac Tmpotriva deciziilor organismelor notificate.

ART. 30

Obligatii de informare in sarcina organismelor notificate

(1) Organismele notificate informeaza Ministerul Economiei, Comertului si Turismului in
legatura cu:

a) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certificatelor;

b) orice circumstante care afecteazd domeniul aferent notificarii sau conditiile notificarii;

c) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a conformitatii, primita de la
autoritatea de supraveghere a pietei;

d) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita domeniului de aplicare a
notificarii si in legatura cu orice alta activitate realizata, inclusiv activitafi transfrontaliere si
subcontractare.

(2) Organismele notificate in conformitate cu prevederile prezentei hotdrari ofera tuturor
organismelor notificate la nivelul Uniunii Europene in conformitate cu Directiva 2014/29/UE, care
indeplinesc activitati similare de evaluare a conformitatii, vizand aceleasi recipiente, informatii
relevante privind aspecte legate de rezultatele negative ale evaluarilor conformitatii si, la cerere,
rezultatele pozitive ale evaluarilor conformitatii.

ART. 31

Schimbul de experienta



(1) Ministerul Economiei, Comerfului si Turismului participa la schimbul de experienta dintre
autoritatile nationale ale statelor membre referitor la politica privind notificarea, organizat de
Comisia Europeana.

(2) Organismele notificate In temeiul prezentei hotarari participa la activitatea grupului/grupurilor
sectorial/sectoriale al/ale organismelor de evaluare a conformitatii notificate la nivel european, in
mod direct sau prin intermediul unor reprezentanti desemnati.

CAPITOLUL V
Supravegherea pietei

ART. 32

Art. 15 alin. (3) si art. 16 - 29 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 se aplica recipientelor
prevazute la art. 1 alin. (1).

ART. 33

(1) In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei are suficiente motive sa considere ci un
recipient care intrd sub incidenta prezentei hotarari prezinta un risc pentru sanatatea sau siguranta
persoanelor sau pentru animale domestice sau bunuri, aceasta efectueaza o evaluare cu privire la
recipientul in cauza, acoperind toate cerintele relevante prevazute in prezenta hotarare. Operatorii
economici relevanti coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei in acest scop, daca este
necesar.

(2) In cazul in care, pe parcursul evaluirii previzute la alin. (1), autoritatea de supraveghere a
pietei constata ca recipientul nu este conform cerintelor prevazute in prezenta hotarare, aceasta
solicitd de indata operatorului economic respectiv sa Intreprinda toate masurile corective adecvate
pentru a aduce recipientul in conformitate cu cerintele respective, sa retraga recipientul de pe piata
sau sa 1l recheme Intr-un interval de timp rezonabil, in functie de natura riscului stabilitd de
autoritatea de supraveghere a pietei.

(3) Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza organismul notificat relevant in legatura cu
masurile luate.

(4) Prevederile art. 21 din Regulamentul (CE) nr. 765/2008 se aplica masurilor prevazute la alin.
@.

(5) In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei considera ca neconformitatea nu se
limiteaza la teritoriul Romaniei, aceasta informeaza Comisia Europeana, Ministerul Economiei,
Comertului si Turismului si celelalte state membre cu privire la rezultatele evaluarii si la actiunile
pe care le-a solicitat din partea operatorului economic.

(6) Operatorul economic se asigura ca sunt intreprinse toate masurile corective adecvate pentru
toate recipientele vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piatd pe teritoriul Uniunii Europene.

(7) In cazul in care operatorul economic in cauza nu intreprinde masurile corective adecvate in
termenul prevazut la alin. (2), autoritatea de supraveghere a pietei ia toate masurile provizorii
corespunzatoare pentru a interzice sau a restrange punerea la dispozitie a recipientului pe piata
nationald sau pentru a retrage sau a rechema recipientul de pe piata.

(8) Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza de indata Comisia Europeana, Ministerul
Economiei, Comerfului si Turismului si celelalte state membre cu privire la masurile luate potrivit
alin. (7).

(9) Informatiile prevazute la alin. (8) includ toate detaliile disponibile, in special cu privire la
datele necesare pentru a identifica recipientul neconform, originea recipientului, natura
neconformitatii invocate si riscul implicat, natura si durata masurilor nationale luate, precum si
argumentele prezentate de operatorul economic in cauza.

(10) Autoritatea de supraveghere a pietei indica, in special, dacd neconformitatea se datoreaza
uneia dintre urmatoarele situatii:

a) recipientul nu Indeplineste cerintele cu privire la sanatatea sau siguranta persoanelor, la
protectia animalelor domestice sau a bunurilor; sau

b) exista deficiente ale standardelor armonizate prevazute la art. 12 care confera prezumtia de
conformitate.



(11) Atunci cand autoritatea din alt stat membru initiaza procedura, autoritatea de supraveghere a
pietei din Romania informeaza fara intarziere Comisia Europeana si celelalte state membre cu
privire la orice masuri adoptate si informatii suplimentare detinute cu privire la neconformitatea
recipientului respectiv si, in caz de dezacord fatd de masura notificatd de acel stat membru, isi
prezinta obiectiile.

(12) In cazul in care, in termen de trei luni de la primirea informatiilor previzute la alin. (8),
niciun stat membru sau Comisia Europeana nu a ridicat obiectii cu privire la 0 masura provizorie
luatd de autoritatea de supraveghere a pietei, masura este considerata justificata.

(13) Autoritatea de supraveghere a pietei se asigura ca se iau fara Intarziere masurile restrictive
corespunzatoare in legatura cu recipientul in cauza, cum ar fi retragerea recipientului de pe piata.

ART. 34

(1) In cazul in care, la finalizarea procedurii prevazute la art. 33 alin. (6) - (8), se ridica obiectii la
adresa unei masuri luate de un alt stat membru sau in cazul in care Comisia Europeana considera ca
0 masura nationald contravine unui act normativ al Uniunii Europene, la initiativa Comisiei
Europene, Ministerul Economiei, Comertului si Turismului si/sau autoritatea de supraveghere a
pietei participa la consultarile cu statele membre si cu operatorul ori operatorii economici relevanti
si evalueaza masura nationald. Pe baza rezultatelor evaluarii respective, Comisia Europeana decide
dacd masura nationald este justificata.

(2) In cazul in care masura nationala este considerata justificati, autoritatea de supraveghere a
pietei adoptd masurile necesare pentru a asigura retragerea de pe piatd a recipientelor neconforme si
informeaza Comisia Europeani in consecinti. In cazul in care masura nationala este considerata
nejustificatd, autoritatea de supraveghere a pietei retrage aceastd masura.

ART. 35

(1) In cazul in care, in urma efectudrii unei evaludri potrivit prevederilor art. 33 alin. (1),
autoritatea de supraveghere a pietei constata ca, desi un recipient este in conformitate cu prevederile
prezentei hotarari, acesta prezintd un risc pentru sdnatatea sau siguranta persoanelor, pentru animale
domestice ori bunuri, aceasta solicitd operatorului economic respectiv:

a) sd ia toate masurile corespunzdtoare pentru a se asigura ca recipientul in cauza, in momentul
introducerii pe piatd, nu mai prezinta respectivul risc; sau

b) sa retraga recipientul de pe piata ori sa il recheme intr-un termen rezonabil, proportional cu
natura riscului, indicat de autoritatea de supraveghere a pietei.

(2) Operatorul economic se asigura ca sunt intreprinse masuri corective cu privire la toate
recipientele pe care le-a pus la dispozitie pe piata in cadrul Uniunii Europene.

(3) Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza de indatda Comisia Europeana si celelalte
state membre. Informatiile includ toate detaliile disponibile, in special datele necesare pentru
identificarea recipientului respectiv, originea si lantul de furnizare aferent recipientului, natura
riscului implicat, natura si durata masurilor nationale luate.

ART. 36

(1) Fara a aduce atingere art. 33, autoritatea de supraveghere a pietei solicita operatorului
economic relevant sa puna capat neconformitdtii constatate, in cazul in care constatd una dintre
situatiile urmatoare:

a) marcajul CE a fost aplicat cu incéalcarea prevederilor art. 30 din Regulamentul (CE) nr.
765/2008 sau ale art. 16 din prezenta hotarare;

b) marcajul CE nu a fost aplicat;

¢) numarul de identificare al organismului notificat implicat in etapa de control al productiei a
fost aplicat cu Incalcarea prevederilor art. 16 sau nu a fost aplicat;

d) inscriptiile prevazute la pct. 1 din anexa nr. 3 nu au fost aplicate sau au fost aplicate cu
incalcarea prevederilor art. 16 sau ale pct. 1 din anexa nr. 3;

e) declaratia UE de conformitate nu a fost intocmita;

f) declaratia UE de conformitate nu a fost intocmita corect;

g) documentatia tehnica nu este disponibild sau este incompleta;

h) informatiile prevazute la art. 6 alin. (10) sau la art. 8 alin. (5) lipsesc, sunt false ori incomplete;

i) nu sunt indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la art. 6 sau la art. 8.




(2) In cazul in care neconformitatea prevazuta la alin. (1) se mentine, autoritatea de supraveghere
a pietei ia toate masurile corespunzatoare pentru a restrictiona sau a interzice punerea la dispozitie
pe piata a recipientului sau pentru a se asigura ca acesta este rechemat sau retras de pe piata.

CAPITOLUL VI
Raspunderi si sanctiuni

ART. 37

(1) Autoritatea competenta in sensul prezentei hotarari este Ministerul Economiei, Comertului si
Turismului.

(2) Autoritatea care verifica respectarea prevederilor prezentei hotarari si este responsabila pentru
supravegherea pietei este Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune
si Instalatiilor de Ridicat, denumita in continuare ISCIR.

ART. 38

(1) Urmatoarele fapte constituie contraventii, daca nu au fost savarsite in astfel de conditii incat
sa fie considerate, potrivit legii penale, infractiuni, si se sanctioneaza dupa cum urmeaza:

a) nerespectarea prevederilor art. 3 alin. (1) si art. 4 alin. (1), referitoare la respectarea cerintelor
prezentei hotarari si a cerintelor esentiale de securitate din anexa nr. 1, cu amenda de la 5.000 lei la
10.000 lei, interzicerea utilizarii, retragerea de pe piata si interzicerea introducerii pe piata a
produselor neconforme;

b) nerespectarea prevederilor art. 6 - 9, referitoare la obligatiile producatorilor, reprezentantilor
autorizati, importatorilor si distribuitorilor, cu amenda de la 5.000 lei la 10.000 lei, interzicerea
utilizarii, retragerea de pe piata si interzicerea introducerii pe piata a produselor neconforme;

c) nerespectarea prevederilor art. 11, referitoare la identificarea operatorilor economici, cu
amenda de la 2.500 lei la 5.000 lei si interzicerea comercializarii,

d) nerespectarea prevederilor art. 13 alin. (1) si (2) referitoare la procedura de evaluare a
conformitatii, cu amenda de la 5.000 lei la 10.000 lei, retragerea de pe piata, interzicerea utilizarii si
interzicerea introducerii pe piata a produselor neconforme;

e) nerespectarea prevederilor art. 13 alin. (3) si art. 14 alin. (3), referitoare la furnizarea in limba
romana a informatiilor, cu amenda de la 2.000 lei la 5.000 lei;

f) nerespectarea prevederilor art. 14 alin. (2) si (4), referitoare la intocmirea declaratiei de
conformitate, cu amenda de la 2.500 lei la 5.000 lei si interzicerea introducerii pe piata si
comercializarii produselor neconforme pana la eliminarea neconformitatilor;

g) nerespectarea prevederilor art. 16, referitoare la aplicarea marcajului, cu amenda de la 5.000
lei la 10.000 lei, interzicerea utilizarii, retragerea de pe piata si interzicerea introducerii pe piata a
produselor nemarcate sau marcate incorect, pana la eliminarea neconformitatilor.

(2) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor prevazute la alin. (1) se fac de catre
personalul imputernicit din cadrul ISCIR.

(3) Contravenientul poate achita in termen de cel mult 48 de ore de la data incheierii procesului-
verbal ori, dupa caz, de la data comunicarii acestuia jumatate din minimul amenzilor prevazute la
alin. (1), agentul constatator facand mentiune despre aceasta posibilitate in procesul-verbal de
constatare si sanctionare a contraventiei.

(4) Orice decizie luata pe baza prezentei hotarari de catre ISCIR, din care rezultd sanctiuni si
restrictii de introducere pe piata sau punere in functiune a echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor, va mentiona:

a) temeiul legal al deciziei, In conditiile prezentei hotarari;

b) caile de atac impotriva deciziei ISCIR;

c) termenele pentru exercitarea cailor de atac; In cazul plangerii la organul de control care a
aplicat sanctiunea, se va indica si termenul in care acesta trebuie sd se pronunte.

(5) Decizia prevazuta la alin. (4) este adusa imediat la cunostinta persoanelor interesate,
Ministerului Economiei, Comerfului si Turismului, Comisiei Europene si celorlalte state membre.

(6) Contraventiilor prevazute la alin. (1) le sunt aplicabile dispozitiile Ordonantei Guvernului nr.
2/2001 privind regimul juridic al contraventiilor, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.
180/2002, cu modificarile si completarile ulterioare.




CAPITOLUL VII
Dispozitii tranzitorii si finale

ART. 39

(1) Autoritatea de supraveghere a pietei nu poate impiedica punerea la dispozitie pe piata si/sau
punerea in functiune a recipientelor conforme cu prevederile Hotararii Guvernului nr. 454/2003
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a recipientelor simple sub presiune, republicata,
cu modificarile si completarile ulterioare, si care au fost introduse pe piata inainte de data de 20
aprilie 2016.

(2) Certificatele eliberate de organismele notificate potrivit prevederilor Hotararii Guvernului nr.
454/2003, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare, raman valabile in temeiul prezentei
hotarari pana la expirarea valabilitatii acestora.

ART. 40

Anexele nr. 1 - 4 fac parte integranta din prezenta hotarare.

ART. 41

Prezenta hotarare intra in vigoare la data de 20 aprilie 2016.

ART. 42

La data intrarii in vigoare a prezentei hotarari, Hotararea Guvernului nr. 454/2003 privind
stabilirea conditiilor de introducere pe piata a recipientelor simple sub presiune, republicata in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 538 din 8 august 2007, cu modificarile si completarile
ulterioare, se abroga.

*

Prezenta hotarare transpune Directiva 2014/29/UE a Parlamentului European si a Consiliului din
26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la
dispozitie pe piata a recipientelor simple sub presiune, publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene (JOUE), seria L, nr. 96 din 29 martie 2014.
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ANEXA'1
CERINTE ESENTIALE DE SECURITATE

1. Materiale

Materialele sunt selectate in functie de destinatia recipientelor si in conformitate cu pet. 1.1 - 1.4.

1.1. Componentele sub presiune

Materialele utilizate pentru producerea partilor sub presiune indeplinesc urméatoarele conditii:

a) pot fi sudate;

b) sunt ductile si rezistente, astfel incat o rupere la temperatura minima de lucru sa nu permita
fragmentarea sau o rupere de tip fragil;

¢) nu sunt afectate intens de procesul de imbatranire.

In plus, pentru recipientele din otel, materialele respecta cerintele formulate la pet. 1.1.1, iar
pentru recipientele din aluminiu sau din aliaj de aluminiu, cerintele mentionate la pct. 1.1.2.

Materialele sunt insotite de un certificat de inspectie, astfel cum este definit la pct. 3.1 lit. i) din
anexa nr. 3 la hotarare, intocmit de producatorul materialelor.

1.1.1. Recipientele din otel

Otelurile nealiate respecta urmatoarele cerinte:

a) sunt calmate si livrate dupa un tratament de normalizare sau Intr-o stare echivalenta;

b) continutul de carbon pe produs este mai mic de 0,25%, iar continutul de sulf si cel de fosfor
este, fiecare, mai mic de 0,05%;

¢) fiecare produs are urmatoarele calitati mecanice:

(1) rezistenta la tractiune maxima Ry max trebuie sa fie mai mica de 580 N/mmz;

(i) alungirea la rupere este:

daca epruvetele sunt prelevate paralel cu directia de laminare:

| grosimea >/= 3 mm: | A | >/=22% |
I I | |
| grosimea >/= 3 mm: |A80mm |>/=17% |

daca epruvetele sunt prelevate perpendicular pe directia de laminare:

| grosimea >/= 3 mm: | A | >/=20% |
| I I I

| grosimea >/= 3 mm: | A80 mm |>/=15% |

(111) valoarea medie a energiei de incovoiere prin soc KCV pentru trei epruvete testate
longitudinal la temperatura minimé de lucru nu este mai mica de 35 J/cm? Cel mult una dintre cele
trei valori masurate la testare poate fi mai mica de 35 J/em?, cu un minim de 25 J/cm?. Aceasti
proprietate este verificatd in cazul otelurilor care se intentioneaza a fi utilizate la fabricarea
recipientelor a caror temperaturd minima de lucru este mai mica de -10 °C si care au grosimea
peretilor mai mare de 5 mm.

1.1.2. Recipientele din aluminiu

Aluminiul nealiat are un continut de aluminiu de minimum 99,5% si aliajele descrise la art. 1
alin. (1) lit. b) din hotarare prezinta o rezistenta adecvata la coroziunea intercristalind la temperatura
maxima de lucru.

In plus, aceste materialele respectd urmitoarele cerinte:

a) sunt furnizate in stare recoapta;

b) fiecare produs are urmatoarele caracteristiCi mecanice:

- rezistenta la tractiune maxima Ry, max trebuie sa fie mai mica de 350 N/mm?;

- alungirea la rupere este:

- A >/=16% daca epruvetele sunt prelevate paralel cu directia de laminare;



- A >/=14% daca epruvetele sunt prelevate perpendicular pe directia de laminare.

1.2. Materialele de sudura

Materialele de sudura utilizate la sudarea unor accesorii pe recipient sau la executia recipientului
respectiv sunt adecvate si compatibile cu materialele care se sudeaza.

1.3. Accesoriile care contribuie la rezistenta recipientului

Accesoriile mentionate, de exemplu suruburi si piulite, sunt executate dintr-un material specificat
la pct. 1.1 sau din alte tipuri de otel, aluminiu ori un aliaj de aluminiu corespunzator, compatibile cu
materialele utilizate la fabricarea partilor sub presiune.

Aceste materiale au, la temperatura minima de lucru, alungire la rupere si energie de incovoiere
prin soc adecvate.

1.4. Partile care nu sunt sub presiune

Toate partile nepresurizate ale recipientelor sudate sunt din materiale care sunt compatibile cu
materialele componentelor pe care sunt sudate.

2. Proiectarea recipientului

a) La proiectarea recipientului, producatorul defineste destinatia utilizarii acestuia si selecteaza:

(1) temperatura minima de lucru Tp;p;

(i1) temperatura maxima de lucru Tax;

(iii) presiunea maxima de lucru PS.

Cu toate acestea, chiar daca se selecteaza o temperatura minima de lucru mai mare de -10 °C,
calitatile cerute materialelor sunt respectate pentru temperatura de -10 °C.

b) De asemenea, producatorul tine seama de urmatoarele:

(1) sa poata fi inspectat interiorul recipientelor;

(i1) sa poata fi drenate recipientele;

(ii1) calitatile mecanice sa fie mentinute de-a lungul perioadei de utilizare a recipientului in
scopul in care a fost proiectat;

(iv) 1n functie de destinatie, recipientele trebuie sa fie protejate in mod corespunzator impotriva
coroziunii.

¢) Producatorul tine seama de faptul ca, in conditiile de utilizare avute in vedere:

(1) recipientele nu sunt supuse unor solicitari care ar putea sd afecteze siguranta acestora in
functionare;

(i1) presiunea interioard nu depaseste in mod permanent presiunea maxima de lucru PS; totusi, se
pot admite cresteri de moment cu maximum 10%.

d) Cordoanele de sudura circumferentiale si longitudinale sunt facute utilizandu-se suduri cu
patrundere totala sau suduri cu efect echivalent. Fundurile convexe, altele decat cele emisferice,
sunt prevazute cu o margine cilindrica.

2.1. Grosimea peretelui

Dacd produsul PS x V nu este mai mare de 3.000 bar-1, producatorul alege una dintre metodele
descrise la pct. 2.1.1 s1 2.1.2 pentru determinarea grosimii peretelui recipientului; daca produsul PS
x V este mai mare de 3.000 bar1 sau daca temperatura maxima de lucru este mai mare de 100 °C,
aceastd grosime se determind prin metoda descrisa la pet. 2.1.1.

Grosimea reald a peretelui recipientului in sectiunea cilindrica si a capacelor nu poate fi mai mica
de 2 mm pentru recipientele din otel si mai mica de 3 mm pentru recipientele din aluminiu sau aliaje
de aluminiu.

2.1.1. Metoda de calcul

Grosimea minimd a componentelor sub presiune este calculata avandu-se in vedere intensitatea
solicitarilor si urmatoarele dispozitii:

a) presiunea de calcul adoptata nu este mai mica decat presiunea maxima de lucru PS selectata;

b) efortul unitar de membrana admisibil nu este mai mare decéat cea mai mica dintre valorile 0,6
Ret sau 0,3 Rp. Producatorul utilizeaza valorile minime ale Rer si Ry, garantate de producatorul
materialului, pentru a determina solicitarea admisibila.

Cu toate acestea, daca portiunea cilindrica a recipientului are una sau mai multe suduri
longitudinale executate printr-un procedeu de sudura neautomat, grosimea calculatd prin metoda
descrisa la primul paragraf este multiplicatd cu un coeficient egal cu 1,15.



2.1.2. Metoda experimentala

Grosimea peretelui este determinata pentru a permite recipientelor sa reziste la temperatura
ambientald la o presiune egala cu cel pufin de cinci ori presiunea maxima de lucru, cu un factor
permanent de deformare pe circumferintd de maximum 1%.

3. Procesele de fabricatie

Recipientele sunt construite si verificate in procesul de fabricatie in conformitate cu pct. 2, 3 sau
4 din anexa nr. 2 la hotarare.

3.1. Pregatirea partilor componente

Pregatirea partilor componente, de exemplu formarea si sanfrenarea, nu genereaza defecte de
suprafata, fisuri sau modificari ale caracteristicilor mecanice care sa afecteze siguranta
recipientelor.

3.2. Sudurile pe partile sub presiune

Caracteristicile sudurilor si zonelor adiacente sunt similare cu cele ale materialelor sudate si nu
prezintd niciun defect de suprafata sau intern care sa afecteze siguranta recipientelor.

Sudurile sunt executate de sudori sau operatori calificati care poseda nivelul corespunzator de
competentd, in conformitate cu procedurile de sudura autorizate. Autorizarea si testele de calificare
sunt realizate de catre organismele notificate.

De asemenea, in timpul fabricatiei, producatorul asigura o calitate constanta a sudurii, prin teste
de control specifice, folosind proceduri adecvate. Aceste teste fac obiectul unui raport.

4. Punerea in functiune a recipientelor
Recipientele sunt insotite de instructiuni elaborate de catre producator, conform cerintelor de la
pct. 2 din anexa nr. 3 la hotarare.




ANEXA 2
PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

1. Examinarea UE de tip - modulul B

1.1. Examinarea UE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care un
organism notificat examineaza proiectul tehnic al unui recipient si verifica si atesta daca proiectul
tehnic al recipientului corespunde cerintelor din hotarare care i se aplica.

1.2. Examinarea UE de tip se realizeaza prin una dintre metodele prezentate mai jos, in
conformitate cu art. 13 din hotarare:

- evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al recipientului prin examinarea
documentatiei tehnice si a documentelor justificative prevazute la pct. 1.3, fara examinarea unui
prototip reprezentativ pentru productia preconizata a recipientului complet (tip de productie);

- evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al recipientului prin examinarea
documentatiei tehnice si a documentelor justificative prevazute la pct. 1.3, fard examinarea unui
prototip de recipient (tip de proiect).

1.3. Producatorul inainteazd o cerere pentru examinarea UE de tip cétre un singur organism
notificat ales de catre acesta.

Cererea cuprinde:

a) numele si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de catre reprezentantul
autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa care atesta ca aceasta cerere nu a mai fost Tnaintata catre niciun alt organism
notificat;

¢) documentatia tehnica. Documentatia tehnica permite evaluarea conformitatii recipientului cu
cerintele aplicabile ale hotararii si include o analiza adecvata si o evaluare a riscului/riscurilor.

Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si acopera, Tn masura in care acest lucru este
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si exploatarea recipientului. Documentatia tehnica
cuprinde, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

(1) o descriere generala a recipientului;

(i1) desenele de proiectare si de fabricare, schemele componentelor si altele asemenea;

(ii1) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor respective si a
functionarii recipientului;

(iv) lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial, ale caror referinte au fost publicate
in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, iar in cazurile in care aceste standarde armonizate nu au
fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru a satisface cerintele esentiale de securitate din
hotarare, inclusiv o listi a altor specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde
armonizate aplicate partial, documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

(v) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate si altele asemenea,;

(vi) rapoartele de testare;

(vii) instructiunile si informatiile de securitate mentionate la pct. 2 din anexa nr. 3 la hotarare;

(viii) un document care sa descrie:

- materialele alese;

- procedeele de sudura alese;

- verificarile alese;

- orice detaliu pertinent referitor la proiectarea recipientului;

d) daca este cazul, prototipurile de recipiente reprezentative pentru productia preconizata.
Organismul notificat poate solicita prototipuri suplimentare de recipiente, in cazul in care acest
lucru este necesar pentru realizarea programului de incercare;

e) documente justificative privind caracterul adecvat al solutiei proiectului tehnic. Aceste
documente justificative mentioneaza orice document care a fost utilizat, in special atunci cand
standardele relevante armonizate nu au fost aplicate in intregime. Documentele justificative includ,
in cazul 1n care este necesar, rezultatele testelor efectuate, in conformitate cu alte specificatii tehnice
relevante, de laboratorul adecvat al producatorului sau de un alt laborator de testare in numele
producatorului si pe raspunderea acestuia.




Atunci cand se examineaza un prototip de recipient, documentatia tehnica include, de asemenea:

- certificatele referitoare la alegerea potrivita a procedeelor de sudura si a sudorilor sau a
operatorilor;

- certificatul de inspectie pentru materialele utilizate la fabricarea partilor si componentelor care
contribuie la rezistenta recipientului;

- un raport al examinarilor si al Incercarilor realizate sau o descriere a verificarilor propuse.

1.4. Organismul notificat:

In cazul recipientului:

1.4.1. examineaza documentatia tehnica si documentele justificative, pentru a evalua caracterul
adecvat al proiectarii tehnice a recipientului.

In cazul prototipului/prototipurilor de recipient/recipiente:

1.4.2. verifica daca prototipul/prototipurile de recipient/recipiente a/au fost produs/produse in
conformitate cu documentatia tehnica si se poate/pot utiliza in siguranta in conditiile de exploatare
prevazute si identifica elementele proiectate conform dispozitiilor aplicabile ale standardelor
armonizate relevante, precum si elementele proiectate in conformitate cu alte specificatii tehnice
relevante;

1.4.3. efectueaza examinarile si incercarile corespunzatoare sau dispune efectuarea lor, pentru a
verifica, in cazul 1n care producatorul a ales sa aplice solutiile din standardele armonizate relevante,
daca acestea au fost aplicate corect;

1.4.4. efectueaza examinarile si testele corespunzatoare sau dispune efectuarea lor, pentru a
verifica, In cazul in care nu au fost aplicate solutiile din standardele armonizate, daca solutiile
adoptate de catre producator de aplicare a altor specificatii tehnice relevante satisfac cerintele
esentiale de securitate corespunzatoare ale hotararii,

1.4.5. stabileste de comun acord cu producatorul locul unde vor fi efectuate examinarile si testele.

1.5. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza activitagile
intreprinse, conform pct. 1.4, precum si rezultatele acestora. Fard a aduce atingere obligatiilor sale
fatd de autoritatea de notificare, organismul notificat transmite continutul acestui raport, in
intregime sau partial, numai cu acordul producétorului.

1.6. Daca tipul respecta cerintele prezentei hotarari, organismul notificat elibereaza
producatorului un certificat de examinare UE de tip. Certificatul respectiv cuprinde denumirea si
adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile, in cazul 1n care exista, pentru valabilitatea
sa si datele necesare pentru identificarea tipului certificat.

Certificatul de examinare UE de tip poate avea atasatd una sau mai multe anexe.

Certificatul de examinare UE de tip si anexele sale contin toate informatiile relevante care permit
evaluarea conformitatii cu tipul examinat a recipientelor fabricate si care permit controlul in
utilizare. El indica, de asemenea, conditiile in care se poate emite si este nsotit de descrierile si
desenele necesare pentru identificarea tipului aprobat.

In cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile ale hotirarii, organismul notificat refuza
emiterea unui certificat de examinare UE de tip si informeaza solicitantul in consecinta, motivand
refuzul sau in mod amanuntit.

1.7. Organismul notificat se informeazd permanent in legatura cu orice modificari ale stadiului
actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul ca tipul aprobat poate s nu mai fie
conform cu cerintele aplicabile ale hotararii si stabileste daca aceste modificari necesita investigatii
aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeaza in consecinta producitorul.

Producatorul informeaza organismul notificat care detine documentatia tehnica referitoare la
certificatul de examinare UE de tip in legatura cu toate modificarile tipului aprobat care ar putea
afecta conformitatea recipientului cu cerintele de securitate esentiale din hotarare sau conditiile de
valabilitate a certificatului respectiv. Astfel de modificari necesita aprobare suplimentara sub forma
unei completari la certificatul initial de examinare UE de tip.

1.8. Fiecare organism notificat isi informeaza autoritatea de notificare cu privire la certificatele
de examinare UE de tip si/sau orice completari aduse acestora pe care le-a emis ori retras si pune la
dispozitia autoritatii de notificare, periodic sau la cerere, lista acestor certificate si/sau a oricaror
completari ale acestora refuzate, suspendate ori restrictionate in alt mod.



Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in legatura cu certificatele de
examinare UE de tip si/sau orice completari la acestea pe care le-a refuzat, retras, suspendat ori
restrictionat in alt mod si, la cerere, in legatura cu astfel de certificate si/sau completarile la acestea
pe care le-a emis.

Comisia Europeana, statele membre si celelalte organisme notificate pot obtine, la cerere, o copie
a certificatelor de examinare UE de tip si/sau a completarilor la acestea. Pe baza unei cereri,
Comisia Europeana si statele membre pot obtine o copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor
examinarilor efectuate de organismul notificat. Organismul notificat pastreaza un exemplar al
certificatului de examinare UE de tip, al anexelor si completarilor acestuia, precum si dosarul tehnic
incluzand documentatia depusa de producator, pana la expirarea valabilitatii certificatului respectiv.

1.9. Producatorul pastreaza la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat (ISCIR) un exemplar al certificatului de
examinare UE de tip, al anexelor si al completarilor acestuia, impreuna cu documentatia tehnica, pe
o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a recipientului.

1.10. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea mentionata la pct. 1.3 si
poate indeplini obligatiile mentionate la pct. 1.7 si 1.9, cu conditia ca acestea sa fie mentionate In
mandat.



2. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei si incercarea
supravegheata a recipientului - modulul C1

2.1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei si incercarea supravegheata a
produsului este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la pct. 2.2, 2.3 si 2.4 si garanteaza si declara pe raspunderea sa
exclusiva cd recipientele Tn cauza sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si satisfac cerintele din hotarare care se aplica acestora.

2.2. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie $i monitorizarea acestuia
sa asigure conformitatea recipientelor fabricate cu tipul descris in certificatul de examinare UE de
tip si cu cerintele din hotarare care se aplica acestora.

Inainte de inceperea fabricatiei, producitorul oferd unui organism notificat ales de el toate
informatiile necesare, 1n special:

a) documentatia tehnica, care include:

- certificatele referitoare la alegerea potrivita a procedeelor de sudura si a sudorilor sau a
operatorilor;

- certificatul de inspectie pentru materialele utilizate la fabricarea partilor si componentelor care
contribuie la rezistenta recipientului;

- un raport privind examinarile si incercarile realizate;

b) documentul de inspectie care sa descrie examinarile si incercarile corespunzatoare care
urmeaza sa fie efectuate in cursul productiei, impreuna cu procedurile si frecventa de efectuare a
acestora;

c) certificatul de examinare UE de tip.

2.3. Controlul recipientelor

2.3.1. Pentru fiecare recipient in parte fabricat, organismul notificat efectueaza examinarile si
incercarile corespunzatoare pentru a verifica daca recipientele corespund tipului descris in
certificatul de examinare UE de tip si cerintelor din hotarare, in conformitate cu urmatoarele litere:

a) producatorul prezinta recipientele sub forma unor loturi de productie uniforme si ia toate
masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie sa asigure uniformitatea fiecarui lot de productie
realizat;

b) la examinarea unui lot, organismul notificat se asigura ca recipientele au fost fabricate si
verificate In conformitate cu documentatia tehnica si efectueaza o incercare hidrostatica sau o
incercare pneumaticd cu efect echivalent asupra fiecarui recipient din lotul de productie la o
presiune Ph egald cu de 1,5 ori presiunea de proiectare a recipientului, in scopul verificarii
rezistentei acestuia. Testul pneumatic se executa respectdndu-se conditiile de siguranta a testarii din
Romania;

c) organismul notificat efectueaza incercari pe epruvete prelevate, la alegerea producatorului,
dintr-o proba reprezentativa pentru productie sau dintr-un recipient, in scopul verificarii calitatii
sudurii. Incercirile se efectueaza pe sudurile longitudinale. Cu toate acestea, atunci cAnd pentru
sudurile longitudinale si cele circulare se folosesc tehnici de sudura diferite, incercarile se repeta pe
sudurile circulare;

d) pentru recipientele care fac obiectul metodei experimentale prevazute la pct. 2.1.2 din anexa
nr. 1 la hotérare, aceste incercari pe epruvete sunt inlocuite printr-o incercare hidrostaticd efectuata
pe cinci recipiente luate la intamplare din fiecare lot de productie in scopul verificarii conformitatii
cu cerintele esentiale de securitate prevazute la pct. 2.1.2 din anexa nr. 1 la hotarare;

e) in cazul loturilor acceptate, organismul notificat aplicd sau dispune aplicarea numarului sau de
identificare pe fiecare recipient si intocmeste un certificat de conformitate scris referitor la
incercdrile efectuate. Toate recipientele din lot pot fi introduse pe piatd, cu exceptia celor care nu au
trecut cu succes o incercare hidrostatica sau o incercare pneumatica;

f) daca un lot este respins, organismul notificat ia masurile adecvate pentru a impiedica
introducerea lotului respectiv pe piati. In cazul unor respingeri frecvente ale loturilor, organismul
notificat poate suspenda verificarea statistica;

g) producatorul trebuie sa fie in masura sa prezinte la cererea ISCIR certificatele de conformitate
mentionate la lit. €) intocmite de organismul notificat.




2.3.2. Organismul notificat furnizeaza ISCIR si, la cerere, celorlalte organisme notificate,
celorlalte state membre si Comisiei Europene o copie a raportului de inspectie pe care 1-a emis.

2.3.3. Pe raspunderea organismului notificat, producatorul aplicd numarul de identificare al
organismului notificat in cursul procesului de fabricatie.

2.4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

2.4.1. Producatorul aplica marcajul CE pe fiecare recipient in parte, care este in conformitate cu
tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale hotararii.

2.4.2. Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate pentru fiecare model de recipient
si 0 pastreaza la dispozitia ISCIR pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a recipientului.
Declaratia UE de conformitate identifica modelul de recipient pentru care a fost intocmita.

2.4.3. O copie a declaratiei UE de conformitate este pusa la dispozitia ISCIR, la cerere.

2.5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producétorului stabilite la pct. 2.4 pot fi indeplinite de cétre reprezentantul sau
autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate n mandat.

3. Conformitate cu tipul bazata pe controlul intern al productiei plus verificari
supravegheate ale recipientului la intervale aleatorii - modulul C2

3.1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei plus verificari supravegheate
ale recipientului la intervale aleatorii este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin
care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 3.2, 3.3 si 3.4 si garanteaza si declara pe
raspunderea sa exclusiva ca recipientele in cauza sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul
de examinare UE de tip si satisfac cerintele din hotarare care se aplica acestora.

3.2. Fabricatia

3.2.1. Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie $i monitorizarea
acestuia sa asigure conformitatea recipientelor fabricate cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip si cu cerintele din hotarare care se aplica acestora.

3.2.2. Inainte de inceperea fabricatiei, producitorul oferd unui organism notificat ales de el toate
informatiile necesare, 1n special:

a) documentatia tehnica, care include:

- certificatele referitoare la alegerea potrivitd a procedeelor de sudura si a sudorilor sau a
operatorilor;

- certificatul de inspectie pentru materialele utilizate la fabricarea partilor si componentelor care
contribuie la rezistenta recipientului;

- un raport privind examindrile si Incercarile realizate;

b) certificatul de examinare UE de tip;

) un document care descrie procesele de fabricatie si toate masurile sistematice prestabilite,
adoptate pentru asigurarea conformitatii recipientelor cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip.

Organismul notificat examineaza, inainte de data inceperii oricarei fabricatii, documentele
respective in scopul certificarii conformitatii lor cu certificatul de examinare UE de tip.

3.2.3. Documentul mentionat la pct. 3.2.2 lit. ¢) include:

a) o descriere a mijloacelor de productie si verificare adecvate pentru constructia recipientelor;

b) un document de inspectie care sa descrie examinarile si incercarile corespunzatoare care
urmeaza sa fie efectuate in cursul productiei, impreuna cu procedurile si frecventa de efectuare a
acestora;

C) un angajament de a efectua examinarile si incercarile in conformitate cu documentul de
inspectie si de a realiza o incercare hidrostatica sau, cu acordul ISCIR, o Incercare pneumatica
pentru fiecare recipient fabricat, la o presiune de incercare de 1,5 ori mai mare decat presiunea de
proiectare; examindrile si Tncercdrile mentionate se efectueaza sub responsabilitatea unui personal
calificat independent de personalul de productie si fac obiectul unui raport;

d) adresele locurilor de productie si depozitare si data la care urmeaza sa inceapa fabricatia.



3.3. Controlul recipientelor

Organismul notificat realizeaza controlul recipientelor sau dispune efectuarea controlului unor
mostre luate la intdimplare la intervale aleatorii determinate de el, pentru verificarea calitatii
controalelor interne ale recipientului, tinind seama, inter alia, de complexitatea tehnologica a
recipientelor si de volumul productiei. Se examineaza un esantion adecvat de recipiente in stare
finitd, prelevate la fata locului de catre organismul notificat inainte de a fi introduse pe piata, si se
efectueaza testele corespunzatoare, astfel cum sunt mentionate in partile relevante ale standardelor
armonizate, si/sau teste echivalente prevazute in alte specificatii tehnice relevante, avand ca scop
verificarea conformitatii recipientului cu tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si cu
cerintele relevante ale hotararii.

Organismul notificat se asigurd, de asemenea, cd producatorul verifica efectiv recipientele
produse in serie, in conformitate cu pct. 3.2.3 lit. ¢).

Atunci cand un esantion nu este conform cu nivelul de calitate acceptabil, organismul notificat ia
masurile care se impun.

Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menita sa stabileasca daca procesul de fabricatie
a recipientului se incadreaza in limitele acceptabile, in vederea garantarii conformitatii
recipientului.

Organismul notificat furnizeaza ISCIR si, la cerere, celorlalte organisme notificate, celorlalte
state membre si Comisiei Europene o copie a raportului de inspectie pe care 1-a emis.

Producitorul, in timpul procesului de fabricatie si pe raspunderea organismului notificat, aplica
numarul de identificare al organismului notificat.

3.4. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

3.4.1. Producatorul aplica marcajul CE pe fiecare recipient in parte, care este in conformitate cu
tipul descris 1n certificatul de examinare UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale hotararii.

3.4.2. Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate pentru fiecare model de recipient
si 0 pastreaza la dispozitia ISCIR pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a recipientului.
Declaratia UE de conformitate identifica modelul de recipient pentru care a fost intocmita.

3.4.3. O copie a declaratiei UE de conformitate este pusa la dispozitia ISCIR, la cerere.

3.5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct. 3.4 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

4. Conformitate cu tipul bazata pe controlul intern al productiei - modulul C

4.1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei este acea parte din procedura
de evaluare a conformitatii prin care producétorul indeplineste obligatiile prevazute la pct. 4.2 51 4.3
si garanteazd si declard pe raspunderea sa exclusiva ca recipientele in cauza sunt in conformitate cu
tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si satisfac cerintele din hotarare care se aplica
acestora.

4.2. Fabricatia

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si monitorizarea acestuia
sd asigure conformitatea recipientelor fabricate cu tipul aprobat descris in certificatul de examinare
UE de tip si cu cerintele din hotdrare care se aplica acestora.

Inaintea inceperii fabricatiei, producitorul oferd organismului notificat care a eliberat certificatul
de examinare UE de tip toate informatiile necesare, 1n special:

a) certificatele referitoare la alegerea potrivitd a procedeelor de sudura si a sudorilor sau a
operatorilor;

b) certificatul de inspectie pentru materialele utilizate la fabricarea partilor si componentelor care
contribuie la rezistenta recipientului;

¢) un raport privind examinarile si Incercarile realizate;

d) un document care descrie procesele de fabricatie si toate masurile sistematice prestabilite,
adoptate pentru asigurarea conformitatii recipientelor cu tipul descris in certificatul de examinare
UE de tip.



Documentul respectiv include:

(1) o descriere a mijloacelor de productie si verificare adecvate pentru constructia recipientelor;

(i1) un document de inspectie care sa descrie examinarile si incercarile corespunzatoare care
urmeaza sa fie efectuate in cursul productiei, impreuna cu procedurile si frecventa de efectuare a
acestora;

(ii1) un angajament de a efectua examinarile si incercarile in conformitate cu documentul de
inspectie si de a realiza o incercare hidrostatica sau, cu acordul ISCIR, o incercare pneumatica
pentru fiecare recipient fabricat, la o presiune de incercare de 1,5 ori mai mare decat presiunea de
proiectare; examinarile si incercarile mentionate se efectueaza sub responsabilitatea unui personal
calificat independent de personalul de productie si fac obiectul unui raport;

(iv) adresele locurilor de productie si depozitare si data la care urmeaza sa inceapa fabricatia.

Organismul notificat examineaza, Tnainte de data inceperii oricarei fabricatii, documentele
respective pentru certificarea conformitatii lor cu certificatul de examinare UE de tip.

4.3. Marcajul CE si declaratia UE de conformitate

4.3.1. Producitorul aplica marcajul CE pe fiecare recipient in parte, care este in conformitate cu
tipul descris in certificatul de examinare UE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale hotararii.

4.3.2. Producatorul intocmeste o declaratie UE de conformitate pentru fiecare model de recipient
si 0 pastreaza la dispozitia ISCIR pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a recipientului.
Declaratia UE de conformitate identifica modelul de recipient pentru care a fost intocmita.

4.3.3. O copie a declaratiei UE de conformitate este pusa la dispozitia ISCIR, la cerere.

4.4. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct. 4.3 pot fi indeplinite de catre reprezentantul sau
autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu condifia ca acestea sa fie mentionate in mandat.



ANEXA 3
INSCRIPTII, INSTRUCTIUNI, DEFINITII SI SIMBOLURI

1. Marcajul CE si inscriptii

1.1. Recipientele la care produsul PS x V depaseste 50 bari-1 trebuie sa poarte marcajul CE
prevazut in anexa Il la Regulamentul (CE) nr. 765/2008 al Parlamentului European si al Consiliului
din 9 iulie 2008 de stabilire a cerintelor de acreditare si de supraveghere a pietei in ceea ce priveste
comercializarea produselor si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 339/93 si ultimele doua cifre
ale anului in care s-a aplicat marcajul CE.

1.2. Recipientele sau placutele cu datele tehnice trebuie sa poarte cel putin urmatoarele
informatii:

a) presiunea maxima de lucru (PS 1n bar);

b) temperatura maxima de lucru (Tmax In °C);

¢) temperatura minima de lucru (Tyn In °C);

d) capacitatea recipientului (V in 1);

e) numele, denumirea comerciala Inregistrata sau marca inregistrata si adresa producatorului;

f) tipul si identificarea seriei sau a lotului de productie a recipientului.

1.3. Atunci cand se utilizeaza o placuta cu date tehnice, aceasta este proiectatd in asa fel incat sa
nu poata fi reutilizata si cuprinde un spatiu liber pentru a putea fi inscrise si alte informatii.

2. Instructiuni si informatii de securitate

Instructiunile cuprind urmatoarele informatii:

a) caracteristicile mentionate la pct. 1.2, cu exceptia seriei sau a lotului de identificare a
recipientului;

b) destinatia recipientului;

¢) conditiile de instalare si intretinere pentru securitatea recipientului.

3. Definitii si simboluri

3.1. Definitii

a) Presiunea de proiectare "P" este presiunea manometrica aleasa de producator si utilizata pentru
determinarea grosimii partilor recipientului sub presiune.

b) Presiunea maxima de lucru "PS" este presiunea manometricd maxima care poate fi exercitata
in conditii normale de utilizare a recipientului.

¢) Temperatura minima de lucru "Tpiy" este temperatura stabilizata cea mai mica in peretele
recipientului in conditii normale de utilizare.

d) Temperatura maxima de lucru "Tyax" este temperatura stabilizata cea mai ridicata pe care o
poate atinge peretele vasului in conditii normale de utilizare.

e) Limita de curgere "Rer" este valoarea la temperatura maxima de lucru Tpax a oricaruia dintre
urmatoarele elemente:

(1) limita de curgere in punctul superior Rey, pentru un material care are atat punct de curgere
inferior, cat si superior;

(11) limita de elasticitate de incercare la 0,2% Rpo2;

(iii) limita de elasticitate de incercare la 1,0% Rp1,0 pentru aluminiul nealiat.

f) Familii de recipiente

Recipientele fac parte din aceeasi familie, daca diferd de prototip doar in privinta diametrului, cu
conditia respectarii cerintelor admisibile mentionate la pct. 2.1.1 si 2.1.2 din anexa nr. 1 la hotarare,
sau a lungimii portiunii cilindrice, in urmatoarele limite:

(1) dacd un prototip are una sau mai multe virole addugate la capete, variantele din cadrul familiei
au cel putin o virol3;

(i1) dacd un prototip are doar doud capete elipsoidale, variantele din cadrul familiei nu au nicio
virola.

Variatiile de lungime care determina modificarea crapaturilor sau a penetrarilor sunt indicate in
desen pentru fiecare varianta.




g) Un lot de recipiente contine cel mult 3.000 de recipiente cu acelasi tip de model.

h) Se considera fabricatie in serie, in intelesul hotararii, daca cel putin un recipient de acelasi tip
este fabricat intr-o perioada data printr-un proces continuu de fabricatie, conform unui proiect
comun, utilizadndu-se acelasi proces de fabricatie.

1) Certificatul de inspectie este documentul prin care producatorul materialelor certifica faptul ca
produsele livrate indeplinesc cerintele comenzii i in care prezinta rezultatele inspectiilor de control
curente la locul de fabricatie, in special compozitia chimica si caracteristicile mecanice, realizate pe
produsele obtinute din acelasi proces de productie cu cel al comenzii, dar nu in mod special pe
produsele livrate.

3.2. Simboluri
| A | alungirea la rupere (L, = 5,65VS,) | % |
: Asgomm I| alungirea la rupere (L, = 80 mm) || % ||
: KCV | | energia de incovoiere prin soc || Jlem? ||
: P I| presiunea de proiectare || bar ||
: PS I| presiunea maxima de lucru || bar ||
: Pn I| presiunea de proba hidraulicd sau pneumatica | | bar ||
: Rpo.2 I| limita de elasticitate la 0,2% || N/mm2||
: Rer I| limita de curgere la temperatura maxima de lucru || N/mm2||
: ReH I| limita de curgere in punctul superior || N/mm? ||
: Rm I| rezistenta la tractiune || N/mm2||
: Rm, max I| rezistenta maxima la tractiune || N/mm? ||
: Rp1.0 I| limita de elasticitate la 1,0% || N/mm2||
: T max I| temperatura maxima de lucru || °C | |
: Tmin I| temperatura minima de lucru || °C | |
iV I| volumul recipientului || I ||




ANEXA 4
DECLARATIA UE DE CONFORMITATE (NR. XXXX)*1)

1. Recipientul/Modelul recipientului (produs, tip, lot sau numar de serie):

2. Denumirea si adresa producatorului sau, unde este cazul, ale reprezentantului sdu autorizat:

3. Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului.

4. Obiectul declaratiei (identificarea recipientului permitand trasabilitatea; daca este necesar
pentru identificarea unui recipient, se poate adauga o imagine):

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia relevanta de armonizare a
Uniunii Europene:

6. Trimiteri la standardele armonizate relevante utilizate sau trimiteri la celelalte specificatii
tehnice in legatura cu care se declard conformitatea:

7. Organismul notificat

(nume, numar)

aefectual ..o
(descrierea interventiei)
si a emis certificatul:
8. Informatii suplimentare:

*1) Atribuirea sau neatribuirea unui numar declaratiei UE de conformitate rdmane la latitudinea
producatorului.



